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ITALIANO

Nel presente manuale, alcune informazioni ed illustrazioni, possono differire dalla macchina in vostro possesso in quanto sono
descritte ed illustrate tutte le configurazioni inerenti alla macchina completa di tutti gli OPTIONAL; pertanto fare riferimento solo alle
informazioni strettamente legate alla configurazione della macchina da voi acquistata.

Con questo libretto desideriamo fornirvi tutte le informazioni necessarie alla manutenzione e all'uso corretto della macchina.

La rete di distribuzione & da questo momento al vostro servizio per qualunque problema di assistenza tecnica, parti di ricambio e per qualunque
nuova esigenza che possa far sviluppare la vostra attivita.

Ogni vostra osservazione sul presente libretto &€ un contributo importante per il miglioramento dei servizi che I'azienda

puo offrire ai propri clienti.
ENGLISH

Some information and illustrations in this manual may differ from the machine in your possession, since all the configurations
inherent in the machine complete with all the OPTIONS are described and illustrated. Therefore, refer only to that information strictly
connected with the machine configuration you have purchased.

With this manual we would like to provide the necessary information for maintenance and proper use of the machine.

The distribution network is at your service for any technical problem, spare parts or any new requirement you may have for the development of
your activity.

Any observations you might wish to make on this handbook will be an important contribution to improve
the services the company offers its customers.

PYCCKUU

HekoTopble cBeAeHUA M UNMNIOCTPaLMM HAaCTOALLEro PYKOBOACTBA MOryT He COOTBETCTBOBaTh UMetolemycs y Bac ctaHKy B CBA3M € TeMm, 4TO B
PYKOBOACTBE ONUCHLIBAETCSl CTAHOK, OCHALLEHHbIN NonHbiM Habopom OMNMLUIUMOHAJIbHOIO o6opyaoBaHus. Mo 3Toi npuunHe pyKkoBOACTBYWATECH
NUWb ToN MHopMaLmeinn, KoTopas CTPOro COOTBETCTBYET KOMNOHOBKe Npuo6peTeHHoro Bamu ctaHka.
B pykoBoAcTBe npeAcTaBrneHbl NMULLbL HeO6XoAMMble CBeAEHUA MO IKCMyaTauum U TeEXHU4EeCKOMy O6CIyXMBaHMUIO CTaHKa.
C 3Toro MomeHTa Halla AMCTPUOLIOTOPCKas ceTb HaxoauTcs B Balwem nonHom pacnopsikeHum no nwbbiM BonpocaM, Kacalowwmnmcs cepeuca,
3anacHbIX YacTel UM HOBOro o6opyaAoBaHUA, HEOGXOAUMOCTb B KOTOPOM MOXET BO3HUKHYTh Mo Xo4y pa3BuUTUA Balwero npeanpuatus.
Jio6ble Balum 3ameyaHus no cogepkaHuio HacTosLLEN MHCTPYKUMM OyAyT BaXHbIM BKNaaoM B yiyulleHWe KavecTBa YCnyr, KOTopble Halwa
KOMMaHUsi NpefoCTaBnsAeT noTpebuTensm.

FRANCAIS

Certaines informations et illustrations, se trouvant dans cette notice, peuvent différer de la machine que vous possédez car ce sont
les configurations concernant la machine avec toutes les OPTIONS qui sont décrites et illustrées. Il faut donc voir uniquement les
informations strictement liées a la configuration de la machine que vous avez achetée.
Avec cette notice nous voulons vous fournir les informations nécessaires pour I'entretien et I'utilisation correcte de la machine.
Le réseau de distribution est dés a présent a votre entiére disposition pour tout probléeme d’assistance technique, piéces détachées et pour toute
nouvelle exigence pouvant vous aider a développer votre activité.
Toutes vos observations a propos de cette notice contribueront a Pamélioration des services que I’entreprise peut
offrir a ses clients.

ESPANOL

En el presente manual, algunas de las informaciones e ilustraciones podrian diferir de las de la maquina que usted posee, ya que estan de-
scritas e ilustradas todas las configuraciones inherentes a la maquina con todos los ELEMENTOS OPCIONALES; por consiguiente tomen
como referencia sélo la informacién estrechamente relacionada con la configuracién de la maquina que usted ha comprado.
Con este manual deseamos brindarles la informacién necesaria para el mantenimiento y el uso correcto de la maquina.
A partir de este momento, la red de distribucion queda a su servicio para cualquier problema de asistencia técnica, para suministrar las piezas
de repuesto y para cualquier nueva exigencia que pueda contribuir al desarrollo de su actividad.
Cualquier observacion que desee realizar sobre este manual representara una importante contribucion a la mejora de los servicios
que la compaiiia ofrece a sus clientes.

Per qualsiasi problema o informazione siamo a vostra completa disposizione:
Please do not hesitate to contact us for any help or information:
Pour tout probléme, ou information, nous sommes a votre entiére disposition :
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Consultare attentamente questo
manuale prima di procedere
a qualsiasi intervento sulla
macchina.

1.1. SCOPO DEL MANUALE

Questo manuale & stato redatto
dal Costruttore e costituisce par-
te integrante del corredo della
macchina®.

Le informazioni contenute sono
dirette a personale qualificato®.

[l manuale definisce lo scopo per
cui la macchina & stata costruita
e contiene tutte le informazioni
necessarie per garantirne un uso
sicuro e corretto.

La costante osservanza delle indi-
cazioniin esso contenute aumenta
il livello di sicurezza dell’'uomo e
della macchina, garantendo una
pit lunga durata di funzionamento
della macchina stessa.

Per facilitarne la consultazione,
€ss0 & stato suddiviso in sezioni
che ne identificano i concetti
principali; per una ricerca rapida
degliargomenti consultare l'indice
descrittivo.

| testida non trascurare, sono stati
evidenziatiin grassetto e precedu-
ti da simboli qui di seguito illustrati
e definiti.

—A ATTENZIONE Indica

pericoli imminenti che potrebbero
provocare gravilesioni all'operato-
re o ad altre persone; € necessario
prestare attenzione e sequire scru-
polosamente le indicazioni.

—ALA—QIEL—A— Indica che e

nesessario prestare attenzione al
fine dinon incorrere in serie conse-
guenze che potrebbero portare al
danneggiamento di beni materiali,
quali le risorse o il prodotto.

™ La definizione macchina, sostituisce la deno-
minazione commerciale a cui fa riferimento il
manuale in oggetto (vedi copertina).

@ Sono le persone in possesso di esperienza,
preparazione tecnica, conoscenza normativa
e legislativa, in grado di svolgere le attivita ne-
cessarie ed in grado di riconoscere ed evitare
possibili pericoli nell'eseguire la movimentazione,
l'installazione, I'uso e la manutenzione della
macchina.
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Carefully consult this manual
before doing any adjustment or
maintenance services.

1.1. PURPOSE OF THIS
MANUAL

This manual has been drawn up by
the manufacturer and is enclosed
with the machine.

The information contained is in-
tended for skilled operators®.

This manual defines the purpose
for which the machine has been
manufactured and contains all the
necessary information for safe,
correct use.

Constant observance of the in-
structions contained in this manual
increases the level of safety of the
operator and the machine, guaran-
teeing a longer operating life.

Tofacilitate itsreading, ithas been
divided into sections pointing out
the mostimportant operations. For
a quick research of the topics, it
is recommended to consult the
index.

To better stress the importance
of some basic passages, they
have been written in heavy type
and marked by some preceding
symbols:

_A_VM Indicates

imminent risks which may cause
serious injury to the operator or
otherpersons. Be careful and scru-
pulously follow the instructions.

"M cavtion” ,

advising of the need to take care
lest serious consequences result
in harm to material items such as
the asset or the product.

() The word “machine” replaces the commercial
denomination which this manual refers to (see
the cover).

@ Only experienced people having the proper
technical ability and knowledge of the regulations
and laws will be able to carry out the necessary
operations and to identify and avoid possible
damages during handling, installation, operation
and maintenance of the machine.
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Mepen Hayanom nOLIX paboT Hapg
CTaHKOM BHUMATENbHO NPOYTUTE 3TO
pykoBoOACTBO.

1.1. HA3HAYEHMUE
PYKOBOOCTBA

[daHHoe pykoBoACTBO 6bifo
cocTaBneHo WMarotoeButenem wu
ABMNAETCS HEOTbeMSIEMON YacTblo
ctaHka",

Copgepxawasaca B HewMm
nHdopmauunsas npeaHasHadyeHa
KBanuuLmpoBaHHOMY nepcoHarny @,

B pykoBoacTeBe onpepensertcs
HasHa4yeHue cTaHKa 1 JaeTcs nonHas
UHopMaunsa, Heobxogmmas Ans
oGecnevyeHnss ero npaBuUnbHOWM K
GesonacHol aKcnnyaTaumu.

NMocTosAaHHOe cobniwpgeHune
cofepxaliuxcs B pPyKOBOACTBE
WHCTPYKLUI NoBbILLaeT 6e30nacHoCTb
onepartopa 1 no3sonsiet obecnevnTb
Bonee gonryto cnyx0y cTaHka.

[na yonobcTea YTeHNUst pyKOBOACTBO
noapasgenseTcs Ha pasfgenbl B
COOTBETCTBUM C OCHOBHBLIMMU
ob6cyxaaembiMn Bonpocamu. Ons
yCcKOpeHusa noucka mHdopmauum
pekomMeHAyeTCcsl MONb30BaTbCH
ornaBrieHNeM.

Ocob0 BaxHble (hparMeHTbl TekcTa
BbIAENSATCA XUPHBIM LLUPUGTOM U
npeaBapsioTca nNpeacTaBneHHbIMU
HIKE 3HaYKaMMU.

_A BHAMAHWE
- —  YKas3bigaem

Ha Hanu4yue nomeHyuarnbHbIX
onacHocmel, Komopbie Moa2ym
cmamb rpUYUHOU Cepbe3HbIX Mpasm
oriepamopa u Opyaux model. bydbme
OCMOPOXHbI U MOYHO criedylime
uHcmpykyusim!

AOHACHOCTb y
— — Kai3bleaem

Ha Heobxodumocmb MPUHAMUS
Mep npedocmopoxHocmu 075
npedomepawjeHUss cepbe3Hoa0o
MamepuarbHoz20 yujepba.

(1) TepMuH ,CTaHOK" 3aMeEHAET KOMMEPYECKOe HauMeHoBaHve
CTaHKa, K KOTOPOMY OTHOCUTCS HacTosilee PyKOBOACTBO (CM.
06noXKy).

(2) NMuua, obnapatolme HeoBXOAUMbBIM ONbITOM, TEXHUYECKOM
NOArOTOBKOI, 3HAaHUEM HOPM U1 NPaBur, CrocobHble Ge3onacHo
BbINONHATE BCE HEOGXOAMMble [eiCTBUS MO MepeMeLLeHuio,
YCTaHOBKe, aKcnnyartauum n OSCﬂy)KI/IBaHI/ﬂO CTaHka.

Lire ce manuel avec attention avant
d’effectuer n’importe quelle opération
sur la machine.

1.1. BUT DU MANUEL

Ce manuel a été rédigé par la mai-
son constructrice et fait partie inté-
grante des piéces livrées avec la
machine™.

Les renseignements y conte-

nus s’adressent a du personnel
qualifie®.

Ce manuel indique le but pour lequel
cette machine a été construite et
donne tous les renseignements né-
cessaires pour que son emploi soit
s(r et correct.

Le respect scrupuleux des normes
y contenues garantit la sécurité de
I'utilisateur et de la machine et permet
d’obtenir une certaine économie de
service et une plus longue durée de
vie de la machine.

Pour en faciliter la consultation, ce
manuel a été divisé en sections, iden-
tifiant les sujets principaux. Pour une
localisation rapide des sujets consulter
index.

Pour mettre en évidence les parties du
texte a ne pas oublier, on les a mises
engras et précédées par les symboles
montrés et définis ci de suite.

—Aw Signale desdan-

gers imminents qui pourraient blesser
gravement l'ouvrier ou a d’autres per-
sonnes. Il faut faire attention et suivre
scrupuleusement les indications.

—ﬂ PRECAUTION Indique qu’il

est nécessaire de faire la plus grande
attention afin de ne pas courir des
risques pouvant entrainer de graves
conséquences, ainsi que I'endomma-
gement des biens matériels, tels que
les ressources ou le produit.

™) La définition “machine” remplace celle commer-
ciale a laquelle on fait référence dans ce manuel
(voir couverture).

@ Sont des personnes entrainées et avec une prépa-
ration technique, ainsi qu’'une connaissance des
normes et des lois a méme d’accomplir les opérations
nécessaires, de connaitre et donc d’éviter de pos-
sibles danger pendant la manutention, I'installation,
I'emploi et I'entretien de la machine méme.
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Consultar detenidamente este
manual antes de efectuar cualquier
intervencion en la maquina.

1.1. FINALIDAD DEL

MANUAL

Este manual ha sido redactado por
el fabricante y representa parte inte-
grante de la maquina®.

Las informaciones contenidas estan
dirigidas a personal cualificado®.

Este manual define la finalidad para
la cual se ha construido esa maquina
y contiene todas las informaciones
necesarias para garantizar un uso
seguro y correcto.

La constante observancia de las nor-
mas contenidas en el manual garan-
tizala seguridad de los operadores y
delamaquina, laeconomia detrabajo
y una duracion de funcionamiento de
la maquina misma mas larga.

Para facilitar la lectura, el manual
ha sido dividido en secciones que
subrayan los conceptos principales.
Para una busqueda rapida de los
varios asuntos, se aconseja consultar
el indice.

Con el fin de poner en mayor evidencia
los pasajes mas importantes, ellos han
sido escritos en letra negritay estan ca-
racterizados por algunos simbolos que
se ilustran y explican a continuacion:

A_AIM Indlica peligrosin-

minentes que podrian provocar graves
lesiones al operadoro a otras personas;
es necesario prestar atencion y seguir
escrupulosamente las indicaciones.

—A—CAQT—E—L—A— Indica que es

necesario tener cuidado con el fin de
no acarrear consecuencias graves
que podrian causar el dario de bienes
materiales, tales como los recursos o
el producto.

™ La definicién “maquina” sustituye la denominacién
comercial a la cual hace referencia este manual (ver
la cubierta).

@ Son las personas que poseen la experiencia, pre-
paracion técnica, conocimiento de las normas y leyes,
que pueden efectuar las actividades necesarias y que
pueden reconocer y evitar posibles peligros durante
las operaciones de maniobra, instalacion, uso y man-
tenimiento de la maquina.



INFORMAZIONI GENERALI « GENERAL INFORMATION

ITALIANO T UENGLISH

J]INFORMAZIONI

_J]_INFORMATION

Indicazioni Important
di particolare importanza. information.
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1.2. IDENTIFICAZIONE CO-
STRUTTORE E
MACCHINA

Latarga diidentificazione (fig.1) e
fissata sul basamento della mac-
china e riporta i seguenti dati:

A -ldentificazione del costrutto-
re

B -Marchio commerciale

C -Tipo macchina

D - Anno di produzione

E - Numero di serie

F -Peso in kilogrammi

G - Tensione nominale in volt

H -Numero fasi (corrente alter-
nata)

- Corrente nominale in ampe-
re

- Frequenza elettrica in hertz

- Potere diinterruzione di corto
circuito del dispositivo di pro-
tezione in kiloampere

N - Numero schema elettrico

O - Modello macchina

P - Composizione macchina

Q

R

S r

- Riferimento interno
- Designazione

]| INFORMAZIONI

Questi dati devono essere sempre
precisati al costruttore per
informazioni, richieste ricambi,
ecc.

-12 -
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1.2. MANUFACTURER AND

MACHINE IDENTIFICA-
TION

The identification plate (fig. 1) is
fixed to the base of the machine
and carries the following data:

- Manufacturer

- Merchandise mark

- Machine type

- Production year

- Serial number

- Weight (kg)

- Rated voltage (volt)

-Phases number (alternate
current)

- Rated current (ampere)

- Frequency (hertz)

- Shortcircuit breaking capacity
of the protective device (kA)

- Wiring diagram number

- Machine model

- Machine version

- Internal references

—Designation

sEr - IGTMmMOOm>

AOTUVOZ

fi INFORMATION

Always specify this data to the
manufacturer for any information,
request of spare parts, etc.
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-®
J VHeOPMAUMA o

UHgopMayus.

1.2. WOAEHTUOUKALIUA
M3roTOBUTENA U
CTAHKA

MoeHTudurkaumoHHas Tabnuyka
(puc. 1) 3akpenneHa Ha CTaHUHe
CTaHKa M HeceT cregyrLyo
MHdOpMaLNIo:

- NsroToBuTEnNb

- Toproeas mapka

- Tun cTaHka

- ['oa BbINyCKa

- CepuiiHbIN HOMEpP

- Macca (kr)

- HomuHansHoe HanpsixeHue (B)

- Yncno a3 nepeMeHHOoro Toka

- HoMmuHanbHbIV TOK (A)

-Yacrota (l'y)

- OTkntovarwwasa cnocobHoOCTb
YCTPOWCTBA 3aLLUTbI OT KOPOTKOrO
3amblkaHus (kA)

- Homep anekTpocxembl

- Mogenb ctaHka

- KomnoHoBka cTaHka

-OTmeTka AN BHYTPEHHEro
nonb30BaHus

- O6o3HaveHne

fi INFORMATION |

9T AaHHble JOMKHbI coobLWaThCs
M3roTOBUTENIO BCAKUMI pas npu
obpaleHnn 3a UHhopmaumen, 3akase
3anyacTen u T.n.

SrFrTIOTMTMOO® >

A PpVvVOoZ

—®
_1 AVERTISSEMENT
d’importance particuliere.

Indica-tions

1.2. IDENTIFICATION DU FABRI-
CANT ET DE LA MACHINE

Laplague signalétique (fig. 1) estfixée

sur le socle de la machine et contient

les informations suivantes:

A - Identification du fabricant

- Margue commerciale

- Type machine

- Année de production

- Numéro de matricule

- Poids en kilogrammes

- Tension nominale en volt

- Nombre phases (courant alterna-

tif)

- Courant nominal en ampeéres

L -Fréquence électrique en Hertz

M - Pouvoir d’interruption de court
circuit du dispositif de protection
en kiloamperes

N - Numéro schéma électrique

O - Modeéle machine

P - Composition machine

Q - Référence interne

R —Designation

IGOTMMOOW™

Fi AVERTISSEMENT

—®
_l INFORMACIONES Indica-
ciones de importancia relevante.

1.2. IDENTIFICACION DEL FA-
BRICANTE Y DE LA MA-
QUIN (fig. 1)

La placadeidentificacion (fig. 1) esta
en labase de lamaquinay en ella se
encuentran los datos siguientes:

- Identificacion del fabricante

- Marca comercial

- Tipo maquina

- Afio de produccion

- Numero de serie

- Peso en kilogramos

- Tensién nominal en volt

- Numero fases (corriente alterna-

da)

I - Corriente nominal en ampere

L - Frecuencia electrica en hertz

M - Poder de interrupcién de corto
circuito del dispositivo de pro-
teccion in kiloamper

N - Numero esquema electrico

O - Modelo maquina

P - Composicion maquina

Q

R

IOGTMmMOOm>»

- Referencia interna
—Designation

Fi INFORMACIONES |

Ces renseignements doivent toujours
étre fournis au fabricant pour toute
demande d’informations et de piéces
détachées, etc.

- 13-

Es necesario detallar siempre
estos datos al fabricante en caso
de informes, pedido de repuestos,
etc.
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1.3.  RACCOMANDAZIONI

PER L’ASSISTENZA

Nel redigere questo libretto ab-
biamo preso in considerazione
tutte le operazioni che rientrano
nella consuetudine della normale
manutenzione.

Raccomandiamo di non eseguire
alcuna riparazione o intervento
non indicati in questo manuale.
Tutte quelle operazioni che richie-
dono smontaggio di parti, vanno
affidate al personale tecnico
autorizzato.

Per I'impiego corretto della mac-
china seguire le istruzioni di que-
sto manuale.

]| INFORMAZIONI

Solo personale addestrato
ed autorizzato puo usare la
macchina ed eseguire operazioni
di manutenzione, dopo aver letto
questo manuale.
Osservare le norme
antinfortunistiche, le regole
di sicurezza generale e della
medicina del lavoro.

Per informazioni riguardanti spe-
cificatamente l'impianto elettrico
fornire i datiriportati sulla targhetta
difig. 2 situata nella parte interna
dello sportello di accesso al vano
elettrico.

Legenda (fig. 2)
A - Dittache haeseguito I'impian-
to elettrico.

B - Data di costruzione della cen-
tralina elettrica.

C - Numero distinta componenti
elettrici.

D - Numero schema elettrico.

E - Tensione direte alimentazione
macchina (V).

F - Tensione di alimentazione
circuiti ausiliari (V).

G - Tensione di alimentazione
freno motore (V).

H - Frequenza elettrica in Hz.

| - Potenza assorbita dalla mac-
china.

L - Tipo macchina.

oA

gl ©) |

[ D) |

VOLT VOLT
RETE AUX

VOLT
FRENO B@E Hiz m

wl (D)

‘ MACCH. ‘

L) \

09_064_0.tif

2
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CUSTOMER SERVICE
RECOMMENDATIONS

Any operation concerning routi-
ne maintenance has been taken
into account while compiling this
manual.

1.3.

Never carry out any repair or
operations which have not been
mentioned in this manual. Apply
to skilled and authorized technical
staff to carry out any operation de-
aling with parts disassembly.

Keep to the instructions contained
in this manual for the correct use
of the machine.

Fi INFORMATION |

Only skilled and authorized staff
shall use and service the machine
after reading this manual.
Respect the accident-prevention
regulations and the general safety
and industrial medicine rules.

As for information concerning the
electric system, detail the data
indicated on the plate of fig. 2,
located inside the electric system
access door.

Legend (fig. 2)
A - Firm which carried out the
electric system

B - Electric control unit manufac-
turing date.

C - Electrical components bill
number.

D - Wiring diagram number.

E - Machine supply voltage (V).

F - Auxiliary circuits supply
voltage (V).

G - Motor brake supply voltage
(V).

H - Electric frequency in Hz.

I - Power absorbed from the

machine.

L - Machine type.
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1.3. PEKOMEHOALWUU MO

OBPALLEHWIO B CEPBUC

B paHHoe pykoBoACTBO Obinu
BKITHOYEHbI BCe NpoLeaypbl TEKYLLETO
TEXHWUYECKOro 06CNyKMBaHWSA CTaHKa.

He pekomeHayeTcs BbINOMNHATH
PEMOHT CTaHKa U WHble onepauuu,
He onucaHHble B HacTodALWEM
pykoBoactee. Bce onepauun,
Tpebylouwmre AeMoHTaxa 4YacTen
cTaHka, [OONXHbl nopy4yaTbcs
aBTOPM30BAHHOMY TEXHUYECKOMY
nepcoHany.

Ona obecneyeHuss nNpaBUNbHOW
3KcMfyatauum cTaHka Heobxogumo
NPpUAEPXNBATLCA WMHCTPYKUUN,
npencTaBNEHHbIX B HAacTOALWEM
PYKOBOACTBE.

Fi INFORMATION

[lo paboTbl Ha cTaHKe U ero
TeXHUYecKoro o6cnyxuBaHus
[onycKaeTcs onbITHbINA NepcoHarn,
03HaKOMMBLLMICS C coAepXaHuem
HacTosiLLero pykoBoacTBa.
CobniogaTtb 3aKkOHOAATENbLCTBO
B obnacTu oxpaHbl TpyAa, obwue
npaBuna TexHWkM 6e3onacHoCcTU U
caHuTapHble HOPMbI paboyero mecTa.

MHdbopmauywusa 06
anekTpoobopynoBaHUM CTaHkKa
npeactaBneHa Ha Tabnuyke puc.
2, pacnornoxeHHOW Ha BHYTPEHHeW
CTOPOHE ABepLibl AreKTpoLuuTa.

MosicHeHue (puc. 2)

A - durpma-usrotoBuTenb Gnoka
3MNeKTPOaBTOMATUKN CTaHKa.

B - Oata Bbinycka 6noka
3NEKTPOaBTOMATUKN.

C- Homep crincka anekTpruyecKkmx
KOMMOHEHTOB.

D - Homep anekTpocxemsl.

E - HanpspkeHve nuTaHns ctaHka
(B).

F - Hanps>xeHne nutaHusg

BCrMomoraTenbHbIX uenen (B).

G- HanpaxeHne nutaHug
Topmo3a anektpogasuratens (B).

H - YacTtoTa HanpshkeHus ().
|- MouwHocTb, noTpebnsemas
CTaHKOM.

L- Tun cTaHka.

1.3. RECOMMANDATIONS POUR

L’ASSISTANCE

Dans la rédaction de ce livret, on
a pris en considération toutes les
opérations faisant partie de I'entretien
de routine.

[lest donc recommandé de n'effectuer
aucune réparation ni opération non-
indiquées dans ce manuel. Toutes les
opérations demandant le démontage
des parties, doivent étre effectuées par
du personnel technique autorisé.

Pour 'emploi correct de la machine,
suivre attentivement les instructions
données dans le présent livret.

\ i AVERTISSEMENT \

Cette machine ne peut étre utilisée
ni entretenue que par du personnel
spécialisé et autorisé, aprés avoir lu ce
manuel.

Respecter les normes contre les
accidents, les consignes générales de
sécurité et de la médecine du travail.

Pour les informations concernant
notamment l'installation électrique,
fournir les données sur la plaguette
enfig. 2, située al'intérieur de la porte
d’acces a I'armoire électrigue.

Legende (fig. 2)

A - Entreprise qui a effectué l'instal-
lation électrique.

B - Date de fabrication du coffret
électrique.

C - N. de liste des composants élec-
triques.

D - N. de schéma de céblage.

E - Tension secteur pour I'alimenta-
tion de la machine (V).

F - Tension d’alimentation circuits
auxiliaires (V).

G - Tension d’alimentation frein mo-
teur (V).

H - Fréquence électrique en Hz.

I - Puissance absorbée.

L - Modele de machine
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1.3. NOTAS IMPORTANTES SO-

BRE LA ASISTENCIA

Durante laredaccién de este manual
se han tomado en cuenta todas la
operaciones relativas al manteni-
miento rutinario.

Se recomienda no efectuar cualquier
reparacion o operacion no mencio-
nada en este manual. Solamente el
personal técnico autorizado podra
cuidartodas las operaciones relativas
al desmontaje de las piezas.

Para un uso correcto de la maquina,
atenerse a las instrucciones indica-
das en este manual.

Fi INFORMACIONES |

Solamente el personal autorizado

y que tenga la formacion adecuada

puede usar la maquina y prestar el

servicio de mantenimiento, después

de haber leido este manual.

Observar las normas de prevencion
de accidentes, las reglas de
seguridad general y las de la
medicina del trabajo.

Para todos los informes relativos a
la instalacion eléctrica, detallar los
datos indicados sobre la placa (fig.
2) puesta en la parte interior del
portillo de acceso alos componentes
eléctricos.

Leyenda (fig. 2)

A. Empresa que ha efectuado la
instalacion eléctrica.

B Fecha de fabricacion de la caja
de mandos eléctricos.

C Numero lista componentes eléc-
tricos.

D Numero del diagrama de co-
nexiones.

E Tensionde alimentacion maquina
(V).

F Tension de alimentacion circuitos

auxiliares (V).

Tension de alimentacion freno

motor (V).

Frecuencia eléctrica in Hz.

I Potenciaabsorbida por la maqui-
na.

L Tipo de maqguina.
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2.1. DESCRIZIONE DELLA
MACCHINA (fig. 1)

La macchina € una sega circo-
lare.

L' inclinazione della lama sega
rende pratico e facile qualunque
tipo di lavoro.

Organi principali:

A - Guida sega

B - Gruppo sega

C - Telaio di squadro

D - Carro vagone in alluminio

E - Guida per squadrare

F - Pressore

G - Quadro comandi

H - Spingilegno

L - Inclinazione sega

M - Sollevamento sega

N - Bloccaggio inclinazione sega

O -Bloccaggio sollevamento
sega

— 16 -

2

2.1. DESCRIPTION OF THE
MACHINE (fig. 1)

The machine is a circular saw.

The saw blade tilting, makes any
kind of machining practicaland
easy.

Main components:

A - Surface saw

B - Saw assembly

C - Square up frame

D - Wagon-type aluminium slide
E - Guide for squaring
F - Presser

G - Control board

H - Wood thrust

L - Saw inclination

M - Saw lifting

N - Saw inclination lock
O - Saw lifting lock
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2.1. OMUCAHME CTAHKA (puc.
1)

KpyrnonunbHbIA CTaHOK.

Yron HakfnoHa nunbl MOXeT
perynMpoBaTbCs, YTO PpacLUMPSIET
YHMBEPCAanbHOCTb CTaHKka wu
noBbiWaeT yaobcTeo paboThl.

OCHOBHbIE 31IeMEHTbI:

A - Hanpasnsiowas nuHenka

B - MNunbHbIA y3en

C - OnopHas pama ans nonepe4Horo
packpos

D - AntomnHneBas KkapeTka

E -JNlnHenka pna nonepevyHoro
packpos

F - Mpwxmm

G - lNynbT ynpaeneHns

H - Tonkatenb

L - HaknoH nunbl

M - Moabem nunbl

N - BriokupoBka HakmnoHa nurbl

O - briokupoBka nogbema nunbl

2.1. DESCRIPTION DE LA
MACHINE (fig. 1)

La machine est une scie circulaire.
L'inclinaison de la lame scie rendent
pratique et facilen’import quel type
d’usinage.

Organes principaux:

A - Guide scie

B - Ensemble scie

C - Bati d’équerre

D - Chariot extractible en aluminium
E - Guide pour équarrir

F -Presseur

G - Tableau de commande
H - Pousse-bois

L - Inclinaison scie

M - Montée scie

N - Blocage inclinaison scie
O - Blocage élévation scie

—17 -

21. DESCRIPCION DE LA
MAQUINA

La maquina es una sierra circular
de hoja inclinable para trabajar la
madera.

La inclinacion de la hoja sierra
hace cualquier tipo de trabajo
practico y facil.

Organos principales:

A - Guia sierra

B - Grupo sierra

C - Bastidor en angulo recto

D - Carro-vagoén aluminio

E - Guia para escuadrar

F - Prensador

G - Tablero de mandos

H - Elemento de empuje

L - Inclinacién sierra

M - Elevacion sierra

N - Bloqueo inclinacion sierra

O - Bloqueo de la elevacion sier-
ra
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2.2, CONDIZIONI PREVISTE
D’UTILIZZO E CON-
TROINDICAZIONI

Questa macchina é stata pro-
gettata per tagliare, squadrare |l
legno massello, i pannelli di fibra,
i truciolari, i compensati e paniforte
rivestiti e non.

I materiali diversi da quelli citati qui
sopra non essendo assimilati al
legno sono di conseguenza vietati;
i danni provocati da una loro lavo-
razione vedrebbero come unico
responsabile I'utilizzatore.

La macchina & stata progettata
per impiegare esclusivamente
utensili conformi alla norma EN
847-1, adatti per il tipo di materiale
usato.

Collegare sempre la macchina
allimpianto di aspirazione che
deve essere sufficientemente di-
mensionato (vedi cap.4).

E' vietato I'utilizzo della macchina
senza aver installato correttamen-
te le protezioni.

E' vietato I'utilizzo di un trascina-
tore in quanto la macchina non &
predisposta elettricamente.
Seguire scrupolosamente le pre-
cauzioni per la sicurezza indicate
nel capitolo 3.

E' vietato eseguire modifiche alla
macchina; lI'esecuzione di modifi-
che, fa decadere la Dichiarazione
di Conformita della macchina.

\ A ATTENZIONE \

Per i danni che ne derivano
da un uso improprio I'unico
responsabile & I'utilizzatore.

— 18-

2.2. OPERATING CONDI-
TIONS AND CONTRARY
DIRECTIONS

This machine has been designed
for cutting, squaring, solid wood,
fiber boards,

chipboard panels, ply-wood and
laminboard, coated and noncoa-
ted.

Materials different from those quoted
above, since dissimilar to wood,
are thus prohibited: the user is
solely responsible for any dam-
age caused by machining such
materials.

The machine has been designed
to be used exclusively with tools
which comply with EN 847-1,
suitable for the type of material
machined.

Always connect the machine to a
sufficiently dimensioned suction
system (see Chapter 4).

It is prohibited to use the machine
without having properly installed
the protections.

Use of a driver s prohibited since the
machine is not electrically set up.
Scrupulously follow the precau-
tions for safety indicated in Chapter
3.

It is prohibited to make any modifi-
cations to the machine. If modifica-
tions are made, the Declaration of
Conformity is forfeited.

\ A WARNING \

For damages deriving from
improper use the user is solely
responsible.
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2.2. TPEBOBAHMWA
K MPUMEHEHWIO n
SAMNPEWEHHBIE CMOCOBbI
NCMONb30BAHWA

PaccmaTpuBaemMbll CTaHOK
npegHasHayeH Ansi NpPoAoSfibHO-
nonepeyHoro packposi MacCMBHON
apesecuHbl, nnut OBM, AOCIH,
CTOMSAPHbIX NANUT C OTAENKOW 1 6e3
OTAENKN.

ObpaboTka mMaTepuanos,
OTJINYHBIX OT MEepevYnCEeHHbIX
Bbllle M OTNAMYaKwLWMUXca no
COCTaBy OT [epeBa 3anpeLllieHa.
Bca otBeTcTBEHHOCTB 3a yLiepb,
NPUYNHEHHBIN BCNeacTBUe
006paboTkm B CTaHKe TaKux
MaTepuanoB, MOXWUTCS Ha
Brnagenbla cTaHka.

Ha cTaHke formkeH ncnonb3oBaTbes
PEXYWMA UHCTPYMEHT,
cooTBeTcTBYyOWMIA cTaHaapTy EN
847-1 n nogxooaAwmMn Ona Tuna
packpanBaemoro matepuana.
CTaHOK HaaNEeXuT NOACOEOUHUTD K
cucTemMe acnvpauuy Hagnexatlemn
NPOV3BOAMTENBLHOCTY (CM. rmaBy 4).
BanpeLlaetcs pabotaTb Ha CTaHKe
C He YCTaHOBIEHHbIMW 3aLLUMUTHBIMMU
OrpaxaeHUsMu.

3anpewaeTca NPUMEHATHb
aBTOnogaTyuKk, Tak Kak CTaHOK
He MMeeT COOTBETCTBYyHLEN
3MEKTPUYECKON NOATOTOBKN.
Heob6xogumo TwaTtenbHO
NPUAEPKNBATLCS BCEX MHCTPYKLMI
no TexHuKe 6Ges3onacHoOCTM,
npencTaBrneHHbIX B rnase 3.
3anpeLyaeTcs BHOCUTb U3MEHEHNS
B KOHCTPYKLMIO CTaHKa. BHeceHune
M3MEHEeHUIN B KOHCTPYKLUMIO
npekpawyaet gencreme eknapaumm
CooTBeTCTBUA CTaHKa.

| A BHVUMAHWE |

Bcs oTBeTCTBEHHOCTD 3a yLepb,
NpUUYUHEHHbIN BCrieacTBUE
Ucnosfib3oBaHuUA CTaHKa He no
Ha3Ha4YeHUIo, NIOXKUTCS Ha ero
Bnagenbua.

2.2, CONDITIONS PREVUES
D’EMPLOI ET CONTRE-
INDICATIONS

Cette machine a été congue pour
couper, équarrir, le bois massif, les
panneaux de fibres, les panneaux
agglomérés de copeaux, les contre-
plaqués et les panneaux lamellés
revétus ou non.

Des matériaux différents de ceux
énumeérés ci-dessus, ne peuvent étre
assimilés au bois et sont donc inter-
dits; les détériorations causées par
leur usinage seraient entierement a
la charge de I'u tilisateur.

La machine a été congue pour
utiliser exclusivement des outils
conformes a la norme EN 847-1,
adaptés pour le type de matériau
utilisé.

[l faut toujours connecter la machine
a l'installation d’aspiration qui doit
étre suffisamment dimensionnée
(voir chap.4).

Il est interdit d’utiliser la machine si
les protections ne sont pas instal-
lées correctement.

Il est interdit d’utiliser un systéme
d’entrainement lorsque la machine
n'est pas préparée électrique-
ment.

Respecter scrupuleusement les
consignes de sécurité figurant au
chapitre 3.

llestinterdit d’effectuer des modifica-
tions sur la machine; I'exécution de
modifications, annule la Déclaration
de Conformité de la machine.

\ /\ ATTENTION \

2.2. CONDICIONES DE UTI-
LIZACION PREVISTAS Y
CONTRAINDICACIONES

Esta maquina ha sido proyectada
para cortar, escuadrar y caja, du-
ramen, paneles de fibra, tableros
regenerados, madera contracha-
pada y tableros enlistonados con
0 sin revestimiento.
Los materiales no mencionados
anteriormente, no siendo similes a
lamadera, estan prohibidos para
su elaboracién con la maquina; el
usuario es el unico responsable
de los danos provocados por su
elaboracion.

La maquina ha sido proyectada

para el uso exclusivo de herrami-

entas conformes a la norma EN

847-1.

Conectar siempre la maquina al

equipo de aspiracion, que debe

ser de las dimensiones suficientes

(véase cap.4).

Esta prohibido el uso de lamaquina

sin haberinstalado correctamente

las protecciones.

Esta prohibida la utilizaciéon de

un arrastrador ya que la maquina

no esta predispuesta eléctrica-
mente.

Seguir escrupulo-samente las pre-

cauciones de seguridad indicadas

en el capitulo 3.

Se prohibe aportar modificaciones

a la maquina; la realizacion de

modificaciones provoca la cadu-

cidad de la Declaracién de Con-
formidad de la maquina.

"~ /\ ATENCION

Pour les dommages découlant
d’une mauvaise utilisation, seul
I'utilisateur est responsable.

— 19—

El usuario es el tnico responsable
de los dafos provocados por un
uso inapropiado de la maquina.
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2.3. CARATTERISTICHE
TECNICHE

(OPT) = Dispositivo a richiesta
Dimensioni d'ingombro

Altezza piano
dilavoro.......cccceeeveeeeeenee. 900 mm

Sega

Lama sega

- Diametro massimo ... @ 250mm
- Diametro minimo ...... 2 245mm
- Diametro foro............. 2 30 mm
- Tempo arresto lama....~10 sec.

Velocita

di rotazione............. ~3900 g/min
Massima larghezza di taglio
allaguida......cccc..o....... ~500 mm

Inclinazione lama sega... 90+45°

Massima altezza di taglio
con protezione:

-conlamaa90° ............ ~B67 mm
-conlamaa45° ... ~40 mm
Attacco aspirazione

allasega........ccceeeeenne 2 120 mm

Protezione sega

Attacco aspirazione
protezione sega........... @ 60 mm

—20-

2.3. SPECIFICATIONS

(OPT) = Optional device
Over-all dimensions
Work-table height .......... 900 mm

Saw

Saw blade

- Maximum diameter.. @ 250 mm
- Minimum diameter... @ 245 mm
- Hole diameter............ 2 30 mm
- Blade stop time............. 10 sec.

Rotation speed .. abt. 3900 r.p.m.

Maximum fence cutting
width ..., ~500 mm

Saw blade tilting .............. 90+45°

Maximum cutting height

with - protection:

- with blade at 90°........... ~67 mm
- with blade at45°.......... ~40 mm

Saw suction system
coupling ....ccoovcveeeeennns 2 120 mm

Saw protection

Saw protection suction
coupling ....ccoovveieennnnn 2 60 mm
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2.3. TEXHWYECKUE
XAPAKTEPUCTUKHN

(OPT) = AOMONHUTENLHO
3AKA3bIBAEMAS] OCHACTKA

FaGapuTHbie pasmepbl

BbicoTa cTtona................. 900 mm

Muna

MunbHBIN anucK
- MakcumanbHbIn

ONAMETP voevvvvveeeeeeeeinnn, 2250 mm
- MnHUManbHbIn
OMAMETP voovvevieeeeeeeeenn, 2245 mm

- Onametp otBepcTyhs .... 330 MM
- Bpemsa octaHoBKM

0 1= R ~10c
CkopocTtb

BpaLLEHUS............ ~3900 06/MUH
MakcumanbHas wmprHa packpos
Mo NMIMHENKE.................... ~500 mm
HaknoH nunei.................. 90+45°

MakcumanbHas BbicoTa nponvna
NPV HaNMYUK OrPaKLAEHUSI:
-nunanog 90°................ ~67 MM
-nuna nopg 45°................ ~40 MM
BobiTsxkHOM NaTpy6oK.... 3120 MM
OrpaxaeHue nunbl

BbITspkHOM naTpy6oK Ha
OrpaXXAEeHUN NN ......... 260 Mm

2.3. DONNEES TECHNIQUES
(OPT) = Dispositif optionnel
Cotes d'encombrement

Hauteur de la
table du travail ............... 900 mm

Scie

Lame de la scie

- Diamétre maximum . @ 250 mm
- Diamétre minimum .. @ 245 mm
- Diamétre trou................... 2 30
- Temps d'arrét lame............ 10s.
Vitesse de rotation..~3900 tr/min
Largeur maxi de coupe

au guide........coceeeeennee. ~500 mm
Inclinaison de la lame
delascie .....ccccoeeeeeenennn. 90+45°

Hauteur maximale de coupe
avec protection:

-aveclamea90°........... ~67 mm
-aveclame a45°........... ~40 mm
Connexion de 'aspiration

alascie ....coceevunnnnn. 2 120 mm

Protection de la scie

Fixation aspiration protection
SCI€ ueievrrieieeeeeeee e @ 60 mm

—21-

2.3. CARACTERISTICAS
TECNICAS

(OPT) = Dispositivo bajo pedi-

do

Dimensiones totales

Altura mesa de trabajo ..900 mm

Sierra

Hoja sierra
- Diametro maximo . @ 250 mm
- Diametro minimo:.... @ 245 mm
- Diametro orificio ........ 2 30 mm
- Tiempo de detencién hoia..........
10 seg.

Velocidad de
rotacion............. ~3900 rev/min

Ancho maximo de
corte en la guia......... ~500 mm

Inclinacién hoja sierra..... 90+45°

Altura maxima de corte
con proteccioén:

- con hojade 90° ........ ~67 mm
-con hojade45° ........... ~40 mm

Conexion aspiracion
alasierra................ 2 120 mm

Proteccion sierra

Conexién aspiracion proteccion-
sierraprotection scie ..... @ 60 mm
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Motori

Dati tecnici: vedi targa di identifi-
cazione sul motore.

Tipo di servizio: S6 - 40%
Condizioni di servizio: vedi Par.
4:2.

Potenza motore:

trifase monofase1,85 KW (50 Hz)
trifase - monofase2,2 KW (60 Hz)

Carro vagone in alluminio

Vagone ................. 200x1140 mm
Capacita a squadrare con pannello
da centrolama ............. 1200 mm
Pesi

Peso macchina
versione standard ........ ~170 kg

2.4. POSTAZIONI
DI LAVORO

\ A ATTENZIONE \

La macchina é stata concepita
per essere utilizzata da un solo
operatore.

A - Taglio parallelo
B - Lavorazioni al carro

2.5. POLVERI EMESSE

Valore massimo delle polveri
emesse:
Taglio sega ............... 0,58 mg/m?®

— 22—

Motors

Technical details: see data
plate on the motor.

Duty cycle: S6 - 40%
Conditions of service: see Sec.
4:2.

Motor power:

three - single.... 1,85 KW (50 Hz)
three - single...... 2,2 KW (60 Hz)

Wagon-type aluminium
slide

Wagon ................. 200x1140 mm
Ability to square with blade centre
panel......cccccccvveveennnnnnn. 1200 mm
Weights

Standard machine

version weight............... ~170 kg

2.4, WORKING PLACES

\ A WARNING

The machine has been designed
to be used by a single user.

A - Parallel cutting
B - Slide machining

2.5. DUST EMISSION

Maximum dust emission value:
Saw cutting............... 0,58 mg/m?®
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OBurartenu

TexHM4ecKune gaHHble: CM.
Tabnu4yka NacnopTHbIX AaHHbIX
Ha gBurarerne.

Tun cnyx6bi: S6 - 40%
Ycnosus cnyx6bi: cm. Map. 4:2.

MolwHocTb ABUraTens:

TpexdasHbin - ogHodasHbIi 1,85
kBT (50 My)

TpexdasHblii - ogHOga3HbINn. 2,2
KBT (60 Nu)

AntoMunHueBas KapeTka
KapeTka ................ 200x1140 Mm

LLinprHa nonepeyvHoro
PACKPOA ..evvveeeeeeeeeiinnns 1200 mm
Macchbl

Macca ctaHka B 6a3oBom
VUCTONMHEHUN .......cou........ ~170 kr

2.4. PABOYME MECTA

/\ BHUMAHKE |

KoHCcTpyKumMs cTaHKka
npegycMaTpuBaeT paboTy Ha HeM
NUWb ofgHOro onepaTopa.

A -TlpogonbHbIN packpon
B - Packpou Ha KapeTke

2.5. BbIOENEHUE NblJA

MakcumarnbHast KOHUEHTpaLums
Nbifnv B BO3OYXeE:
Pacnunoska............... 0,58 mr/m3

Moteurs

Caractéristiques techni-
ques: voir plaque d’identification
sur le moteur

Type de service: S6 - 40%
Conditions de service: voir
Par. 4:2.

Puissance du moteur:

riphasé - monophasé mise .1,85

kW (50 Hz)

riphasé - monophasé mise .........
2,2 kW (60 Hz)

Chariot extractible en alumi-
nium
Chariot........ceeiiiiiieeieeee
200x1140 mm

Capacité a équerrer avec panneau
du centre-lame........ccccoeeeeeei
1145 mm

Poids:

Poids machine
version standard .......... ~170 kg

2.4. POSTES DE TRAVAIL

\ A ATTENTION

La machine a été congue pour
étre utilisée par un seul opérateur.

A - Coupe paralléle
B - Usinages au chariot

2.5. POUSSIERES EMISES

Valeur maximum des poussiéres émi-
ses:
Coupe scie................ 0,58 mg/m?3
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Motores

Datos técnicos: véase la placade
identificacién en el motor.

Tipo de servicio: S6 - 40%
Condiciones de servicio: véase
Par. 4:2.

Potencia motor:

trifasico arranque - monofasico

arranque........... 1,85 kW (50 Hz)
trifasico arranque - monofasico
AIrANQUE ...

2,2 kW (60 Hz)

Carro-vagon aluminio

Vagon .......ccceeeee.. 200x1140 mm
Capacidad de escuadrar con panel
de centro hoja ............. 1200 mm
Pesos:

Peso maquina
version estandar .......... ~170 kg

2.4. PUESTO DE TRABAJO

[ /\_ATENCION

La maquina ha sido proyectada
para la utilizacion por parte de un
solo operador.

A - Corte paralelo
B - Trabajo con carro

2.5. POLVOS EMITIDOS

Valor maximo de los polvos emi-
tidos:
Corte sierra............... 0,58 mg/m?®
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2.6. LIVELLO DI RUMOROSI-

TA'
| valori misurati per il rumore
sono livelli di emissione e non
necessariamente livello di lavoro
sicuro. Mentre vi € una correlazio-
ne tra livelli di emissione e livelli
di esposizione, questa non puo
essere usata affidabilmente per
determinare se siano richieste o
no ulteriori precauzioni.
| fattori che influenzano il reale
livello di esposizione del lavoratore
includono la durata dell'esposizio-
ne, le caratteristiche dell'ambiente,
altre sorgenti di emissione, peres.
il numero delle macchine e altre
lavorazioni adiacenti. Ancheilivelli
di esposizione permessi possono
variare da paese a paese. Queste
informazioni comunque mettonoin
grado I'utilizzatore della macchina
difare una migliore valutazione dei
pericoli e dei rischi.
Alcuni fattori che riducono I'espo-
sizione al rumore sono:
- corretta scelta dell'utensile
- corretta selezione della velocita
- manutenzione degli utensili e
della macchina
- uso corretto dei protettori dell'u-
dito.

2.6. NOISE LEVEL
The noise levels measured are
emission levels and not necessar-
ily the safe working level. Although
there is a correlation between the
emission levels and the exposure
levels, this cannot be used reliably
to determine whether or not further
precautions are required. The fac-
tors which affect the actual level
of operator exposure include the
duration of exposure, the ambient
characteristics and other sources
of emission, forexample, the num-
ber of machines and other adjacent
machining. The permitted expo-
sure values may also vary from
country to country. Nevertheless,
this information allows the user of
the machine to better evaluate the
dangers and risks.
Here are some factors which redu-
ce the exposure to the noise:
- right tool selection
- machine and tool maintenance
- proper use of ear protective
means.

Condizioni di funzionamento — Taglio sega (secondo EN 1870-1:2007+ A1:2009)*
Operating conditions — Saw cutting (according to norm EN 1870-1:2007+ A1:2009)*
Incertezza K Taglio sega
Dei;lzrizione dgrandzzza misurata Nc:{n}a di riferimento (proUbabiIité 68.2K7%) Saw cutting
easured size description eference norm ncertainit
P (probabilty 6sy.27%) VSA LAV
Lop: livello della pressione sonora al posto operatore dB Posizioni operatore
(A) e livello di picco [dB(C)] Operator station ENISO 90.3
Lop: sound pressure level at operator station dB (A) and ENTRATA 11201:1995 2.5 80.2 [99.0]
peak level [dB(C)] INPUT
Lw: livello della potenza sonora emessa dB (A) | [mW (A)] ENISO 2.0 951 103.8
Lw: sound power level dB (A) o [mW (;&)] 3744:1995 [3.2] [23.8]
Il valore massimo della pressione acustica istantanea, ponderato C, € inferiore a 130 dB (C).
The maximum istantaneus noise level pressure is under 130 dB (C).
VSA : Avuoto senza aspirazione LAV : In lavoro
VSA : Idle working without suction LAV : In operation
*Si rimanda al Rdp 06158 per I'analisi delle condizioni di funzionamento impiegate differenti da quanto prescritto dalle norme sopra citate.
*Refer to the test document N° 06158 (Rdp 06158) to analyse the actual operating conditions used to make the test, different from those operating conditions prescribed by the
norm mentioned above.

—24—
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2.6. YPOBEHb LUYMA

VI3MepeHHbIe 3Ha4YeHns SBMsTCA
BEMNYMHAMU SMUCCUM LLIYMA, U PpU
3TOM He 006sa3aTenbHO, YTO OHU
Ge3onacHbl Ans paboTel. HecmoTps
Ha HanuuMe B3aMMOCBS3N MEXAY
YPOBHEM 3KCMO3ULUN N YPOBHEM
3MMCCUKN, MOCNEOHAS He MOXET
MCNonb3oBaTbCA B KayecTBe
HaOeXHOoro cpeacTBa Angd oTBeTa
Ha BOMpoc 0 TOM, HeOBXoAUMbI UIK
HET JONOMHUTENbHbIE 3alUUTHbIE
Mepbl. B coctaB dakTopos,
onpeaensoWmMx BeNUYUHY
akcno3numm pgna pabouyero
nepcoHana, BXoAaT ANUTENbHOCTb
3KCMO3ULIMKN, XapaKTepUCTUKU
paboyero nomeLleHus, Hanuyne
OPYITUX WUCTOYHUKOB LIymMa
(Hanpumep, obliee KONUYECTBO
CTaHKOB, BbIMONIHEHWE NOBNIN30CTU
Apyrux onepauuin).

Kpome TOro makcummanbHO
A0NYCTUMbIA YyPOBEHb 3KCMO3NLIMN
MOXeT OblTb pas3nuyHbiM B
pasHbIX CTpaHax. Tem He MeHee,
npegcraBneHHas nHdgopmauns
nO3BOMNMT Bragenbly CTaHka
caenatb 6onee MOMHyK OLEHKY
onacHocTen.

2.6 NIVEAU DE BRUIT

Les valeurs mesurées pour le bruit
sont les niveaux d’émission et pas
obligatoirement le niveau de travalil
en toute sécurité.

Alors qu’il y a une corrélation
entre les niveaux d’émission et
les niveaux d’exposition, cette
derniére ne peut étre utilisée de
maniére fiable pour déterminer
s’il faut ou pas prendre d’autres
précautions. Les facteurs influen-
¢ant le niveau réel d’exposition de
I'ouvrier comprennent la durée de
I'exposition, les caractéristiques
de I'environnement, d’autres
sources de bruit, par exemple le
nombre des machines et d’autres
travaux adjacents. Les niveaux
d’exposition permis peuvent égale-
ment varier de pays a pays. Ces
informations permettent quand
méme a l'utilisateur de la machine
de mieux évaluer les dangers et
les risques.

2.6. NIVEL DE RUIDO

Los valores que se han medido
de ruido son niveles de emision
y no indican necesariamente un
nivel de trabajo seguro. Mientras
que hay una correlacién entre los
niveles de emisiény los niveles de
exposicion, ésta no se puede usar
tranquilamente para determinar
la necesidad o no de ulteriores
precauciones.

Los factores que influyen en el
nivel real de exposicion del tra-
bajador incluyen la duracién de la
exposicion, las caracteristicas del
lugar, otras fuentes de emision, por
ej. el numero de las maquinas y
otras elaboraciones adyacentes.
Los niveles de exposicién también
pueden variar de pais en pais. De
todos modos estas informaciones
hacen que el usuario de lamaquina
sea capaz de efectuar una valo-
racion mejor de los peligros y de
los riesgos.

Ycnosus pabotsl — Sagenschnitt (nach Norm EN 1870-1:2007+ A1:2009)*
Condition de fonctionnement — Coupe scie (selon la norme EN 1870-1:2007+ A1:2009)*
Condiciones de funcionamiento - Corte sierra (segiin norma EN 1870-1:2007+ A1:2009)*

Heonpepe-nexHocTb n3mepenns K Sagenschnitt
(BeposTHOCTb 68.27%) Coupe scie
MonoxeHve onepaTopa WcxopHbiit HopmaTue | Incertitude K (probabilité 68.27%) Cortesierra
Description de la grandeur mesurée Norme de référence | Incertidumbre K (probabilidad
Descripcion dimension medida Norma de referencia 68.27%) VSA LAV
Lop: ypoBeHb 3BYKOBOTO AaBneHus Ha MecTe | [onoxerue onepatopar
onepatopa Ab (A) v nukosbiit ypoBeHs [AB(C)] Positions opérateur
Lop: niveau de la pression sonore au poste Posiciones operador ENISO 25 80.2 90.3
opérateur dB (A) et niveau de pic [dB(C)] BXOI 11201:1995 [99.0]
Lop: nivel de la presion sonora en el lugar del ENTREE ’
operador dB (A) y nivel de pico [dB(C)] ENTRADA
LW YPOBEHb BbIAENHEMOV 38YKOBOV MOLIHOCTH OB (A~ MW (A]]
Lw: niveau de la puissance sonore émise dB (A),  [mW (A)] ENISO 20 95.1 103.8
Lw: nivel de potencia sonora emetida dB (A) . MW (A)] 3744:1995 [3.2] [23.8]

MakcumarnbHoe 3HaueHwe B3BELIEHHOTO MIHOBEHHOTO 3ByKoBOrO AaeneHuns Huxe 130 ab (C).
La valeur maximum de la pression acoustique instantanée, pondérée, est inférieure a 130 dB (C).
El valor méaximo de la presion acustica instantanea ponderada es inferior a 130 dB (C).

VSA :im Leerlauf ohne Absaugung
VSA : Avide sans aspiration - VSA : En vacio sin aspiracion

LAV : B pabote
LAV : En usinage - LAV : En trabajo

* [Nopsinok aHanmaa ycnoBuil paboTbl, OTANYHBIX OT OMMCAHHbIX B BbILLEYKa3aHHbIX HopMaTueax, cM. B Rdp 06158.
*Consulter le Rdp 06158 pour I'analyse des conditions de fonctionnement utilisées différentes de celles prescrites par les normes susmentionnées.
*V/éase Rdp 06158 para el anélisis de las condiciones de funcionamiento empleadas diferentes con respecto a la descripcion de las normas anteriormente citadas.
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2.7. DISPOSITIVI DI 2.7. SAFETY DEVICES
SICUREZZA

The machine is equipped with

the following safety devices (it is

strictly prohibited to modify them

or deactivate them):

La macchina & dotata dei se-
guenti dispositivi di sicurezza (&
assolutamente vietato modificarli
o disattivarli):

A - Saw unit microswitch ( Ver-

A -Microinterruttore portello sione USA e CANADA).
gruppo sega ( Versione USA It commands the machine stop
e CANADA). when the door M is open.

Arresta la macchina all’aper-

B - Piece pusher
tura del portello M.

B - Spingipezzo C - Guard for saw operations
C - Protezione per lavorazioni D - Emergency button
alla sega.

D - Pulsante di emergenza
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2.7.YCTPOMACTBA
BE3OMNMACHOCTHU

CTaHOK OCHalleH crneayrowmnumm
ycTponcTBamm 6e3onacHoOCTU
(AeMOHTMpOBaTb UnnMBLIBOOAUTb
nxu3 ,qeﬁCTBMFI KaTeropmn4yeckum
3anpewaeTcs):

A -KoHueBOW BbIKNOYaTenb
Ha OgBepue NUNbHOro ysna
(BapmaHTbl UCNONIHEHUA OnA
CLUA v Kanaabt).

Bbi3biBaeT 0OCTaHOBKY CTaHKa
npu oTKpbITUM ABepubI M.

B - Mpwxnm

C - OrpaxaeHue nNunbl

D - ABapuiHas KHoOrMKa

2.7. DISPOSITIFS DE SECURI-
TE

La machine est équipée des di-
spositifs de sécurité suivants (il est
strictementinterdit de les modifier ou
de les désactiver):

A -Microrupteur porte groupe
scie (version U.S.A. et CANA-
DA).

Il arréte la machine en cas
d’ouverture de la porte M.

B - Pousseur piéce

C - Protection pour exécutions
avec la scie.
D - Poussoirs d’urgence
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2.7. DISPOSITIVOS DE SEGU-
RIDAD

La maquina esta equipada con los
siguientes dispositivos de seguridad
(esta terminantemente prohibido
modificarlos o desactivarlos):

A -Microinterruptor escotilla y
sierra (version U.S.A. y CA-
NADA).

Para la maquina cuando se pro-
duce la abertura de la salida M.

B - Elemento de empuje pieza

C - Dispositivo de seguridad para
operaciones de sierra

D — Botén de emergencia
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3.1. NORME DI SICUREZZA

\ A ATTENZIONE \

Leggere attentamente il Manuale delle
istruzioni per I'uso e la manutenzione
prima di procedere alle operazioni di
avviamento, impiego, manutenzione,
o qualsiasi altro intervento sulla
macchina.

Il Costruttore declina ogni
responsabilita per danni a persone
o cose, conseguenti I'inosservanza

delle norme di sicurezza.

Esaminare attentamente le targhette
di sicurezza applicate sulla macchina
e rispettarne le indicazioni in esse
contenute.

L'operatore deve possedere tutti i
requisiti prescritti per I'utilizzo di una
macchina complessa.

E' vietato utilizzare la macchina sotto
l'influenza di alcool, droghe, o medi-
cine.

E' obbligatorio che tutti gli operatori
siano adeguatamente formati per
I'utilizzazione, la regolazione ed il
funzionamento della macchina.

Gli operatori devono leggere attenta-
mente il manuale prestando partico-
lare attenzione alle note e avvertenze
di sicurezza; devono inoltre essere
informati sui pericoli associati con
l'uso della macchina e le precauzio-
ni che devono essere osservate, e
devono essere istruiti ad effettuare
esami periodici sui ripari e dispositivi
di sicurezza.

E' indispensabile procurarsi un luc-
chetto idoneo al bloccaggio dell'in-
terruttore generale di alimentazione
elettrica. L'operatore qualificato e
autorizzato € responsabile e custode
della chiave.

Prima di effettuare interventi di rego-
lazione, riparazione o pulizia,togliere
tensione alla macchina mettendo
l'interruttore generale sullo "0" e scol-
legare la presa dalla spina.
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3.1. SAFETY REGULATIONS

\ A WARNING \

Read carefully the operation and
maintenance manual before starting,
using, servicing and carrying out any

other operation on the machine.

The manufacturer disclaims all
responsibilities for damages to
persons or things, which might be
caused by any failure to comply
with the above mentioned safety
regulations.

Read carefully the safety plates lo-
cated on the machine and follow all
the instructions.

The machine operator shall have all
necessary prerequisites in oder to
operate a complex machiery.

It is prohibited to use the machine
when under the influence of alcohol,
drugs or medication.

All the operators must be suitably
trained for use, adjustment and opera-
tion of the machine.

The operators must carefully read
the manual paying particular atten-
tion to the warning and safety notes.
Furthermore, they must be informed
on the dangers associated with use
of the machine and the precautions
to be taken, and must be instructed
to periodically inspect the guards and
safety devices.

A suitable padlock must be procured
to lock the main power switch. The
qualified and authorised operator is
responsible for safekeeping of the
key.

Before carrying out adjustment, repair
or cleaning operations, disconnect the
power by setting the main switch to"0"
and pull the plug from the socket.
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31. NPABWUIA BE3OINACHOCTU

_/\ BHWMAHME

Mepen Hayanom aencTBUA
no 3anycky, MCNoNb30BaHUIO,
06CnyXXMBaHUIO CTaHKa
BHUMaTesIbHO NpPoYecTb
PYKOBOACTBO MO 3KCNyaTauum.
UsrotoBuTenb He HeceT
OTBETCTBEHHOCTU 3a MaTepuarnbHble
noBpeXaeHus U ylep6 340poBbLI0
nogen, ecnu TakoBble ObINKn
NpPUYNHEHbI BcrieacTeue
HecobnoAeHUs1 NPaBUI TEXHUKKU
6e30MacHOCTH.

BHumaTenbHo M3y4NTb BCE 3HaKu
©e3onacHoCTH, pa3mMeLlleHHblIe
Ha CTaHKe, 1 cneagoBatb UX
npeanncaHnam.

OnepaTtop cTaHka o6sg3aH
YOOBINETBOPSITL BCEM TpebOBaHUAM,
npeabsiBNseMbiM K ornepatopam
CNoXHoro o6opyaoBaHus.

3anpelyaetcs pabotaTb Ha CTaHke,
Haxogsicb Mo BO3OENCTBUEM
ankorons, HapKOTWUKOB MWK
neKapCTBEHHbIX CPeaCTB.

OnepaTtopbl 006s13aHbl NPOWTH
Hagnexawee o0Oy4yeHUe
NCMNONb30BaHWIO 1 Hanagke ctaHka.

Onepatopkl 06513aHbl BHUMATENBHO
npoyYyecTb pPYKOBOACTBO MO
akcnnyartauuu, obpawasa ocoboe
BHUMaHWE Ha MpPefaoCTepexeHus
MW 3aMedyaHUss NO TexXHuke
B6esonacHocTu. Kpome TOro, oHwu
OOMKHbI BbITb MPONHMOPMUPOBAHbI
006 onacHoCTHAX, CBS3aHHbIX
C JKcnnyaTtauuewnw cTaHka, wu
NMPOVHCTPYKTMPOBaHbI O NpoLeaypax
nepruoanyecKon NpoBepkn
3aLLNTHBIX OrPaXXAEHNI N YCTPOCTB
©e3onacHoCTu.

HeobxogumMo npeaycmoTpeTtb
HaBeCcHOW 3aMoK Ansi GroKMpPOBKM
rmaBHOro Bblkn4yaTens
anekTponutaHusa. Kniou
OT Hero [OSIXEeH XpaHuUTbCs Y
yNONTHOMOYEHHOTo onepaTtopa-
Hanaguuka.

Mepen Havanom paboT no Hanagke,
PEMOHTY Unn ybopke CTaHka criegyet
obecTounTb CTaHOK, MepeBeas
B nonoxeHue O BbIkAOYaTenb
NUTaHNS 1 BbIHYB BUITKY U3 PO3ETKM.

FRANCAIS

3.1. PRECAUTIONS DE SECU-
RITE

ESPANOL

3.1. ADVERTENCIAS DE
SEGURIDAD

\ /\ ATTENTION \

Lire attentivement le Manuel
d’emploi et d’entretien avant de
n’importe quelle opération sur la

machine (mise en marche, emploi,
entretien ou autre).

Le Constructeur décline toute
responsabilité en cas de dommage
aux personnes ou aux objets dis
au non accomplissement des
susvisées normes de sécurité.

De plus, il faut: controler attentive-
ment les plaquettes de sécurité surla
machine et observer les instructions
données.

L'opérateur de la machine devra
avoirtoutesles qualités prévues pour
la manoeuvre d’'une machine-outil
complexe.

Il est interdit d’utiliser la machine si
I'on est sous l'influence de I'alcool,
de drogues ou de médicaments.

[l faut obligatoirement que tous les
ouvriers soient formés pour l'utilisa-
tion, le réglage et le fonctionnement
de la machine.

Les ouvriers doivent lire attentive-
ment la notice en faisant particulie-
rement attention aux remarques et
aux avertissements de sécurité. En
outre, ils doivent étre informés sur
les risques associés a l'utilisation
de la machine, ainsi que sur les
précautions qui doivent étre prises
et ils doivent étre formés pour ef-
fectuer des contrbles périodiques
sur les protections et les dispositifs
de sécurité.

Il faut impérativement avoir un
verrou approprié pour le blocage
de l'interrupteur principal d’alimen-
tation électrique. L'ouvrier qualifié
et autorisé est responsable et doit
conserver la clé.

Avant d’effectuer des interventions
de réglage, de réparation ou de
nettoyage, couper la tension sur la
machine en placant l'interrupteur
général sur“0” etdébrancherla prise
de la fiche.

Aprés une premiére période de
mise en place ou de nombreuses
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"~ /\ ATENCION |

Leer atentamente el manual de

instrucciones para la operaciéon

y el mantenimiento antes de las
operaciones de arranque, empleo,

mantenimiento o cualquier otra

operacion sobre la maquina.

El fabricante declina cualquier

responsabilidad por dafios a las
personas o a las cosas, producto
del incumplimiento de las normas

de seguridad anteriormente citadas.

Examinar atentamente las tarjetas
de seguridad aplicadas sobre la
maquina y respetar las indicaciones
que contienen.

El operador de la maquina debera
poseer todos los requisitos pre-
scritos para la utilizacion de una
maquina compleja.

Se prohibe manejar de la maquina
bajo la influencia de bebidas alco-
hdlicas, drogas o medicinas.

Es obligatorio que todos los opera-
dores estén preparados apropiada-
mente para el uso, la regulaciony el
funcionamiento de la maquina.

Los operadores deben leer el manual
detenidamente, prestando suma
atencion a las notas y advertencias
de seguridad; ademas deben estar
informados acerca de los peligros
asociados al uso de la maquina y
de las precauciones que han de
observarse y estar formados para
efectuar examenes periddicos de
las protecciones y los dispositivos
de seguridad.

Es indispensable disponer de un
candado adecuado parabloquearel
interruptor general de alimentacion
eléctrica. El operador cualificado
y autorizado es el responsable de
guardar de la llave.

Antes de efectuar intervenciones
de regulacion, reparacion o limpie-
za, quitar la corriente a la maquina
poniendo el interruptor general en
el “O” y desconectar el enchufe de
la toma.
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Dopo un primo periodo di assestamen-
to o molte ore dilavoro, puo verificarsi
I'allentamento delle cinghie di trasmis-
sione; questo provoca un aumento del
tempo di arresto dell'utensile (il tempo
di arresto deve essere inferiore a 10
sec.). Provvedere subito al loro tensio-
namento come descritto nel cap.7.
La zona di lavoro attorno alla macchi-
na deve sempre essere mantenuta
pulita e sgombra per I'immediato e
facile accesso ai comandi del quadro
elettrico.

Non introdurre nella macchina mate-
riale diverso da quello previsto per il
suo utilizzo.

Il materiale da lavorare non deve
contenere parti metalliche.

Non lavorare mai pezzi troppo piccoli
o troppo grossi per la capacita della
macchina.

Non lavorare legni che presentano
difetti molto evidenti (spaccature, nodi,
parti metalliche, etc....).

Utilizzare rulliere o tavoli di estensione
quando silavorano pezzi di dimensioni
elevate.

Non mettere le mani tra le parti e/o
materiali in movimento.

Non mettere le mani in prossimita
dell'utensile; eseguire I'avanzamento
del pezzo con l'aiuto di uno spintore.

Custodire gli utensiliin maniera ordina-
ta e lontano da persone non addette.

Non impiegare mai utensili incrinati,
deformati o non correttamente riaf-
filati.

La macchina & stata progettata per
impiegare esclusivamente utensili
conformi alla norma EN 847-1, adatti
per il tipo di materiale usato; gli utensili
toupie devono essere tassativamente
del tipo per I'avanzamento manuale
(marcati MAN).

Non usare gli utensili oltre il limite di
velocita indicato dai costruttori.

Pulire accuratamente le superfici di
appoggio degli utensili ed assicurarsi
che siano perfettamente piane e prive
di ammaccature.

Maneggiare gli utensili utilizzando i
guanti di protezione.

Montare gli utensili nel giusto verso di
lavorazione.

Non avviare la macchina senza aver
correttamente installato tutte le pro-
tezioni.
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After an initial bedding-in period or
many hours of operation, the driving
belts may slacken; this causes an
increase in the tool stopping time (the
stopping time must be less than 10
seconds). Immediately tighten them
as described in Chap. 7.

The working area around the machine
must be kept always clean and clear, in
order to have an immediate and easy
access to the switchboard.

Never insert materials which are dif-
ferent from those which are prescribed
for the machine utilization.

The material to be machined must not
contain any metal parts.

Never machine pieces which may be
too small or too wide ithrespect to the
machine capacity.

Do not work wood which has evident
defects (cracks, knots, metal parts,
etc.)

Use rollers or extension tables when
machining very large pieces.

Never place hands among the moving
parts and/or materials.

Keep hands clear from the tool; feed
the piece with the aid of a pusher.

Keep the tools tidy and far away from
those not authorized persons.

Never use tools which are cracked,
buckled or incorrectly ground.

This machine was designed to use
only tools which comply with EN 847-1,
suitable for the type of material machi-
ned. The spindle moulder tools must
be of the manual feed type (marked
MAN).

Never use the tools beyond the speed
limit recommended bythe producers.

Carefully clean the rest surfaces of
tools and make surethat they find
perfectly horizontally positioned, and
withno dents at all.

Always wear gauntlets when handling
the tools.

Mount the tools in the right machining
direction.

Never start the machine before having
correctly installed all the protections.
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[Mocne HavyanbHoOM OBKaTKK, a Takke
no npowectsun B60MbLIOro Ccpoka
aKkcnnyataumm npuBOAHbIE PEMHU
CcTaHka MoryT ocnabHytb. M3-3a
3TOr0 MOXET YBENUUUTLCA BpeMsi
OCTaHOBKU WMHCTPyMeHTa (Bpems
OCTaHOBKM He OOMKHO npeBsbillaTh
10 c). lNMpun obHapyxeHun gaHHON
npobrnembl He3amMeONUTENbHO
NOATSIHYTb PEMHU, KakK ONUCaHo B
rnase 7.

Ona obecneyeHus onepaTMBHOIO
gocTtyna K nynbTy ynpaBneHus
paboyas 30Ha BOKpPYr CcTaHkKa
OOIMKHa codepXaTbCs B YMCTOTE U
OblTb CBOOOAHOM OT MOCTOPOHHUX
npeoMeToB.

He nopaBaTb B CTaHOK geTanu
M3 MatepuanoB OTIIUYHbIX
OT MNPEeAYCMOTPEHHBLIX €ro
HasHa4YeHneM.

B obGpabaTtbiBaeMbix getansx He
OOIMKHO MMETbCA MeTanndeckux
BKITHOYEHNNA.

He ob6pabaTtbiBaTb CIIMLWKOM
KPYMHbIE WA CIIULIKOM Menkue
3aroTOBKMW.

He ob6pabaTbiBaTb 3aroToBKW C
CUNbHbIMK AedeKTamu (TpeLLmHamu,
Cy4YkKamu, MeTannuyeckmmwu
BKITHOYEHUSMU U T.N.).

Mpn 06paboTke 3aroTOBOK OONbLLMX
pa3MepoB NMPUMEHHATb POSfbraHrn 1
pacLMpuTEnbHbIE CTOMbI.

He pacnonaratb pykm mexny
OBMXYLLMMUCS OpraHamu u/mnm
3arotoBKamu.

He pacnonaratb pyk BOGNu3u
MHCTpyMeHTa. [1ns nogayv 3arotoBkx
MCNornb30BaTh TornKaTenb.

paHUTb UHCTPYMEHTbI B NOpsigKke U
BHE [OCTyMna NOCTOPOHHMX fnL,.

He mncnonb3oBaTb NOBPEXOEHHbIN,
0eMOpPMUPOBAHHbIN MK NNOXO0
3aTOYEHHbIA UHCTPYMEHT.

Ha cTaHke OOomKHbI UICNONb30BaThCS
PEXYLWMNUNA WHCTPYMEHT,
cooTBeTCcTBYlOWMN cTaHgapTy EN
847-1 v nopgxogdawmn gna Tuna
packpanBaeMoro maTtepwuana.
®dpesepHbli MIHCTPYMEHT [OIKeH
npvHagnexartb K TUny MHCTpPyMeHTa
ON9 CTaHKOB C pyYHOM nopayen
(mapkmnpoBka MAN).

He npeBbiwaTe NpeaenbHYylo
CKOPOCTb BpaLlLEeHUsl, yKasaHHY
N3roToBUTENEM UHCTPYMEHTA.

FRANCAIS

heures de travail, les courroies de
transmission peuvent se détendre
; cela entraine une augmentation
du temps d’arrét de I'outil (le temps
d’arrét doit étre inférieur a 10 sec.).
[l faut immédiatement les retendre
comme indiqué au chapitre 7.

La zone de travail autour de la ma-
chine doit toujours étre propre et
libre pour avoir un accés immédiat
et facile aux commandes du tableau
de distribution.

Ne pas introduire dans la machine
du matériel différent de celui prévu
pour son emploi.

Le matériau a usiner ne doit pas
étre constitué par des parties métal-
liques.

Ne jamais usiner des pieces trop
petits ou trop gros parrapport a la
capacité de la machine.

Ne pas usiner des bois ayant des
défauts particulierement évidents
(fentes, noeuds, parties métalliques,
etc.)

Utiliser des groupes rouleaux ou
des plateaux de prolongement pour
'usinage de piéces d'importantes
dimensions.

Ne jamais mettre les mains entre
les parties et/ou les matériaux en
mouvement.

Ne pas approcherles mains de I'outil;
effectuer 'avancement de la piéce a
I'aide d’'un pousseur.

Garder les outils d’'une maniére
rangée et loin des personnesqui ne
sont pas autorisées.

Ne jamais employer des outils félés,
déformés ou pascorrectement affilés
de nouveau.

La machine a été congue pour tra-
vailler exclusivement avec des outils
conforme a la réglementation EN
847-1, adaptés au type de matériau
utilisé; les outils toupie doivent étre
obligatoirement du type pour I'avan-
ce manuelle (marqués MAN).

Ne jamais employer les outils au dela
des limites de vitesse indiquées par
les constructeurs.

Nettoyer soigneusement les surfa-
ces d’appui des outils ets’assurer
qgu’elles soient parfaitement horizon-
tales et sansbosses.

Utiliser les outils se servant des gants
protecteurs.

Monter les outils dans le sens exact
d’'usinage.
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Tras un primer periodo de asentami-
ento o numerosas horas de trabajo
es posible que se aflojen las correas
de transmision, lo cual provoca un
aumento del tiempo de parada de
la herramienta (que debe ser inferior
a los 10 seg.). Proceder enseguida
a su tension como se describe en
el cap.7.

Mantener siempre libre y limpia la
zona de trabajo alrededor de la ma-
quina con el fin de facilitar un acceso
simple e inmediato alos mandos del
tablero de control.

No se introduzca en la maquina ma-
terial diferente del que esta previsto
para su utilizacion.

El material a elaborar no debe con-
tener componentes metalicos.

No trabajar nunca piezas demasiado
pequefias o demasiado gruesas para
la capacidad de la maquina.

No elaborar maderas que presenten
defectos muy evidentes (rajaduras,
nudos, partes metalicas, etc.).

Utilizar grupos de rodillos o0 mesas
de extensién cuando se trabaje con
piezas de grandes dimensiones.

No se pongan las manos entre
las partes y/o el material en mov-
imiento.

No poner las manos en proximidad
de la herramienta; realizar el avance
de la pieza con el auxilio de una pieza
de empuje.

Guardar las herramientas de manera
ordenada y lejos de personas no
autorizadas.

No emplear nunca herramientas
rajadas, deformadas o no correcta-
mente reafiladas.

Lamaquina ha sido proyectada para
utilizar exclusivamente herramientas
conformes con la norma EN 847-1,
adecuadas para el tipo de material
utilizado; las herramientas tupi de-
ben ser obligatoriamente del tipo
indicado para el avance manual (con
la sigla MAN).

No utilizar las herramientas so-
brepasando el limite de velocidad
indicado por los fabricantes.

Limpiar esmeradamente las superfi-
cies de apoyo de las herramientas y
asegurarse de que estén perfecta-
mente llanas y sinmachucaduras.
Manejar las herramientas utilizando
los guantes de proteccion.
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L’operatore deve assicurarsi che
sia stata selezionata la velocita di
rotazione adeguata, e che questa sia
appropriata all’'utensile utilizzato sulla
macchina.

Collegare le cappe di evacuazione
polveri ad un adeguato impianto di
aspirazione attenendosi alle indica-
zioni del cap.4.; l'aspirazione deve
essere sempre avviata all'accensione
della macchina.

Non aprire, in nessun caso, portelli o
protezioni con la macchina o l'impianto
in movimento.

Spiacevoli e numerose esperienze
hanno evidenziato che sulla persona
Vi possono essere svariati oggetti in
grado di provocare gravi infortuni:
prima di iniziare a lavorare, togliersi
monili, orologi o altro.

Serrare bene attorno ai polsi, le
maniche dell'indumento da lavoro,
abbottonandole in modo sicuro.

Togliersi gliindumenti che penzolando,
potrebbero impigliarsi nei GRUPPI IN
MOVIMENTO.

Utilizzare sempre le robuste calzature
da lavoro, previste dalle norme antin-
fortunistiche di tutte le nazioni.

Adottare gli occhiali di protezione.
Usare appropriati sistemi di protezione
per l'udito (cuffie, tappi, etc.) e per la
polvere (mascherine).

Non permettere alle persone non
autorizzate di riparare od eseguire la
manutenzione o di effettuare qualsiasi
genere di intervento sulla macchina.

Modifiche arbitrarie sulla macchina,
escludono ogni responsabilita del co-
struttore, per i danni che ne possono
derivare.

Effettuare le operazioni di trasporto,
installazione e montaggio, solo da ad-
detti in possesso delle indispensabili
competenze tecniche ed esperienza
in ciascuno dei settori previsti.

L'operatore non deve mai lasciare la
macchina incostudita durante il fun-
zionamento.

Durante la sosta in un ciclo operativo
spegnere la macchina.

In caso di soste protratte, scollegare
I'alimentazione elettrica generale.
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The operator must ensure that the right
rotation speed has been selected and
that the speed selected is proper for
the tool fitted to the spindle.

Start machining only when the tools
have reached their operating speed.

Connect the dust suction hoods to an
adequate suction system, following the
instructions in Chap. 4; suction must
always be activated when the machine
is switched on.

Never open doors or protections
when the machine or the system is
operating.

Many unpleasant experiences have
shown that anybody may wear ob-
jects which could cause serious ac-
cidents.

Therefore, before starting working,
take any bracelet, watch or ring off.

Button the working garment sleeve
well around the wrists.

Take any garment off which, by hang-
ing out, may get tangled in the MOV-
ING UNITS.

Always wear strong working footwear,
as prescribed by the accident-preven-
tion regulations of all countries.

Use protection glasses.

Use appropriate hearing protection
systems (headsets, earplugs, etc.)
and dust protection masks.

Never let unauthorized people repair,
service or operate the machine.

The manufacturer is not responsible
for any damage deriving from arbitrary
modifications made to the machine.

Any transport, assembly and disman-
tling is to be made only by trained
staff, who shall have specific skill for
the specified operation.

The operator must never leave the ma-
chine unattended during operation.

During any working cycle break, switch
the machine off.

In case of long working cycle breaks,
disconnect the general power sup-

ply.
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[Mepen ycTaHOBKOW TLlATENbHO
ouuLLaTb MOCaA0YHbIE MOBEPXHOCTH
MHCTPYMeHTOB. [loBepXHOCTU
OOMKHbI ObITb MAeanbHO POBHLIMU
1 HEe UMETb CcrnegoB gedopMaLmn.
Mpun oBpaLleHnn ¢ MHCTPYMEHTaMun
paboTaTb B 3aLLMTHbIX NepyaTkax.
Mpn ycTaHOBKE MHCTPYMEHTOB
cobnwpgatb HanpaBfeHue
06paboTku.

He Bkniwyatb cTaHoKk 6es
YCTAHOBJIEHHbLIX 3aWMUTHBIX
orpaxgeHumn.

Mepepn Havyanom paboTbl onepatop
0065a3aH ybeguTbcs, 4To BblbpaHHas
CKOPOCTb BpaLLEHWsi COOTBETCTBYET
TUny o6paboTkM U XapakTepmucTkamm
WHCTPYMEHTA.

CTpy>XKONPUEMHWKM CTaHKa JOIMKHbI
ObITb NOACOEOUHEHBI K HAAEXaLLEeN
cucTemMe acnuMpauun, Kak ykasaHo
B rnaBse 4. [Npn BKMOYEHUN CTaHKa
OOJIXKHO TakXe BKMA4YaTbCs
BbITS)XHOE YCTPOWCTBO.

Hun npu kakux obcTosiTenbCcTBax He
OTKPbIBATb ABEPLbI UK 3aLUTHBLIE
orpaxaeHusa paboTaroLLero cTaHka.
Kak nokasblBaeT TOpPbKUN
OMNbIT, pa3nnyHble nNpegMeThl,
Haxo4sWMecs Ha Tene YenoBeka,
MOTyT SBUTbCA MNPUYUHON
HecyacTHOro cny4as: nepeg
Hayarnom paboTbl CHATL OpacneThl,
yacbl U T.N.

HagexHo 3acTerHyTb pykaBa
pabouen ogexabl.

CHaTb cBobogHO cBucarwwmue
npegMeTbl 04exabl, KOTOpble MOryT
ObITb 3aTaHyTbl OBVXKYLLMMUCA
MEXAHVU3MAMMW.

PaboTtaTb B MPOYHOW 3alUTHOWN
obyBu.

PaboTtatb B 3alUTHbIX O4YKax.
MpumeHATbL cpeacTBa 3awWUTh
cnyxa (HaywHukn, Bepywm wu
T.N.) U OblXaTenbHbIX NyTen
(NbiNesaLmTHbIE MacKm).

He ponyckaTb MOCTOPOHHMX NUL,
00 TexHu4eckoro obcrnyxuBaHus,
pemMoHTa cTaHka unu paboTbl Ha
HeM.
HecaHKuWOHMpPpOBaAHHOE
BMeLLIaTeNbCTBO B KOHCTPYKLMIO
CTaHKa CHMMaeT C U3roToBUTENS
nobyto OTBETCTBEHHOCTL 3a yLLUEPO,
KOTOPbIA MOXET OblTb MPUYUHEH B
pesynbraTte Takux AenCTBUN.
TpaHcnopTupoBKa, yCTaHOBKa
M MOHTaxX CTaHKa [AONXHbl
BbIMOMHATHCA OOYyYEeHHbIM

FRANCAIS

Ne pas mettre en marche la machine
sans avoir correctement installé
toutes les protections.

L’opérateur doit s’assurer que la
vitesse de rotation adéquate ait
été sélectionnée et que celle-ci
soit appropriée a l'outil utilisé sur la
machine.

Commencer I'exécution uniguement
lorsque les outils ont atteint la vitesse
de régime.

Raccorder les hottes d’évacuation
des poussiéres a un systeme d’as-
piration approprié, en respectant les
consignes fournies au chapitre 4.
L'aspiration doit toujours étre action-
née lors de la mise en fonction de la
machine.

Ne jamais ouvrir les portes ou les
protecteurs avec la machine ou
I'installation en mouvement.

Plusieurs expériences désagréables
ont mis en évidence qu’il y a des ob-
jets qui peuvent blesser gravement
'opérateur: avant de commencer
les opérations, 6ter tout bracelet,
montre, bague.

Serrerbienles manches de votre vé-
tement de travail autour de poignets
et les boutonner d’'une fagon sdre.

Oter les vétements qui, en pendant,
pourraient s’accrocher aux GROU-
PES EN MOUVEMENT.

Utiliser toujours des chaussures
de travail robustes, prévues par les
normes de prévention contre les
accidents de chaque pays.

Adopter des lunettes de protection.
Utiliser des systémes de protection
appropriés contre le bruit (casque,
tampons, etc.) et contre la poussiére
(masque).

Ne pas permettre aux personnes non
autorisées de réparer ni d’entretenir
la machine, ni d’effectuer n'importe
quelle opération sur la machine.

Le fabricant décline toute responsa-
bilité en cas de dommages résultant
de modifications arbitraires effec-
tuées sur la machine.

Les opérations de transport, d’in-
stallation et de montage devraient
étre effectuées par des opérateurs,
compétents et experts dans tous les
domaines prévus.
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Montar las herramientas en el cor-
recto sentido de elaboracion.

No arrancar la maquina sin instalar
antes todas las protecciones.

El operador tiene que asegurar que
se haya seleccionado la velocidad
de rotaciéon adecuada, y que sea
adecuada al utensilio utilizado en
la maquina.

Iniciar el trabajo con la maquina sélo
cuando las herramientas hayan al-
canzado su velocidad de trabajo.

Conectar las campanas de evacu-
acion polvo a un adecuado equipo
de aspiracion, siguiendo las indi-
caciones del cap. 4; la aspiracion
debe iniciar contemporaneamente
al encendido de la maquina.

No abrir por ninguna razén los porti-
llos o protecciones con la maquina o
la instalacién en movimiento.

Desagradables y numerosas expe-
riencias han evidenciado que en la
persona puede haber varios tipos de
objetos que pueden provocar graves
accidentes: antes de empezar a
trabajar, quitarse la pulsera,el reloj
y el anillo.

Cerrar bien los pufios del traje de
trabajo, abrochandolos en modo
seguro.

Quitarse las prendas que cuelgan,
que podrian engancharse en los
GRUPOS EN MOVIMIENTO.

Utilizar siempre calzado resistente
para el trabajo, previsto en las
normas antiaccidentes de todas las
naciones.

Llevar gafas de proteccion.

Usar apropiados sistemas de pro-
teccion para el oido (auriculares,
tapones, etc.) y contra el polvo
(mascarilla).

No se permita a las personas no
autorizadas reparar o efectuar ma-
nutenciones, ni cualquier tipo de
operaciones.

La responsabilidad del fabricante
por dafios decade ante modifica-
ciones arbitrarias efectuadas a la
maquina.

Las operaciones de transporte, insta-
lacion y desmontaje, se recomienda
sean hechas solo por un encargado
que posea la competencia técnica
indispensable en cada uno de los
sectores previstos.
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Eseguire periodicamente le operazio-
ne di manutenzione, pulizia e controllo
tempo arresto motori (massimo 10
sec.) come indicato nel cap.7.

3.2 RISCHI RESIDUI

Nonostante l'osservanza di tutte le
norme di sicurezza, e l'impiego se-
condo le regole descritte nel presente
manuale, si possono avere ancora dei
rischi residui fra i quali i piu ricorrenti
sono:

- contatto con l'utensile

- contatto con le parti in movimento
(cinghie, pulegge, etc..)

- rinculo del pezzo o parti di esso

- infortuni dovuti a schegge o fram-
menti di legno

- eiezione di inserti di utensile

- folgorazione dovuta al contatto con
parti in tensione

- pericolo dovuto al montaggio sba-
gliato dell'utensile

- rotazione inversa degli utensilidovu-
ta all'errato collegamento elettrico

Tenete presente che l'uso di qualsiasi

macchina utensile implica dei rischi.

Affrontare ogni tipo di lavorazione

(anche la piu semplice) con la giusta

attenzione e concentrazione.

La maggiore sicurezza & nelle vo-

stre mani.

—34 -

Periodically carry out the maintenance
and cleaning operations and check
the motor stopping time (maximum 10
sec.) as described in Chap. 7.

3.2 RESIDUAL RISKS

Despite observance of all the safety
regulations, and use according to the
rules described in this manual, residual
risks may still be present, among which
the most recurring are:

- contact with tool

- contact with moving parts (belts,
pulleys, etc..)

- recoil of the piece or part of it

- accidents due to wood splinters or
fragments

- tool insert ejection

- electrocution from contact with live
parts

- danger due to incorrect tool instal-
lation

- inverse tool rotation due to incorrect
electrical connection

Bear in mind that the use of any ma-

chine tool carries risks.

Use the appropriate care and concen-

tration for any type of machining (also

the most simple).

The highest safety is in your
hands.
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nepcoHanom, MMeKLWnUM OonbiT
paboTbl MO COOTBETCTBYHOLUM
cneunanbHOCTSM.

OnepaTop He [O0MKeH OCTaBMsiTb
paboTatoLLmii cTaHoK 6e3 npucMmoTpa.
BblkntovaTh CTaHOK Ha Bpems nays B
Npon3BOACTBE.

B cnyyae ponroro npoctosi cTaHka
OTCOELMVHUTL €0 OT ANIEKTPOCETH.
PerynapHo npoBoauTb yb6opky,
TexHu4eckoe obCcnyXuBaHme CTaHka,
NPOBEPKY BPEMEHW OCTAHOBKMU
asuratenem (OHO He [OJIXHO
npesbiwate 10 c), Kak ykasaHo B
rnase 7.

3.2 OCTATO4YHbIE
OMACHOCTH

HOaxe npu cobnwaeHun Bcex
npaBun TexHUKU Ge3onacHocTH
M UCNONMb30OBaHWKM CTaHKa
B COOTBETCTBUMU MHCTPYKUUAMU
HacTosILLero pykoBoACTBa, B NpoLecce
akcnnyatauuMm no-npexHemy
COXPaHSATCA HEKOTOPbIE ONMACHOCTMU.
Hanbonee cyuiecTBeHHbIMI cpeau
HUX SIBMSAOTCA CrieqyroLme:

- KOHTaKT C MIHCTPYMEHTOM
- KOHTaKT C OBMXYLMMUCS
4YacTAMM (PEMHSAMU, LLIKMBaAMU U T.M.)
- BbIGPOC 3aroToBKM UNn ee
yacTemn

- nopaxeHue wenon wu
hparMeHTaMu 3aroToBKM

- BblneT dQparMeHTOB
WHCTPYMeEHTa

- yoap 9neKTpUYeCcKUMm
TOKOM MpW KOHTaKTE C YacTaMu nog
HanpskeHnem

- 0ONacHOCTU, 0BYCrOBMEHHbIE
HEBEPHbBIM MOHTaXXOM MHCTPYMEHTA
- obpaTHoe BpaweHue
WHCTPYMEHTa 13-3a HenpaBUIIbHOTO
MOAKITFOYEHMS CTaHKa K 3NEKTPOCETU
HeobxogMmo nmeTb B BuAy, 4TO
paboTa Ha Ntobom CTaHKe conpsikeHa
C OMacHOCTbHO.

lMposaBnanTe OOMKHOE BHMMaHue
M 6OMTENBHOCTb MPU BbIMNOMHEHWN
nwobon pgaxe camMoW NPOCTON
onepauuu.

Bawa 6e3onacHocTb HaxoAUTCA B
Bawux co6¢cTBEHHbIX pykax!

FRANCAIS

L'ouvrier ne doit jamais laisser la
machine sans surveillance pendant
le fonctionnement.

Pendant l'arrét d’un cycle de travail,
arréter la machine.

En cas d’arréts prolongés du fonction-
nement de la machine, déconnecter
l'alimentation électrique générale.

Effectuer périodiquement les opéra-
tions d’entretien, de nettoyage et de
contréle dutemps d’arrét des moteurs
(maximum 10 secondes) comme indi-
qué au chap. 7.

3.2 RISQUES RESIDUELS

Méme si I'on respecte toutes les
consignes de sécurité et que l'utili-
sation est conforme aux indications
fournies dans cette notice, il reste
malgré tout des risques résiduels
qui sont le plus souvent:

- le contact avec l'outil ;

- contact avec les parties en mou-
vement (courroies, poulies, etc.);

- le recul de la piéce ou d’une partie
de cette derniere ;

- les accidents provoqués par des
éclats ou des morceaux de bois;

- €jection d’éléments d’outil

- électrocution due au contact avec
les parties sous tension

- danger dd au mauvais montage de
I'outil

- rotation inverse des outils due au
mauvais branchement électrique

- ledangerde respirerde la poussie-
re si I'on travaille sans aspirateur.

Ne jamais oublier que I'utilisation

de toute machine outil implique des

risques pour l'utilisateur.

Tout type d’'usinage doit étre exécuté

(méme le plus simple) avec la plus

grande attention et concentration.

Votre sécurité ne dépend que de

vous.
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El operador no debe descuidar por
ningun motivo la maquina en fun-
cionamiento.

Durante la parada de un ciclo opera-
tivo apagar la maquina.

En caso de paradas prolongadas,
desconectar la alimentacién eléc-
trica.

Efectuar periddicamente las opera-
ciones de mantenimiento, limpieza y
control del tiempo de parada de los
motores (maximo 10 seg.) como se
indica en el cap. 7.

3.2 RIESGOS RESIDUOS

No obstante la observacion de todas

las normas de seguridad y el empleo

delamaquina segun lasindicaciones

descritas en el presente manual, aun

pueden existir riesgos residuos entre

los cuales los mas comunes son los

siguientes:

- contacto con la herramienta

- contacto con las partes en movi-
miento (correas, poleas, etc.)

- retroceso de la piezao partes de
la misma

- accidentes debidos a astillas o
fragmentos de madera

- expulsién de piezas de herramien-
ta

- fulguracién debida al contacto con
piezas bajo tension

- peligro debido al montaje erréneo
de la herramienta

- rotacion inversa de las herramien-
tas debido a una conexion eléctrica
errénea

Tener en consideracion que el uso
de cualquier maquina-herramienta
comporta algunos riesgos.

Afrontar todo tipo de trabajo (aun
el mas sencillo) con la atencioén y
concentracion debidas.

La mayor seguridad se encuentra
en vuestras manos.
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3.3. SEGNALI DI SICUREZZA
E DI INFORMAZIONE

Questi segnali sono applicati sulla
macchina; in alcuni casi indicano
possibili situazioni di pericolo, in
altri servono come indicazione.
Prestare sempre la massima at-
tenzione; a fianco di ognuno di essi
e specificato il loro significato.

SEGNALI DI
(FIG.1)
Indicano possibili situazioni di
pericolo:

SICUREZZA

A -Pericolo di shock elettrico:
non accedere alla zona con
macchina in tensione.

C- Targa obbligo: rispettare le
procedure indicate nel manuale
di uso e manutenzione. Utiliz-
zare i guanti per maneggiare
gli utensili.

SEGNALI DI INFORMAZIONE
(FIG.2)

D - Indica il punto dove inserire i
ganci per il sollevamento della
macchina.

E -Indica il dispositivo di sezio-
namento dell'energia elettrica.
Scollegare la macchina dalla
rete elettrica ad ogni fine lavo-
ro.

F - Targa caratteristiche tecni-
che: rispettare le velocita di
lavoro e le dimensioni utensili
minime e massime indicate.

©

®

050_007_0.if

028_073_0.tif
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3.3. SAFETY AND INFORMA-
TION SIGNALS

This signals are applied on the
machine; in some cases they indi-
cate possible danger conditions, in
others they serve as indication.
Always take the utmost care; the
meaning of each one of them is
specified next to it.

SAFETY SIGNALS (FIG.1)

Indicate possible danger situa-
tions:

A - Danger of electric shock: do
not access the area when the
machine is powered.

C - Obligation plate: it is compul-
sory to comply with the proce-
dures indicated in the use and
maintenance manual. Wear
gloves to handle the tools.

INFORMATION SIGNALS
(FIG.2)

D- Indicates the point where to
insert the hooks for lifting the
machine.

E -Indicates the electric energy
isolating device. Disconnect the
machine from the electrical net-
work at the end of each job.

F - Technical characteristics info
plate: observe the required
work rate and the indicated
minimum/maximum tool sizes.
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3.3. UHO®OPMUPYIOLLUE U
NPEOOCTEPErAIOLLUE
3HAKHU

OTN 3HaAKM pasMeLLeHbl Ha CTaHke
N cnyxat Anst npegynpexaeHus
06 onacHocTAX b0 coobLLEeHNs
nonesHon nHopmMaunn.

BHnmatenbHO cnepynte
npeanucaHnsiM 3HakoB. 3HaYeHne
3HaKoB pacwudpoBbiBaeTCs
HUXe.

NMPEOOCTEPETAKOLLUME 3HAKU
(PUC. 1)
YKasbIBaloT Ha HANM4Me OrnacHOCTEN:

A-OnacHOCTb 3NEKTPUYECKOro
yoapa: oepXuTechb BAanv ot 3Ton
30HbI, KOTrla CTaHOK BKITHOYEH.

C- Tabnuyka ¢ npeanncaHnaMm:
cobniopgante npoueaypsl,
N3MNOXEHHble B PYKOBOACTBE MO
akcnnyaTaumu. [Npu obpawieHnn
C WHCTpyMeHTamu paboTanTte B
3aLUMTHBIX NepyaTkax.

WHOOPMUPYIOLLUE 3HAKU
(PUC. 2)

D - YkasbiBaeT MecTo pasmeLLeHusi
CTpOn Npwu Nogbeme cTaHka.

E -YkasbiBaeT Ha YyCTpPOMWCTBO
OTKIIOYEHUSI OT 3NEKTPOCETH.
Mocne 3aBepweHns paboTbl
OTKNIYNTE CTaAHOK OT
3neKkTpoceTn.

F-Tabnumyka TeXHUYECKUX
XapakTepuctuk: cobnwogante
yKa3aHHble 3HayeHus paboyen
CKOpPOCTM U MNpeAenbHbIX
pa3MepoB UHCTPYMEHTA.

FRANCAIS

3.3. SIGNALISATIONS DE SE-
CURITE ET D’INFORMA-
TION

Ces signalisations sont appliquées
sur la machine ; dans certains cas,
elles indiquent des situations de
danger possible, dans d’autres elles
servent d’indication.

Préter une attention particuliére : leur
signification est spécifiée a coté de
chacune d’entre elles.

SIGNALISATIONS DE SECURITE
(FIG.1)

Indiquent les situations de danger
possibles :

A- Danger d’électrocution:
ne pas accéder a la zone avec
la machine sous tension.

C -Obligacion de respetar los proce-
dimientos indicados en el manual
de usoy mantenimiento. Ponerse
guantes para manejar las her-
ramientas.

SIGNALISATIONS D’INFORMA-
TION (FIG.2)

D - Indique le point ou les crochets
doivent étre introduits pour le
levage de la machine.

E - Indique le dispositif de section-
nement de I'énergie électrique.
Die Maschine nach Beendigung
der Arbeit von der elektrischen
Versorgung abtrennen

F - Plaquette caractéristiques tech-
niques : respecter les vitesses
de travail et les dimensions
outils minimales et maximales
indiquées.
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3.3. SENALES DE SEGURIDAD
E INFORMACION

Estas senales se aplican a la
maquina; en algunos casos indican
posibles condiciones de peligroy en
otros casos informan.

Actle siempre con la maxima pre-
caucion; al lado de cada sefial se
detalla su significado.

SENALES DE SEGURIDAD
(FIG.1)

Indican posibles situaciones de
peligro:

A-Peligro de shock eléctrico: no
acceda al area cuando la maqui-
na esté encendida.

C- Obligacion de respetar los proce-
dimientos indicados en el manual
de uso y mantenimiento.

SENALES DE INFORMACION
(FIG.2)

D - Indica el punto dénde se deben
insertar los ganchos para elevar
la maquina.

E - Indica el dispositivo de seccio-
namiento de la energia eléctri-
ca.

F - Placa de caracteristicas técnicas:
respetar las velocidades de tra-
bajo y las dimensiones minimas
y maximas indicadas para las
herramientas.
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4.1. SOLLEVAMENTO E
SCARICO

\ A ATTENZIONE

Le operazioni di sollevamento
e movimentazione devono
essere eseguite dal personale
specializzato ed addestrato a
questo tipo di manovre.
Durante la fase di carico e scarico
occorre evitare urti al fine di
evitare danni alla macchina e
alle persone. Nessuna persona
dovra trovarsi in prossimita del
carico sospeso e/o comunque nel
raggio d’azione del carro ponte
durante la fase di sollevamento e
movimentazione della macchina.

Il sollevamento si pud effettuare
tramite carro ponte o carrello
elevatore semovente. Prima di
cominciare le manovre, liberare
la macchina di tutte le parti che,
per esigenze di trasporto o im-
ballaggio, risultino appoggiate su
di essa.

Controllare che la portata del mez-
zodisollevamento sia adeguata al
peso lordo della macchinaindicato
in fig.1.

—Predisporre un carrello elevatore
A di portata adeguata;

—inserire le forche B come da
figura (tenendole accostate ai
due piedi E) e verificare che
queste fuoriescano di almeno
15 cm dalla parte posteriore del
basamento.

]| INFORMAZIONI

In caso di sollevamento con
gancio & necessario aprire
le forature gia predisposte e
segnalate dall'apposita targhetta
come indicato in figura.

Qualora si disponga di carro ponte

0 gru procedere come segue:

—predisporre le apposite cinghie
di sollevamento C di ugual lun-
ghezza (circa 2000 mm) aventi
portata adeguata;

—agganciare le cinghie al carro
ponte D di portata adeguata;

—sollevare le cinghie e posizio-
narle come rappresentato in
figura 1;

—procedere all’assestamento del-
le cinghie C, muovendo il carro
ponte con brevi spostamenti fino
alraggiungimento della condizio-
ne di stabilita ottimale;

040_011_2.tif
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4.1. LIFTING AND UNLOA-
DING

\ A WARNING \

Lifting and handling should only
be carried out by skilled personnel
specially trained to execute this
kind of operations.

During loading and unloading,
avoid knocks to prevent damages
to persons or things.

Make sure no one is standing
under the overhung load and/or
within the bridge crane working
range during machine lifting and
handling.

Lifting may be carried out by bridge
crane or self-propelled lift truck. Be-
fore starting the manoeuvres, free
the machine of all the parts used
fortransport or packaging that have
remained on the machine.

Check that the capacity of the
hoisting means is greater than
the gross weight of the machine
indicated in fig. 1.

—Provide a fork lift truck A having
suitable carrying capacity;

—Insert the forks B as per the figu-
re (keeping them alongside the
two feet E) and check that these
protrude at least 15 cm from the
rear part of the base.

Fi INFORMATION \

If lifting with a hook, open the
holes already prepared and
indicated by the plate as shown in
the figure.

If a bridge crane or a crane is avail-

able, proceed as follows:

—arrange appropriate lifting belts
C of the same length (approxi-
mately 2000 mm) of suitable
capacity;

— fasten the slings to the bridge
crane D having adequate lifting
power;

— lift the slings and position them
as is shown in the figure1;

— move the bridge crane by small
steps to allow the slings C to
settle, until optimum stability
conditions are reached;
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41. TOAOBEM U BbIr'PY3KA

[ A BHUMAHWE |

FRANCAIS

41. LEVAGE ET DECHARGE-
MENT

Onepauuun nogbema u
nepemeLLeHUsi CTaHKa AOMKHbI
BbIMNOMHATbLCA OMNbITHLIM
crneumann3upoBaHHbIM
nepcoHasnom.

Bo u3bexaHue TpaBM nepcoHana u
noBpeXAeHUsi CTaHKa Npu noabeme
1 BbIrpy3ke usberatb CTONKHOBEHUS
rpy3a ¢ oKpyxaroLmmm
npeameTtamu. HaxoxaeHue nogen
BOMM3U NoABeLLeHHOro rpy3a
1 B 30He OeNCTBUSA MOCTOBOIO
KpaHa BO BpeMsi BbIrpy3Ku CTaHKa
3anpeLueHo.

Ona nogbema cTaHka MOXHO
MCcnonb3oBaTb MOCTOBOW KpaH
UMM CaMOXOOHbIN BWUMOYHbIN
norpysvuk. llepen Havyanom
paboTbl cnegyeTt CHATb CO CTaHKa
BCe YacTu, KoTopble Ans ygobcTea
yNnakoBKW W TPaHCMOPTUPOBKM
ObINM yNOXeHbl Ha ero Kopmyce.
Heobxogumo ybegutbecs, 4TO
rpy30noagbEMHOCTb NOABEMHOIO
MexaHu3Ma npeBbillaeT BecC
CTaHKa C YNaKOBKOW, yKa3aHHbIN
Ha puc. 1.

—TlogroToBuTb K paboTe NorpysymkA
HaZanexaLllen rpy3onogbeMHOCTH;

—BBecTtun Bunbl B nog ctaHuHy, kak
nokasaHo Ha pucyHkKe (pacnonarasi
NX KaK MOXHO Bnuxe k onopam E),
n y6eguTbCs, YTO OHM BbIXOOAT C
NPOTMBOMOSIOXHOW CTOPOHbI HE
MeHee, YeM Ha 15 mm.

{ l— NH®OPMALIUA |

[na nogbema KpokoM HeobxoaMmMo
packpblTb CneuunanbHO
npegycMOTPEHHbIE OTBEPCTUS,
NMOMEeY€eHHbIE COOTBETCTBYHOLLUMMI
3HaKamu (CM. PUCYHOK).

Ecnu B pacnopsikeHun mmeetcs
MOCTOBOW WINM OObIYHBIA KpaH,
gencTtBoBaTb CledylLWuMm
obpasom:

—BbibpaTtb cTtponbl C paBHON
AnvHbl (npumepHo 2000 mMm) u
HaZnexatlen rpy3onogbLeMHOCTH;

—3auennTb CcTponbl 3a KpHK
MOCTOBOro kpaHa D Hagnexallen
rpy30NoaAbLEMHOCTMY;

—lNogHATb CTPONbI N PA3MECTUTb KX,
Kak nokasaHo Ha puc. 1;

—MocpeactTBoOM KOPOTKUX
nepeMeLLeHNIA Kpoka MOCTOBOTO
KpaHa nepeBecTu cTponbl C B
NoNioXXeHne MakcuManbHOro
paBHOBeCUS;

. /\ ATTENTION \

Les opérations de levage et de
manutention de la machine doivent
étre effectuées par du personnel
qualifié et entrainé a ce genre de
manoeuvres.

Pendant la phase de chargement
et de déchargement de la machine
il faut éviter tout choc pouvant
endommager la machine ou blesser
des personnes. Personne ne
devra se trouver prés de la charge
suspendue et/ou en tout cas dans
le rayon d’action du pont roulant
pendant la phase de levage et de
manutention de la machine.

Le levage peut s’effectuer a l'aide
d’'un pont roulant ou d’un chariot
élévateur motorisé. Avant de com-
mencer les manoeuvres, il faut déga-
gerlamachine de tous les éléments,
qui pour le transport ou 'emballage,

se trouvent sur cette derniére.
Controler que la capacité de I'engin
de levage est supérieure au poids
brut de la machine, indiqué a la
fig.1.

—Préparer un chariot élévateur A
ayant une capacité de charge
convenable;

—introduire les fourches B comme
le montre la figure (elles doivent
étre pres des deux pieds E), puis
contréler qu’elles dépassent d’au
moins 15 cm sur l'arriére du bati.

—— !
L J| _AVERTISSEMENT

j

En cas de levage avec crochet, il
est nécessaire ouvrir les ouvertures
déja présentes et signalées par la
plaquette signalétique appropriée,
comme indiqué sur la figure.

En cas de pont roulant ou de grue,

procéder de la fagon suivante:

—disposer les courroies de levage
spécifiques C de longueur égale
(environ 2000 mm) ayant une por-
tée adéquate;

—accrocher les élingues au pont
roulant D ayant une capacité de
charge convenable;

—soulever les élingues et les posi-
tionner comme le montre la figure
1;

—régler les élingues C, en bougeant
le pont roulant par de brefs dépla-
cements jusqu’a ce qu’on atteigne
la condition optimum de stabilité;
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41. ELEVACION Y ESCARGA
" /\ ATENCION |

Las operaciones de elevacion
y desplazamiento deben ser
efectuadas por personal
especializado, que tenga la
formacion idonea para este tipo de
maniobras.

Durante la fase de carga y descarga
es necesario manejar la maquina
evitando choques, con el fin de
prevenir dafios a la maquinao ala
personas. Nadie debe encontrarse
cerca de la carga colgada y/o en
el radio de accion del puente-grua
durante la fase de elevacion y
desplazamiento de la maquina.

La elevacion puede efectuarse me-
diante una grua de puente o carretilla
elevadora semoviente. Antes de
comenzar las maniobras, extraer de
la maquina todas aquellas partes
que, por exigencias de transporte o
embalaje, resulten apoyadas sobre

la misma.

Controlar que la capacidad del medio
de elevacién sea superior al peso
bruto de la maquina, indicado en
la fig.1 .

—Preparar una carretilla elevadora A
que tenga una capacidad adecua-
da;

—introducir las horcas B como esta
indicado en la figura (mantenién-
dolas a los lados de los dos pies
E) y controlar que las mismas
sobresalgan al menos 15 cm de
la parte trasera de la base.

\ A ATENCION \

Si se eleva mediante un gancho,
abrir los orificios ya preparados e
indicados por la placa tal y como se
muestra en la figura.

Encasode puente-grua o grua, obrar

como esta indicado a continuacion:

—predisponer las correspondientes
correas de levantamiento C de la
misma longitud (2000 mm aproxi-
madamente) que tengan el alcance
adecuada;

—enganchar las correas al puente-
grua D de capacidad idonea;

—elevarlas correas y colocarlas como
esta ilustrado en la figura 1;

—ajustar las correas C desplazando
el puente-grua por medio de movi-
mientos breves hasta alcanzar la
estabilidad 6ptima;
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—sollevare lentamente e mo-
vimentare con la massima
cautela evitando le oscillazioni
anche minime e posizionare la
macchina nella zona di lavoro
prestabilita;

—rimuovere dai piani e da tutte le
superfici non verniciate, lo strato
di cera protettiva, utilizzando
solamente kerosene o derivati.
Non utilizzare solventi, benzina
o gasolio, che possono intaccare
la vernice opacizzandola o pro-
durre ossidazione nelle diverse
parti.

4.2. ZONADIINSTALLAZIO-
NE - CARATTERISTICHE

A ATTENZIONE

E' vietato installare la macchina
in ambienti esplosivi.

La zona di installazione deve es-
sere scelta valutando lo spazio di
lavoroin funzione delle dimensioni
dei pezzi da lavorare e tenendo
presente che attorno alla mac-
china deve rimanere uno spazio
di almeno 800 mm.

Verificare inoltre la portata del so-
laio e la superficie del pavimento,
affinché il basamento possa ap-
poggiare uniformemente in piano
sui quattro punti.

La zona prestabilita dovra dispor-
re di una presa di distribuzione
dell’energia elettrica, di un rac-
cordo dell'impianto di aspirazione
dei trucioli e dovra essere ade-
guatamente illuminata (intensita
luminosa: 500 LUX).

—40-

—lift carefully and slowly, without
causing the load to swing, and
place the machine in the selected
setting;

—remove the protective wax coat
from all tables and unpainted
surfaces, using kerosene or its
derivative products.

Do not use any solvent, petrol or
gas oil, which might dull the paint
or oxidate machine parts.

4.2, INSTALLATION AREA -
CHARACTERISTICS

\ /\ WARNING \

It is prohibited to install
the machine in explosive
environments.

The installation zone must be se-
lected evaluating the work space
required depending on the dimen-
sion of the pieces to be machined,
and taking into account that a free
space of at least 800 mm must be
left around the machine.

It is also necessary to check the
floor capacity and its surface, so
that the machine base is evenly
resting on its four supports.

A power outlet and a chip-suction
system connection shall be close
to the selected machine setting
and it must be conveniently lighted
(luminous intensity: 500 LUX).
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—MeaneHHo NOOHATL 1 OCTOPOXHO,
nsberass packauymBaHua rpysa,
nepeMecTuTb CTaHOK B MECTO,
BbIOpaHHOE Ansi ero yCTaHOBKM;

—YganuTb CO CTONOB U APYrMx
HEeOKpaLeHHbIX NOBEPXHOCTEN
CMON 3aLLMTHOrO BOCKA, NCMONb3ysi
KEPOCWH 1nu ero NpoM3BO4HbIE.
He ncnonb3oBaTb pacTBopUTEnen,
OeH3nHa, Au3enbHOro TOMMvBea,
Tak Kak OHW MOTYT BbI3BaTb
NOMYTHEHME NaKOKPaCO4YHOro
NOKPbITUSA U MPUBECTU K OKUCIEHWIO
NOBEPXHOCTEMN.

4.2. 30HA YCTAHOBKM -
TPEBOBAHUA

FRANCAIS

—soulever lentement et manuten-
tionner la charge en faisant tres
attention et en évitant jusqu’aux
moindres oscillations, puis posi-
tionner la machine dans la zone
de travail établie;

—enlever la couche de cire de pro-
tection des surfaces non laquées
utilisant du kéroséne ou dérivés.
Ne pas utiliser de solvants, d’essen-
ce oude gazole, qui peuventmanger
la peinture en la rendant mate ou
produire I'oxidation des différentes
parties.

4.2. EMPLACEMENT POUR
L’INSTALLATION - CA-
RACTERISTIQUES

ESPANOL

—elevar lentamente y desplazar la
carga con mucho cuidado evitando
las oscilaciones, aunque minimas,
y colocar la maquina en la zona de
trabajo elegida;

—remover de los planos y de todas

las superficies no pintadas, la
capa de cera protectora, utilizando
Unicamente queroseno o productos
derivados.
No utilizar solventes, gasolina o
gas-oil, que pueden corroer la
pintura opacandola o producir la
oxidacion de las distintas partes.

4.2. ZONA DE INSTALACION -
CARACTERISTICAS

/\ BHUMAHKE |

\ /\ ATTENTION \

\ /\ ATENCION \

3anpelyjaetcsa yctaHaBNMBaThb
CTaHOK BO B3pbIBOONACHbLIX
noMeLleHusX.

[Onsa Bbibopa 30HbI AN YyCTaHOBKU
cTaHka Heobxoaumo cpenaTb
oueHky Tpebyemoro pabouyero
NMPOCTPaHCTBA C y4ETOM pPa3MepoB
obpabaTbiBaeMbIX 3aroToBoK. [pwu
3TOM cregyeT NpeaycMoTpeTb
cBO6OOHOE NPOCTPaAHCTBO BOKPYrT
cTaHka He MeHee 800 MMm.

Takxe cnegyetr nNpoBepuTb
MaKCMMaribHO JI0MYCTUMYHO Harpy3Kky
Ha nepekpbITVe U KayecTBo nona:
cTaHWHa AOMKHa onupatbcs Ha
Hero paBHOMEpPHO BCEMU YETbIPbMS
onopamu.

B BbIGpaHHOW 30He OOMKHA UMETbCS
po3eTKa 3NEKTPOCETU U BbIXOS
acnupaumoHHOM cucTembl. 3oHa
[OJKHa XOopolwo ocBellaTbCcs
(ocBeleHHocTb 500 ntokc).

Il est interdit d’installer la machine
dans des endroits ou il y a des
risques d’explosion.

La zone d’installation doit &tre choisie
en évaluant I'espace de travail en
fonction des dimensions des piéces
a usiner, sans oublier qu'autour de la
machineilfautqu'ily aitunespace d’au
moins 800 mm.

Vérifier aussila capacité de charge du
plancher, ainsi que la surface du sol,
afin que la base de la machine puisse
appuyer uniformément a plat sur les
quatre points.

La zone susmentionnée devra avoir
une prise de distribution de I'energie
électrique, un raccord de l'installa-
tion d'aspiration des coupeaux et
elle devra étre éclairée de maniére
adéquate (min.intensité lumineuse
recommandée: 500 LUX).
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Esta prohibido instalar la maquina
en lugares explosivos.

La zona de instalacion debe ser se-
leccionada considerando el espacio
detrabajo en base alas dimensiones
de las piezas a elaborar y teniendo
presente que alrededor de la maqui-
na debe quedar un espacio de al
menos 800 mm.

Controlarla capacidad del pavimento
y de la superficie del piso, ya que la
base debe apoyar uniformemente
sobre los cuatro puntos.

La zona elegida debe tener una
toma de distribucion eléctrica cerca
de una conexion de la instalacion
de aspiracion virutas y debera tener
una iluminacioén idénea (intensidad
luminosa: 500 LUX).
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Ambiente.

La macchina puo lavorare nelle
seguenti condizioni ambientali.
Umidita: max. 90%.
Temperatura: Min. +1 grado Max.
+40 gradi.

Altitudine: max. 1000 m s.I.m.
(oltre questa quota consultare il
costruttore).

Collegare sempre la macchina
all'impianto d'aspirazione che
deve essere sufficientemente
dimensionato.

La macchina pu0 lavorare solo in
ambienti chiusi.

La macchina é destinata ad
essere utilizzata in un ambiente
industriale.

Questa macchina non puo lavora-
re in ambienti esplosivi.

4.3. INSTALLAZIONE PARTI
SMONTATE -

PREMESSA

4.3.1 Pianetto Vagone - Mon-
taggio

Per l'installazione del vagone

procedere come segue:

— Svitare le due viti A, la vite B e
il controdado C.

— Posizionare il pianetto come
indicato in figura, rimontare le
viti A, B e il contradado C.

Assicurarsi che fra testa vite B e

il controdado C rimanga uno spa-

zio sufficiente per assicurare una

corretta chiusura della levetta D.

040_084_0.if
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Working enviroment.

The machine can work underthese
conditions:

Max. humidity 90%
Temperature: Min. +1° C Max.
+40° C

Max. altitudine sea level: 1000 m
(in case of higher altitude apply to
the machine manufacturer)
Always connect the machine to
the suction system.

The machine may not be used in
the open air.

The machine was designed for
industrial use.

The machine may not operate in
explosive rooms.

4.3. INSTALLATION OF DI-
SASSEMBLED PARTS

-INTRODUCTON

4.3.1 Slide table - Assembly

To install proceed as follows:

— Unscrew the two screws A, the
screw B and the lock nut C.

— Position the table as illustrated,
refit the screws A, B and tighten
the lock nut C.

Make sure that between the head

of the screw B and the lock nut C

you leave enough space to guaran-

tee correct lever D closing.
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OKPYXXAIOLUAS CPEJA

CTaHoK JomKeH OYHKLIMOHMPOBATL B
CrnenyrLmX YCIOBMSIX OKPY>KatoLLEN
cpenpbl.

BnaxHocTb: makc. 90%
Temnepatypa: MuH. + 1 rpagyc
Makc. +40 rpagycos
BosBbilweHHoCTb: Makc. 1000 m Hag,
YPOBHEM Mops (4115 APYrMX OTMETOK
POKOHCYNBLTUPOBATLCS C
npounssoanTenem)

Bcerga nopkniwoyaTtb K CTaHKy
BbITSPKHOE 060pygoBaHME, KOTOPOe
OOMKHO ObITb OOCTATOYHbIX
pa3mepoB.

CTaHOK JOMmKeH YHKLUMOHMPOBATb
TONbKO B 3aKPbIThIX YCIIOBUSIX.
CTaHOK npepHasHadeH pfgns
NCNONb30BaHWSA B MPOMbILUNIEHHbIX
YCIOBUSAX.

[laHHbI cTaHOK He MOXET paboTaTb
BO B3PbIBOOMACHbLIX YCITOBUSIX.

4.3. MOHTAX HE
CMOHTUPOBAHHbIX
YACTEN -
NMPEABAPUTEJIbHBIE
CBEOEHUA

4.3.1 Kapetka - MoHTax

[ns ycTaHOBKM KapeTKu BbINOMHUTb

cnegyrouine oencTBus:

- BbIBUHTUTBL napy BUHTOB A

M BUHT B, OTKpyTUTb KOHTpramky C.

- PacnonoxuTb KapeTky, Kak
nokasaHo Ha pucyHke. BepHyTb B
ncxopHoe nornoXxeHue BUHTBLIA, B
KOHTpramnky C.

Y6eantbcs, 4TO MexAy rornoBKOW
BMHTa B 1 koHTpravikon C octaetcs
AOCTaTO4YHOE MPOCTPaHCTBO AfS
BO3MOXHOCTU NoBopoTa pblyara D.

FRANCAIS

Environnement

La machine peut travailler dans

les conditions d'environnement

suivantes.

Humidité: max. 90%

Température: Min. +1° C Max. +40°C

Altitude: max. 1000 m au-dessus du

niveau de la mer (au-dela de cette

cote consulter le constructeur).

La machine peut travailler unique-

ment en milieux fermés.

La machine est destinée a étre utili-

sée en milieu industriel.

Cette machine ne peut travailler en
milieux explosifs.

4.3. INSTALLATION PARTIES
DEMONTEES -
INTRODUCTION

4.3.1 Tablette Wagon -
Montage

Pour l'installation, procéder comme

suit :

— Dévisser les deux vis A, la vis B et
le contre-écrou C.

— Placer la tablette comme l'indique
la figure, remonter les vis A, B et
serrer le contre-écrou C.

S'assurer qu'entre la téte de la vis
B et le conte-écrou C, il reste assez
d'espace pour assurer une fermeture
correcte du levier D.
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Ambiente

La maquina puede trabajar en las
siguientes condiciones ambientales:
Humedad: max. 90%
Temperatura: Min. +1 grado Max.
+40 grados

Altitud: max 1000 m s.n.m. (mas alla
de esta cota consulta al constructor)
Conectar siempre la maquina con la
instalacién de aspiracion que tiene
que ser dimensionada
adecuadamente (ver parrafo 4.5).
Lamaquina puede trabajar solamen-
te en ambientes cerrados.

La maquina tiene que ser utilizada
en un ambiente industrial.

Esta maquina no puede trabajar en
ambientes con peligro de explosion.

4.3. INSTALACION DE LAS
PARTES DESMONTADAS -
INTRODUCCION

4.3.1 Mesa Vagén - Montaje

Para la instalacién, proceder del

siguiente modo:

— Destornillar los dos tornillos A, el
tornillo B y la contratuerca C.

— Colocar la mesa tal y como indica
lafigura, volver a montar los tornil-
los A, B y apretar la contratuerca
C.

Asegurarse de que entre la cabeza

deltornillo By la contratuerca C haya

el espacio suficiente para

asegurar un cierre correcto de la

palanca D.
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4.3.2. Squaring frame -
Installation

ITALIANO

4.3.2 Telaio di squadro -
Installazione

— Inserire il supporto B nella sca-
nalatura del carro vagone A.

— Posizionare la bandiera G come
in figura; appoggiare il telaio D
sul supporto B inserendo i due
pattini H nella scanalatura del
vagone e la vite F nel foro E.

— Insertthe support B in the groove
of the wagon A.

— Position the swinging support G
as shown in the figure; rest the
frame D on the support B, inser-
ting the two pads H in the groove
of the wagon, and the screw F in
the hol E.

]| INFORMAZIONI

La vite F deve alloggiare
perfettamente nell'apposito foro
presente sotto al telaio D.

Fi INFORMATION \

The screw F must sit perfectly in
the special hole underneath the
frame D.

—Livellare il piano D, se necessa-
rio, agendo sulla vite F.
—Serrare i pomelli C.

—Level the table D, if necessary,
turning the screw F.
—Tighten the knobs C.

The table is already registered; to
make further adjustments proceed
as follows:

Il piano & gia registrato ; per ulte-

riori regolazioni procedere come

di seguito indicato:

—allentare i pomelli C; —loosen knobs C;

—allentare le viti L e agire sui grani ow_os @ —loosen screws L and move the
M per regolare la posizione in dowels M to adjust the height
altezza. position.

4.3.3 Installazione prolunga
piano

4.3.3 Installing the table exten-
sion

— Position the extension table A as

indicated in figure, screw in the
screws B.

—Posizionare il pianetto A come
indicato in figura, avvitare le viti B.

040_084_0.tif O-
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43.2 OnopHas pama Aans

nonepevyHoro packpos -

YctaHoBKa

— BcraButb onopy B B na3 Ha kapeTke
A.

—YCTaHOBUTb MNOBOPOTHbLIN
KpoHwTerH G, Kak nokasaHo Ha
pycyHke. YcTtaHoBUTbL pamy D Ha
onopy B, BcTaBuB napy cana3okH B
naskapeTku, a BUHT F —B OTBepCTME
E.

-
]| INFORMATION ;
BuHT F fonxXeH nonHoCTbLIO BOUTU

B COOTBETCTBYHOLIee OTBepcTUE C
HWXHeW CTOPOHBI pambi D.

- Mpn HeobxogmmocTu
BbIPOBHSTb MO ropu3oHTanu cron D
npv nomowu BuHTa F.

- 3aTaHyTb GapalkoBble
BUHTBI C.

CTon yxe Obln HaCTPOEH 3aBOAOM-
nsrotosutenem. NMpnHeobxoaMmocTu
ero HacTpolka MoXxeT ObITb
BbINOSTHEHA CreayLnM 06pasom:
- Ocnabutb GapalwkoBbie
BUHTBbI C;

- Ocnabutb BUHTbLI L u
OTPErynpoBaTh BbICOTY MONOXEHUS
cTona npv nomMmoLy wnunek M.

4.3.3 YcTaHOBKa yANUHUTENbHOIO
anemeHTa ctona

- YV MHO®OPMALIUA 1 A, Kak
NnoKas3aHo Ha PUCYHKEe U 3aBUHTUTb
BMHTHI B.

FRANCAIS

4.3.2 Cadre d'équerrage -
Installation

— Insérer le support B dans la can-
nelure du chariot mobile A.

— Positionner la bande G comme
indiqué sur la figure ; poser le bati
D sur le support B en insérant les
deux patins H dans la cannelure
du chariot et la vis F dans le trou
E.

| J|_AVERTISSEMENT |

J

La vis F doit étre parfaitement
installée dans I'orifice se trouvant
sous le bati D.

—Mettre a niveau le plateau D, le cas
échéant, en agissant sur la vis F.

—Serrer les pommeaux C.

La table est réglée en usine ; pour

des réglages supplémentaires,

procéder comme suit :

— desserrer les boutons C ;

— desserrer les vis L ; avec les vis
sans téte M, régler sa position en
hauteur.

4.3.3 Installation rallonge table
— Placer la tablette A comme il est
indiqué figure, visser les vis B.
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4.3.2 Bastidor de escuadrado -
Instalacion

— Introducir el soporte B enlaranura
del carro vagon A.

— Colocar la bandera G como se ilu-
stra enlafigura; apoyar el bastidor
D sobre el soporte B introduciendo
los dos patines H en la ranura del
vagon y el tornillo F en el orificio

]| INFORMACIONES

]

El tornillo F debe entrar perfectamente
en el orificio correspondiente situado
debajo del bastidor D.

— Si es necesario, nivelar el plano D
mediante el tornillo F.

— Ajustar las perillas C.

La mesa esta regulada; para efec-

tuar mas ajustes hay que proceder

como a continuacion:

- aflojar las perillas C;

- aflojar los tornillos L e intervenir en

las espigas M para regular la altura.

4.3.3 Instalacion de la extension
de la mesa

—Colocarlamesa Ataly comoindica

la figura y enroscar los tornillos B.
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4.3.4 Riga per squadrare
- Installazione

—Appoggiare il gruppo riga A sul
piano O inserendo il fulcro B nel
foro C e il pomello D nel foro H;

— posizionare la riga all'angolazio-
ne desiderata attraverso I'asola
E e serrare il pomello D.

—inserire la colonnetta P con |l
pressore Q nella scanalatura
del vagone G e ruotarlain senso
orario per bloccarla.

Quando il paraschegge R siusura,
avvicinarlo alla lama sega allen-
tando le due viti S.
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&~
4.3.4 Squaring ruler - Installa-
tion

—Support rule unit A on table O
and insert fulcrum B into hole C
and knob D in hole H;

—Positionthe rule atrequired angle
using slot E and tighten knob D.

—Insert column P with presser Q
in the slot on the wagon G and
turn it in a clockwise direction to
lock.

When the splinter protection R is
worn, bring it near it to the saw bla-
de, loosening the two screws S.
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4.3.4 JluHenKka gns
nonepe4yHoro packpos
- YcTaHOBKa

— YcTaHOBUTL y3en nuHenkn A
Ha cton O, BcTaBuMB ocb B B
otBepcTure C, a bapallKoBbI BUHT
D B otBepcTue H;

—YCTaHOBUTb JIMHEWNKY Ha
Tpebyembli yron, cOBUHYB ee
BOONMb npope3n E un 3aTtaHyTb
OapalukoBbIvi BUHT D.

— BcraButb cTonky P ¢ npuwxkumom Q
B Na3 Ha kapeTke G 1 NoBepHYTL ee
No YacoBOW CTpenkKe 0 hmkcaumm.

Korga npoTtmBockonbHas nnactuHa
R wn3Hocutcsa, ee cneayert
nNpuénuanTb K NUIbHOMY OWUCKY,
npensapuTenbHo ocnabue Aga
BUHTa S.

FRANCAIS

4.3.4 Regle d'équerrage - Instal-
lation

— Appuyer le groupe ligne A sur le
plan O enintroduisant le point d’ap-
pui B dans le trou C etle pommeau
D dansletrouH;

— Positionner la ligne a I'angle
souhaité a travers la fente E et
serrer le pommeau D.

— introduire la colonne P avec le
presseur Q dans la rainure du
chariot G etlatournerdansle sens
horaire pour la bloquer.

- Lorsque “la protection contre les
éclats” R se détériore, 'approcher
de la lame en desserrant les deux
vis S.
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4.3.4 Regla para escuadrar - In-
stalacion

—Apoye el grupo regla A sobre la
superficie O introduciendo el pivote
B en el orificio C y el pomo D en el
orificio H;

—Coloque la regla en la angulacion
deseada a través de laranuraEy
apriete el pomo D.

—insertar la columna P con el pren-
sador Q en la ranura del vagén
G y girarla hacia la derecha para
bloquearla.

Cuando el anti-astillas R se des-
gaste, aproximelo a la hoja sierra
aflojando los dos tornillos S.
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4.3.5 Piano di lavoro aggiunto
- installazione

— Fissare il piano aggiunto A al piano
di lavoro B avvitando le viti C.

— Regolare il piano aggiunto agendo
sulle due viti di appoggio M.

4.3.6 Supporto tubo aspira-
zione - installazione

— Fissare il supporto G mediante le
viti H e i dadi L.
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4.3.5 Plane and saw fence -
Installation

— Fasten the additional table A to
the working table B tightening the
screws C.

— Adjust the added surface acting
on the two support screws M.

4.3.6 Suctiontube support-
installation

— Fasten the support G using the
screws H and the nuts L.
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4.3.5 [ononHuTenbHbLINX CcTON -
YcTtaHoBKa

— 3akpenuTb AONOMNHUTENBHbIN CTOMN
A Ha ocHOBHOM cTorne B BuHTammu
C.

— OTperynupoBaTb MNOJIOXeHUe
OOMONHUTENbLHOrOo CcTona npu
MOMOLLIM OMOPHbIX BUHTOB M.

4.3.6 [epxaTenb Bo3ayxoBoaa
BbITSXKKMU - YCTaHOBKa

— 3akpenutb gepxatenb G BUHTaMu
H v raikamu L.

FRANCAIS

4.3.5 Table de travail ajoutée -
Installation
—Fixerlatable ajoutée A alatable de
travail B en vissant les vis C.
— Régler le plan reporté en interve-
nant sur les deux vis d’appui M.

4.3.6 Support tube aspiration -
installation

— Fixer le support G au moyen des
vis H et des écrous L.
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4.3.5 Mesa de trabajo anadida -
Instalacion

— Sujetar la mesa anadida A a la
mesa de trabajo B atornillando
los tornillos C;

— Regule el plano adicional actuando
en los dos tornillos de apoyo M.

4.3.6 Soporte tubo aspiracion -
instalacion

— Fije el soporte G mediante los
tornillos H y las tuercas L.
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4.3.7 Guida filo e sega -
Installazione

— Fissare la guida A al piano dilavoro
mediante le viti B. Inserire le spine
D neirispettivi fori ed interponendo
i distanziali C.

— Serrare i dadi H contro il piano
aggiunto facendo attenzione anon
deformare il tubolare G e infine
serrare i dadi E.

— Montare la guida F sul tubolare
G.

4.3.8 Protezioni - Installazione

LA ATTENZIONE

Le protezioni devono sempre
essere montate, e devono essere
posizionate in modo da coprire al

massimo gli utensili.

Protezione sega

— Sollevare il gruppo sega me-
diante il pomello A previo allen-
tamento del pomello B.

— Inserire la protezione C serran-
do la maniglia E.

040_053_0.if

040_019_0.1if
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4.3.7 Plane and saw fence -
Installation

— Fit the guide A to the work table
inserting the pins D in the re-
spective holes and placing the
spacers C in between.

— Manually tighten nuts S against
the supplementary table A being
careful not to deform fence H,
and finally tighten nuts Q.

4.3.8 Protection - Installaton

\ /\ WARNING \

The protections must always be
mounted and be positioned in
such as way as to completely

cover the tools.

Saw guard

— Liftthe saw assembly by means
ofthe knob A afterloosening the
knob B.

— Fitinthe protection C and tighten
the handle E
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4.3.7
NUHenKa

HanpaBnsrowas
- YcTaHOBKa

— lMpukpennTb nuHenky A K ctony
BMHTamu B. BctaBuTb winunbku D B
OTBEPCTYS, YCTAHOBUB PacropHble
BTYnku C.

—MNpuntaHyTe ravkn H «
OONOMNHUTENbHOMY CTOnNY,
cobniogas OCTOPOXHOCTb C
TeMm, 4Tobbl He gedopmmupoBaTb
npocune G. 3aTaHyTb ravku E.

—YcTaHOBUTbL nNUHelnky F Ha
npocunb G.

4.3.8 OrpaxpaeHus - YcTaHOBKa

LA BHUMAHUE |

OrpaxpaeHus [omKHbl 0OCTaBaTbCA
BCe BPEMs CMOHTMPOBaHHbIMU. Ux
crneayeT pacnonoXuTb TakK, YTOObI
OHU MaKCUMarnbHO 3aKpbiBanu
PeXyLni UHCTPYMEHT.

OrpaxgeHue nunbl

— MogHAaTb nuny pykoaTkon A,
npeaBaputesnibHO ocnabuB
c¢mkcaTop B.

— HapeTtb orpaxpgeHue C u
3aTAHYTb doukcaTop E.

FRANCAIS

4.3.7 Guide dégauchisseuse et
scie - Installation

— Fixer le guide H au plan de travail
B en insérant les goujons N dans
les trous respectifs et en plagant
les entretoises M.

—Manually tighten nuts H against the
supplementary table being careful
not to deform fence G, and finally
tighten nuts E.

4.3.8 Protections - Installation

| A ATTENTION |

Les protections doivent toujours
étre montées et placées de maniére
a couvrir au maximum les outils.

Protecteur scie

— Souleverle groupe scie al'aide du
pommeau A, aprés avoir desserré
le pommeau B.

— Introduire le protecteur C en ser-
rant la manette E.

51—

ESPANOL

4.3.7 Guiaarasy sierra -
Instalacion

— Draai de moeren A met de hand
vast tegen de extra tafel, let erop
dat de geleider D niet vervormd
wordt, en draai vervolgens de
moeren C vast.

— Enroscar manualmente las tuer-
cas H contra el plano adicional
cuidando no deformar la guia Gy,
por ultimo, apretar las tuercas E.

4.3.8 Protecciones - Instalacion
\ A ATENCION

Las protecciones deben estar
siempre montadas y posicionadas
de modo que cubran al maximo los

utensilios.

Proteccion de la sierra

— Elevar el grupo sierra mediante
el pomo A habiendo aflojado con
anterioridad el pomo B.

— Introducir la proteccion C apretan-
do la manija E.
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4.4, COLLEGAMENTO
ELETTRICO

\ A ATTENZIONE

Il collegamento elettrico e le
verifiche di seguito elencate
devono essere sempre eseguite
da un elettricista specializzato.

Lo schema elettrico della macchi-
na e il catalogo delle parti diricam-
bio & situato nel pacco accessori
ed é parte integrante del presente
manuale.

Accertarsi con l'idonea strumen-
tazione, della perfetta efficienza
dellimpianto di messa a terra
dello stabilimento e del tronco di
linea a cui si dovra collegare la
macchina.

Verificare che il tronco di linea
a cui si dovra collegare la mac-
china, sia protetto a monte da
un interruttore differenziale ma-
gnetotermico (SALVAVITA).

Verificare che la tensione di linea
(V) e frequenza (Hz) corrispondano
a quella cui e stata predisposta la
macchina.

La condizione di lavoro ottimale per
lamacchina é quella difornire l'esatta
tensione riportata sulla targhetta di
identificazione tuttavia puo ade-
guarsi a tensioni di lavoro superiori
o inferiori in un campo di tolleranza
di +/- 5%.

Al di fuori di questo campo provve-
dere allaregolazione della tensione
di alimentazione.

Leggere sulla targhetta di identifi-
cazione macchina, il valore della
corrente totale assorbita (Amp.)

Consultare la tabella di fig. 10 per
usare la giusta sezione di cavi, e
per installare a monte della mac-
china fusibili del tipo "AD INTER-
VENTO RITARDATO".

(7]

= 9

E —

o] =

5 E =5 s

n I S= 8

© O 8 =

© 3 2w =

28 82 8

N

£3 38 22
<10 2.5 mm 12AAM
10 + 14 4.0 mm 16AAM
14 +18 6.0 mm 20A AM
18 + 22 6.0 mm 25A AM
22+ 28 10.0 mm 32AAM
28 + 36 10.0 mm 40AAM
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4.4, ELECTRICAL CONNEC-
TON

\ A WARNING \

The electrical connection and the
checkings hereafter indicated are
always to be carried out by an
electrician.

The machine electric diagram and
spare parts catalogue are in the ac-
cessory pack and form an integral
part of this manual.

Using suitable instruments, check
the earth connection, the earth
electrodes installed in the fac-
tory and the electrical wiring the
machine will be connected to for
efficiency.

Make sure a differential thermal
circuit breaker has been fitted
upstream from the mains sec-
tion connecting the machine
(SAFETY SWITCH).

Check that the mains voltage (V)
and frequency (Hz) are as those
indicated.

The machine works under ideal
conditions when the supplied
line voltage is the same voltage
specified in the machine data plate;
however, higher or lower working
voltage values are also accept-
able within a tolerance range of
+/- 5%.

Ifthis tolerance range is exceeded,
input voltage must be corrected.

Check total absorbed power (Amp)
in the machine data plate.

Check table 10 to choose cables
having an appropriate cross sec-
tion and to install “DELAYED OP-
ERATION” fuses upstream from
the machine.
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4.4. NOAKNIOYEHUE
K ONIEKTPOCETHU

’T BHUMAHWME —

MopkntioyeHue cTaHKa K
3N1EeKTPOCETU U ONUChIBAaeMble HUXE
NPOBePKU AOMKHbI BbINONMHATLCS
KBanguuMpoBaHHbIM 3N1EKTPUKOM.

OnekTpuyeckas cxema CTaHka U
KaTanor 3an4yacten HaxoasaTcsa B
YyMaKoBKE C MPUHALNEXHOCTAMU U
SABNSOTCH HEOTbEMITEMOWN YacTbio
HaCTOsILLLEro pyKOBOACTBA.
Wcnonb3ys Hagnexawye npubops,
y6eanTbcsa B MCNPaBHOCTMU
CUCTeMbl 3a3eMNeHnsa uexa u
paboToCnOCOOHOCTU OTBOAKU OT
3MeKTpoceTn, K KOoTopon OypeTt
NOAKINOYATLCH CTaHOK.
Y6eontbca, 4TO OTBOAKA
OT 3/1eKTPOCeTU, K KOTOpOM
nogkKknw4yaeTcss CTaHOK,
3awmiieHa audpcpepeHumanbHbIM
BbIKINOYaTeENeMCcTEPMOMarHUTHLIM
pacuenutenem (BbIKINKOYATEIb
BE3OMNACHOCTW).

Y6eaunTbCsl, 4TO CETEBOE HAMPSKEHWE
(B) n yactota (') cooTBETCTBYHOT
3HaYeHUsIM, yKa3aHHbIM Ha CTaHKe.

OnTManbHOM Ans cTaHKa SABNSieTcs
CcuTyaums, Npy KOTOPOW nogaBaemMoe
HanpskeHne B TOMHOCTU CoBMagaeT
C HamnpsbKeHueM, ykasaHHbIM Ha
3aBOACKON NOEHTUMDMKALNOHHOWN
Tabnuuke. lNpn 3TOM CTAHOK MOXET
HopMarbHO paboTaTb, eCrin CETEBOE
HanpsikeHne OTKIOHseTcs OT
HOMWHana B npegenax +/- 5%.

B cnydyae BbIxoga 3a npepgensbl
3TOro MHTepBana Heobxogumo
npenycMoTpeTb KOPPEKTUPOBKY
HaMNPSPKEHUS NMUTaHNUS.

Mo 3aBoACKOM OEHTUDMKALIMOHHOWN
Tabnunuke y3HaTb OOLLYIO BENUYNHY
notpebnsiemMoro cTaHkoM Toka (A).

Wcnonbaysatabnuuy puc. 10, BbiIOpaTh
CeyeHne NpoBOAOB U NapaMeTpbl
yCTaHaBnMMBaeMbIX Nepes CTaHKOM
NnaBKMXNpeaoxpaHuTenen (KoTopble
OOMKHbI NpuHagnexarb kK Tuny "C
3AIEPXXKOW CPABATbLIBAHNA").

FRANCAIS

4.4. BRANCHEMENT ELECTRI-
AQUE

ESPANOL

4.4, CONEXION ELECTRICA

. /\ ATTENTION \

"~ /\ ATENCION |

La connexion électrique et les
controles cités ci-bas doivent
toujours étre effectués par un
électricien spécialisé.
Le schéma électrique de la machine
etle catalogue des piéces de rechan-
ge se trouvent dans le paquet des
accessoires et font partie intégrante
du présent manuel.
Contréler au moyen des instruments
appropriés le bon état de l'installation
de la prise de terre de l'usine et du
troncon de ligne auquel on devra
connecter la machine.
Vérifier queletrongon de ligne auquel
lamachine devra étre connectée, soit
protégé enamont parundéclencheur
différentiel magnétothermique (DI-
SJONCTEUR).

Contréler que la tension de la ligne
(V) etlafréquence Hz correspondent
bien a ce qui a été prévu pour la
machine.

La condition de travail optimale pour
la machine est celle de recevoir
la tension exacte indiquée sur la
plaquette d’identification. Elle peut
cependant s’adapter a des tensions
de travail supérieures ou inférieures,
dans une marge de tolérance de
+/- 5%.

Au-dela de cette marge, il faut régler
la tension d’alimentation.

Lire sur la plaquette d’identification
de la machine, la valeur du courant
absorbé total (ampére).

Consulter le tableau dans la fig. 10
pour utiliser la section appropriée de
cable et pour installer en amont de
la machine des fusibles du type “A
ACTIONNEMENT RETARDE”.
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La conexion eléctrica y los
controles detallados a continuacion
seran efectuadas siempre por un
electricista especializado.

El esquema eléctrico de la maquina
y el catalogo de las partes de repue-
sto estan situados en el paquete de
accesorios y forman parte integrante
del presente manual.

Comprobar, mediante los instrumen-
tos oportunos, la eficiencia perfecta
delainstalaciéon de puesta a tierrade
la nave y del tramo de linea a la cual
tendra que acoplarse la maquina.
Controlar que el tramo de linea al
cual se debe conectar la maquina
esté protegido desde el principio
mediante un interruptor diferen-
cial magnetotérmico.

Verificar que la tension de linea (V)
y lafrecuencia Hz correspondan con
aquella para la cual la maquina fue
predispuesta.

La condicion de trabajo 6ptima de
la maquina es la que permite sumi-
nistrar el valor de tensién detallado
sobre la placa de identificacion. Sin
embargo, es posible establecer
valores de tension de trabajo su-
periores o inferiores dentro de un
limite de tolerancia que corresponde
a+/-5%.

Para los valores de tension que no
corresponden a dicho limite de tole-
rancia, hace falta ajustar la tension
de lared.

Leer el valor de la corriente total ab-
sorbida (amperios) sobre la placa de
identificacion de la maquina.

Consultar la tabla en la fig. 10 para
el uso de los cables con seccion
idonea y para instalar encima de
la maquina fusibles de “ACCION
RETARDADA”.
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Versione Standard
Predisporre il cavo di alimenta-
zione in prossimita della presa A
(fig. 11) in dotazione.

—Collegare i cavidialimentazione
ai morsetti L1-L2-L3 della presa
in dotazione, e il cavo di terra al
morsetto contrassegnato con il

. 1
simbolo = ;

—connettere la presa A alla spina
021.0¢

B (fig. 12).

Versione U.S.A. - CANADA

(fig.13)

—Introdurreil cavo all'interno della
morsettiera e collegare le fasi
ai morsetti L1-L2-L3, il neutro
(versione monofase) al morsetto
N e il cavo di messa a terra al
morsetto contrassegnato con il

. 1
simbolo =.

A ATTENZIONE \

ATTENZIONE AL
COLLEGAMENTO ELETTRICO

L'errata rotazione dell'utensile
causa pericolo all'operatore e
danni al prodotto.
Avviare per una frazione di
secondo il gruppo sega e
verificare che il disco ruoti
in senso orario; nel caso la
rotazione non sia corretta,
togliere immediatamente tensione
ed invertire due delle tre fasi sui
morsetti (L).

INSTALLAZIONE - INSTALLATION

ENGLISH ﬂ

021.096.tif

USA-CANADA

026_036_0 .tif

040_074_0.tif
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$tandard model

Rrearrange the feeding cable near
the terminal board A (fig. 11).

4 Connect the cables to the termi-
nals L1-L2-L3 of the socket and
the earthing cable to the terminal
marked by the _=L Symbol;

connect socket A to plug B
(fig. 12).

Version U.S.A.-CANADA

(fig.13)

— Drive the cable inside the terminal
board and connect the phases to
the terminals L1-L2-L3, the neu-
tral wire to the terminal N (single-
fase version) and the earthing
cable to the terminal marked by

the _?L symbol.

\ A WARNING \

CAREFUL WITH THE ELECTRICAL
CONNECTION

Incorrect rotation of the tool
causes danger to the operator and
damage to the product.
Activate the saw assembly for a
fraction of a second and check
that the disc turns clockwise.
Should rotation be incorrect,
immediately switch off the power
and invert two of the three phases
on the terminals (L).
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CtaHpgapTHOe ucrnoriHeHune

Ynoxutb kabenb nuTaHuWa OO
npunaraemou posetku A (puc. 11).

—lMopgcoeanHnUTb Xunbl gas K
knemmam L1-L2-L3 npunaraemon
PO3ETKW, a XUIy 3a3eMIeHust K

. €L

Knemme, NOMeYeHHOW 3HaKOM = ;

—[lNoacoeanHnTb po3eTky A K BUmKe
B (puc. 12).

UcnonHeHue CLUA - KaHada

(puc. 13)

—BBecTu kabenb BHYTPb KNEMMHOIO
Onoka ¥ NoACOEAWHUTb XWUMbl
¢da3 k knemmam L1-L2-L3,
Xuny Hentpanu (ogHodasHoe
ucnonHeHue) k knemme N, a
XUny 3aseMNeHuss K Knemme,

. €L
nomMe4yeHHOU 3HakKoM = .

FRANCAIS

Version estandar
Preparar el cable de alimentacion
donde se encuentra la toma A
(fig. 11) suministrada.

—Conectar los cables de alimenta-
cion alos bornes L1-L2-L3 del en-
chufe suministrado con la maquina
y el cabo de tierra al borne indicado

. , L
mediante el simbolo =;
—conectar la toma A al enchufe B
(fig. 12).

Version U.S.A.-CANADA

(fig. 13)

—Introducir el cable en el tablero de
bornes y conectar las fases a los
bornes L1-L2-L3, el neutro al borne
N (version monofasica) y el cable
de tierra al borne sefialado con el

, 1
simbol =.

LA— BHAMAHME |

NPU NOOKNIOYEHUU BbITb
BHUMATEJIbHbIM!
HeBepHO BbINONHEHHOE
noAknyeHne cosfaeT onacHocTb
115 onepaTopa U MoXeT NPUBECTU K
NoBpPEeXAEHUIO n3aenus.

3anycTuTb NUny Ha HECKONbKO
goneu cekyHabl U y6eouTbes,
YTO OAMCK BpallaeTcs No 4acoBow
cTpenke. B cnyyae HeBepHOro
HanpaBneHWs BpalleHus
HeMenneHHO OTKIIOYNTL
HanpseHue N NOMEeHATb MecTaMu
aBe 13 Tpex ¢a3 Ha knemmax L.

| A ATTENTION |

ATTENTION AU BRANCHEMENT
ELECTRIQUE

La mauvaise rotation de
I'outil entraine des risques pour
I'ouvrier et détériore le produit.
Démarrer pendant une fraction
de seconde le groupe scie, puis
controler que le disque tourne
dans le sens horaire; si la rotation
n’est pas correcte, couper
immédiatement le courant et
inverser deux des trois phases sur
les bornes (L).
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Version estandar
Preparar el cable de alimentacion
donde se encuentra la toma A
(fig. 11) suministrada.

—Conectar los cables de alimenta-
cion alos bornes L1-L2-L3 del en-
chufe suministrado con lamaquina
y el cabo de tierra al borne indicado

. , L
mediante el simbolo=;
—conectar la toma A al enchufe B
(fig. 12).

Version U.S.A.-CANADA

(fig. 13)

—Introducir el cable en el tablero de
bornes y conectar las fases a los
bornes L1-L2-L3, el neutro al borne
N (versiébn monofasica) y el cable
de tierra al borne sefialado con el

, 1
simbol =.

| A ATENCION

CUIDADO CON LA CONEXION
ELECTRICA
Si la herramienta gira incorrectamente
puede ser causa de peligro para el
operador, causando daios al producto.
Arranque por una fraccion de segundo
el grupo de la sierra y compruebe que
el disco gire en el sentido de las agujas
del reloj; si la rotacion es incorrecta,
corte inmediatamente la corriente e
invierta dos de las tres fases en los
bornes (L).
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4.5. ASPIRAZIONE DEI
TRUCIOLI

\ A ATTENZIONE \

Lavorare sempre con l'aspirazione
attivata.

L’impianto d’aspirazione
deve sempre essere avviato
contemporaneamente al motore
del gruppo operatore in funzione.

Una corretta aspirazione elimina i
rischi di inalazione polveri e favo-
risce un migliore funzionamento
della macchina.

Nelle tabelle sono riportati i valori
minimi di portata e velocita dell'aria
riferiti ad ogni singola aspirazione.

Assicurarsi che I'impianto d’aspi-
razione garantisca questi valori
nel punto di collegamento con le
bocche delle cuffie.

Diametro bocche d'aspirazione:

Sega
cuffia cuffia
superiore inferiore
Portata 170 m*h |750 m?*h

Velocita' minima dell'aria 20 m/s

A - aspirazione sega..g 120 mm
B - protezione sega...... @ 60 mm

Collegare le bocche all'impianto
di aspirazione con tubi flessibili di
diametro adeguato. Serrare con
fascette.

Il tubo deve essere posizionato
in maniera tale da non ostacolare
I'operatore durante lalavorazione.

040_021_2. tif
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4.5. CHIP SUCTON

\ A WARNING \

Always work with the suction
system on.
Always start the suction system
and the operator assembly motor
at the same time.

Proper suction eliminates the risks
of dust inhalation and aids better
functioning of the machine.

The tables list the minimum air flow
and speed values referenced to
each single suction operation.

Ensure that the suction system
guarantees these values at the
hood-mouth connection point.

Saw
Upper hood | Lower hood

Air flow 170 m°/h 750 m%/h
Minimum air speed 20 m/s

Suction mouth diameter:

A - Saw suction.......... 2 120 mm
B - Saw protection........ 2 60 mm

Connect the mouths to the suc-
tion system with flexible tubes of
adequate diameter. Tighten with
clamps.

The tube must be positioned in
such away so as notto obstruct the
operator during machining.
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4.5. NOAKNIOYEHMUE K
CUCTEME ACMNPALINA

FRANCAIS

4.5. ASPIRATION DES
COPEAUX

[ Aﬁ BHUMAHWE |

\ /\ ATTENTION \

Pa6oTaTb TONbKO C BKIHOUYEHHbIM
BbITS)KHbIM YCTPOMUCTBOM.
BbITSKHOE YCTPOWCTBO AOMKHO
BKITH0YaTbCsl OQHOBPEMEHHO C
ABuratenem pabouero arperaTa.

MpaBuNnbHO OpraHu3oBaHHas
acnupaums ycTpaHsieT onacHoOCTw,
0ByCroBneHHble BObIXaHWEM MbInu
N ynydwaet paboTy cTaHka.

B Ta6Gnuuax npuBeaeHb
MUHMMAIbHO AOMYCTUMbIE 3HAYEHS
NPOU3BOAUTENBHOCTN U CKOPOCTU
noToKka BO3[AyXa Ha KaXAaom
OTAEeNbHOM BbiIXO4Ee CUCTEMbI
acnvpaumm.

Cuctema acnumpaunnm AOOoJKHa
obecneynBaTtb JaHHble 3Ha4YEHUs B
TOYKax NnogcoeanHeHUd K ﬂaTDY6KaM

L’aspiration doit toujours étre active
pendant I'usinage.
Toujours mettre en marche
installation d’aspiration en méme
temps que le moteur de ’'ensemble
opérateur.

Une parfaite aspiration élimine les
risques de respirer la poussiére et
optimise le fonctionnement de la
machine.

Les valeurs minimums de capacité
et de vitesse de l'air, par rapport a
chaque aspiration, sont indiquées
dans les tableaux.

Vérifier que le systéme d’aspiration
assure ces valeurs au point de rac-
cordement avec les aérateurs des
protections.

ESPANOL

4.5. ASPIRACION DE VIRUTAS
[ /\_ATENCION |

Trabajar siempre con la aspiracion
activada.

La instalacion de aspiracion
debe ser puesta en marcha
contemporaneamente al motor del
grupo operador en funcion.

Una aspiraciéon correcta elimina
todo riesgo de inalacion de polvo y
favorece el buen funcionamiento de
la maquina.

En las tablas se indican los valores
minimos de caudal y velocidad del
aire conrecpecto de cadaunadelas
aspiraciones.

Asegurarse de que el equipo de
aspiracion garantice estos valores
en los puntos de conexion con las
bocas de las envolturas.

Sierra
Envoltura su-| Envoltura
perior inferior
Caudal | 170 m¥h 750 m3/h

Muna Scie
HVDKHUN ; ;
Mpon3BOANTENBHOCTHCTPY>KKOMPUEMHUK EJSE;%'L?% 'iDr:-foétﬁ(e:ﬂ?g
Leistung | 170 m%h | 750 m%h Capacite¢| 170 m*h |750 m3h
MuHMMasibHas CKopocTb Boaayxa 20 M/c Vitesse mini. de I'air 20 m/s

Velocidad minima del aire 20 m/seg

CTPY>KKOMPUEMHMKOB.
HOunametpbl natpy6bKoB:

A -nunbHbIv y3en g120mMm
B -orpaxaeHune nunbl 360 mm

MogcoeamHnTb NaTpybKM K cucteme
acnupauum npu nNoMoLLn rnmbkmx
BO34YXOBOAOB Hajnexawero
anameTpa. 3akpenuTb BO34yX0BOAbI
XOMYTaMMU.

Bo3gyxoBogbl AOMXHbI OblITb
pa3MelleHbl Takum obGpasom,
4yTOObl HE CO3aBaTb NoMex paboTte
onepartopa.

Diamétre orifices d’aspiration:

A - aspiration scie ..... 2 120 mm
B - protection scie ....... @ 60 mm

Raccorder les orifices au systéme
d’aspiration a I'aide de tuyaux sou-
ples ayant un diamétre approprié€.
Serrer a I'aide des colliers de ser-
rage.

Le tuyau doit étre placé de maniére
a ne pas géner l'ouvrier pendant
I'usinage.

— 57—

Diametro bocas de aspiracion:

A - Aspiracion sierra.. @ 120 mm
B - Proteccion sierra ... 60 mm

Conectar las bocas al equipo de
aspiracién con tubos flexibles de
diametro adecuado. Ajustar con
abrazaderas.

Eltubo debe estar ubicado en modo
que no obstaculice al operador du-
rante el trabajo.
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5.1. UTENSILI - MONTAGGIO
E REGISTRAZIONE

\ A ATTENZIONE

Usare guanti di protezione.

5.1.1 Sega circolare -
Montaggio

\ A ATTENZIONE

Maneggiare gli utensili
utilizzando i guanti di protezione.
— Disinserire la tensione di alimen-

tazione.
—Posizionare il gruppo sega a 90°
e abbassarlo al massimo.

Predisporre la macchina seguen-
do le indicazioni: —

]| INFORMAZIONI

L'operazione deve essere
effettuata attraverso lo sportello
di accesso A.

— Inserire il perno B nel foro della

puleggia albero sega.

]| INFORMAZIONI

Il dado di bloccaggio C della lama
sega € sinistrorso; per svitarlo
occorre ruotarlo in senso orario.

—Allentare il dado di bloccaggio
C con chiave esagonale da 24
mm, ed estrarre la flangia D.

—Montare in sequenza la sega E,
la flangia D e il dado C (per evi-
tare eventuali vibrazioni, prima
di montare la lama sega pulire
accuratamente le flange).

—Peragevolare l'inserimento della
sega E, & necessario allargare
leggermente il convogliatruciol
e far passare la sega stessa
attraverso la fessura creatasi in
corrispondenza della freccia H.

—Serrare il dado con la chiave da
24 mm utilizzando il perno B.

—Regolare la posizione in altezza
del coltello divisore F allentando
le viti G.

\ A ATTENZIONE

Regolare la posizione del coltello
divisore in modo che la sua
distanza dalla lama sega sia

compresa fra3 e 8 mm
(vedi esempio fig. 3).

Il coltello divisore é nella giusta
posizione quando la protezione
sega copre una parte del
tagliente della lama sega.

e
140_025_0.tif

040_026_2.1if

5.1. TOOL - ASSEMBLY AND
ADJUSTMENT

\ A WARNING \

Use protective gloves.

5.1.1 Circular saw -
Assembly

\ A WARNING

Handle the tools with protective
gloves.

— Disconnect input power.
— Position the saw unit at 90° and
lower it as far as it will go.

Prepare the machine following
these instructions:

-
| ] INFORMATION \
This operation must be performed
using access door A.

— Fitpin B into the saw shaft pulley
hole.

Fi INFORMATION \

The locking nut C of the saw blade
is counter-clockwise; to unscrew it
turn it clockwise.

— Loosen the lock nut C using a
24 mm hex wrench and remove
flange D.

—In sequence mountthe saw E, the
flange D and the nut C (to prevent
any vibration, thoroughly clean
the flanges before mounting the
saw blade).

—Tomake s easiertoinsertthe saw
E, you must widen the chip con-
veyor slightly and allow the saw
to pass through the space created
in correspondence to arrow H.

—Tighten the nut using the
24 mm wrench and the pin B.

— Adjustthe height of the riving knife
F by loosening the screws G.

040_083_0.1if
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\ A WARNING \

Adjust the position of the riving
knife so that its distance from the
saw blade is between 3 and 8 mm

(see example in fig.3).

The dividing knife is in the right
position when the saw guard
covers a part of the cutting edge of
the saw blade.
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51. WHCTPYMEHTbI -
MOHTAX U HACTPOMKA

NORMAS PARA LA PUESTA A PUNTO
FRANCAIS

5.1. TOOL - ASSEMBLY AND
ADJUSTMENT

’T BHUMAHUE |

\ A WARNING \

Pa6oTaTb B 3aWMTHbIX nep4YyaTtkax.

5.1.1 OuckoBas nuna -
MoHTax

Use protective gloves.

5.1.1 Circular saw -
Assembly

ESPANOL

5.1. HERRAMIENTAS - MON-
TAJE Y REGULACION

"~ /\ ATENCION |

Usar guantes de proteccion.

5.1.1 Sierra circular - montaje

_/\ EBHAMAHUE |

\ A WARNING \

— /\_ATENCION |

Mpu obpalleHnn ¢ UHCTPYMEHTaMM
paboTaThb B 3alWMTHbIX NepyaTKax.

— OTKMOUNTB HAaNpsHKEHWE MUTaHUS.

—YctaHoButb nuny noa 90° un
ONYyCTUTb €€ B KpalHee HuxHee
NONOXEHNE.

MogroToBUTH CTaHOK K paboTe,

OEencCTBys B crieayloweM nopsiake:

ﬁi* MHOOPMALMA —

Onepauuﬂ BbINONHAETCA 4Yepe3
TeXHoJlormn4yeckoe oteepcrtume c
aBepuen A.

— BctaButb cTepxeHb B BOoTBEpPCTUE

LLUKMBA Ha Bany nunebl.

’7 ~— WH®OPMALIUA —‘

lanka C KpenneHusi NMNbLHOro
OUCKa MMeeT neByH pe3boy.
lanka oTKpyunBaeTcs No 4acoBOWM
cTpenke.

— OTKkpyTUTb ranky C rae4HbIM KIo4oMm
Ha 24 MM ¥ cHATb donanel, D.

—NocnepoBaTenbHO YyCTaHOBUTL
nuny E, ¢naHeu D u ranky C (gns
npefoTBpalLeHns Bubpauun nepeg
YCTAHOBKOW MNWUMbl TWaTenbHO
OYUCTUTb (hraHeL).

— nsa ypobeTtBa yctaHoBkM nunbl E
HeobXxoaMMo cnerka paclupuTb
CTPYXXKOMPUEMHMK W MPOAETb MUy
yepes Lwenb, 06pa3syioLLycs B MecTe,
yKa3aHHOM CTpenkon H.

— 3aTaHyTb ranky Kmo4om Ha 24 Mwm,
yoepxvBas Ban cTepxHem B.

— OTperynupoBaTb NONOXeHWe Mo
BbICOTE packnuHuBaoLlero Hoxa F,
npeaBapuTenbHO ocnabme BUHTBI G.

\ A WARNING \

PacknuHuBarowmm HoX
Heob6xo, BHUMAHWUE >BaTb
TakuM 06pa3om, YTOObI pacCTOAHNE
OT Hero A0 NUIIbHOro Aucka
Haxoaunochb B UHTepBarne ot 3 go
8 MM
(cm. npumep Ha pumc. 3).
PacknuHuBaloLwWwmm HOX HaxoguUTcs
B BEPHOM MONOXeHWU, Koraa
orpaxpaeHue 3aKpbiBaeT YacTb 3y6a
nunbl.

Handle the tools with protective
gloves.

— Disconnect input power.
— Position the saw unit at 90° and
lower it as far as it will go.

Prepare the machine following these
instructions:

Manejar las herramientas utilizando
guantes de proteccion.

— Desconectar la tension de la red.
— Posicionar el grupo sierra a 90° y
bajarlo al maximo.

Preparar la maquina siguiendo las
indicaciones

-
| ] INFORMATION |
This operation must be performed
using access door A.

— Fit pin B into the saw shaft pulley
hole.

Fi INFORMATION \

The locking nut C of the saw blade
is counter-clockwise; to unscrew it
turn it clockwise.

— Loosen the lock nut C using a 24
mm hex wrench and remove flange
D.

—In sequence mount the saw E, the
flange D and the nut C (to prevent
any vibration, thoroughly clean the
flanges before mounting the saw
blade).

—To make is easier to insert the saw
E, you must widen the chip con-
veyor slightly and allow the saw to
pass through the space created in
correspondence to arrow H.

—Tighten the nut using the
24 mm wrench and the pin B.

— Régler la position en hauteur du
couteau diviseur F en desserrant
les vis G.

\ A WARNING \

Adjust the position of the riving
knife so that its distance from the
saw blade is between 3 and 8 mm

(see example in fig.3).

The dividing knife is in the right
position when the saw guard covers
a part of the cutting edge of the saw

blade.
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fi INFORMATION |

La operacién tiene que efectuarse a
través de la puerta de acceso A.

— Introducir el perno B en el agujero
de la polea arbol sierra.

| ]| INFORMACIONES |

La tuerca de bloqueo C de la hoja
sierra se ajusta hacia la izquierda,
por tanto, para aflojarla es necesario
girarla en el sentido de las agujas del
reloj.

— Aflojar la tuerca de bloqueo C con
una llave hexagonal de 24 mm, y
extraer el soporte D.

— Montaren secuencialasierraE, la
brida D y la tuerca C (para evitar
vibraciones, antes de montar la
hoja sierra limpiar muy bien las
bridas).

— Para facilitar la insercion de la
sierra E, hay que ensanchar lige-
ramente el transportador de virutas
e introducir la sierra a través de la
fisura que se ha creado en corre-
spondencia de la flecha H.

— Ajustar la tuerca con la llave de 24
mm utilizando el perno B.

— Regular la posicién en altura de
la cuchilla divisora F aflojando los
tornillos G.

— /\_ATENCION |

Regular la posicion del cuchillo
divisor de manera que su distancia
de la hoja sierra esté entre 3y 8 mm

(véase el ejemplo de la fig.3).
La cuchilla divisoria se encuentra
en la posicion correcta cuando la
proteccion de la sierra cubre una

parte del filo de la hoja sierra.
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5.1.2 Sega circolare -
regolazione

Regolare la posizione del gruppo
segain altezza (fig.4) agendo sul
pomello A previo allentamento del
pomello B; serrare il pomello B a
regolazione eseguita.

Regolare l'inclinazione facendo
riferimento allatarga T agendo sul
pomello C previo allentamento del
pomello D; serrare il pomello D a
regolazione eseguita.

5.2. GUIDA SEGA - REGO-
LAZIONE

Il gruppo guida viene utilizzato per
tagli paralleli con sega circolare e
per esecuzioni di piallature a filo.

Posizioni per lavorazioni alla
sega

Quando si lavora alla sega la gui-

da pud assumere due posizioni :

A -per tagli di pezzi di grandi
dimensioni (fig.5)

B - pertagli di pezzi bassi e stretti
(fig.6).

Fi INFORMAZIONI

La lettura degli spostamenti
della guida deve essere eseguita
attraverso I'apertura D del
supporto.

Per allontanare o avvicinare la

guida dalla lama occorre:

— allentare la maniglia C;

—far scorrere manualmente
il gruppo guida leggendo lo
spostamento sulla riga metrica
E attraverso l'apertura D del
supporto;

]| INFORMAZIONI

Con guida in posizione A
effettuare la lettura sulla
scala graduata prendendo
in considerazione il lato 2
dell'apertura D. Con guida in

posizione B effettuare la lettura
sulla scala graduata prendendo
in considerazione il lato 1
dell'apertura D.
— bloccare la maniglia C.

]| INFORMAZIONI

La lettura effettuata attraverso
I'apertura D é corretta solo se la
guida & posizionata come in
fig. 5 e 6.

040_031_0.if

040_035_0. tif

040_036_0. tif
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5.1.2 Circular saw - adjustment

Adjust the saw assembly position
in height (Fig. 4) turning the knob A
after loosening the knob B; tighten
the knob B afterthe adjustment has
been made.

Adjust the inclination referring to
the plate T and turning the knob C
after loosening the knob D; tighten
the knob D after the adjustment has
been made.

52. SAW FENCE -
ADJUSTMENT

The guide unit is used for parallel
cuts with the circular saw.

Sawing positions

When working with the saw, the

fence may assume two positions:

A - for cutting large pieces
(fig. 5)

B - to cut low and narrow pieces
(fig. 6).

' Fi INFORMATION \

The guide movements must be
read through opening D on the
support.

In order to remove the fence or to
draw it near the blade itis necessary
to operate as follows:

— loosen the handle C;

— manually slide the guide unit
reading the shift on the metric
ruler E through the opening D of
the support.

Fi INFORMATION \

With the guide in position A,
carry out the reading on the
graduated scale, considering
side 2 of the opening D. With the
guide in position B, carry out the
reading on the graduated scale,
considering side 1 of the opening
D.

— tighten the handle C.

Fi INFORMATION \

Readings made through the
opening D are only correct if the
fence is positioned a shown in fig.
5and 6.
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5.1.2 [OwuckoBasi nuna -

PerynupoBka
OTperynupoBaTb MNOMOXEHUe
NMMNbHOTO y3ra no BbICOTE
(puc. 4) nNpu NOMOLLU PYKOATKM
A, npepBapuTenbHo ocnabwus
dukcatop B. lMocne 3aBeplieHus
perynvpoBKu 3aTsHyTb comkcaTtop B.
OTperynupoBarThb yron
HaknoHa nunbl pykosaTkon C,
npegBapuTenbHo ocnabus
dunkcatop D. TIMpum 3T1om
opueHTUpoBaTtbca Mo wkane T.
lMocne 3aBeplueHUs PerynMpoBKu
3aTaHyTb dukcatop D.

5.2.HANPABNAIOLWASA TUHEUKA
- PETYITIUPOBKA

Hanpasnsiowaa nuHenka cnyxut
Ons 6asnMpoBaHKs 3aroToBOK Npu
NPOAONIbHOM Packpoe ANCKOBOW
nnnon n gyroBaHum.

MonoxeHusa ansa packpos

Mpn BbINONHEHWU packpos
HanpaBnsoLLas NMHENKka MoOXeT
3aHUMaTb [jBa NOMOXEHMS:

A - Ansi pacKkposi KpYMHbIX 3aroToBOK
(puc. 5)

B - ons packposi HU3KUX U y3KUX
3aroToBOK (puc. 6).

ﬁi* MH®OPMALMA ]

KoopauHaTta nonoxeHusi IMHeNKn
cYyuTbiBaeTcs B okoLke D onopb.bl.
[1na HacTpOVikn NONOXEHNS NIMHENKIN
OTHOCUTENbHO AMcKa Munbl

HeobxoaMmo:

— OcnabuTb cukcatop C;

— Bpy4yHylo COBWHYTb NUHENKY,
CYMTbIBAA ee MNoJfioXeHue Mo
wkane E 4yepes okowko D Ha
onope;

|:i: NHPOPMALIUA :|

Korgpa nuHenka HaxoguTtcs B
NonoXeHnnA, 3HadeHue Ha LLKane
CUYUTBLIBAETCS MO CTOPOHE 2 OKOLLIKA
D. Koraa nuHenka Haxogutcsi
B MnornoxeHun B, 3HayeHue Ha
LLUKare CYMTbIBAeTCs Mo CTOPOHE
2 okouluka D.

— 3ataHyTb cukcatop C.

Eiﬁ WHOOPMALIVS

MokasaHus, cunTbiBaeMble
no okowky D, anatTtca
npaBuUbHbIMU, TONBLKO eCcrnn
NMHelKa yCTaHOBIIEHA KaK Ha puc.
5u6.

NORMAS PARA LA PUESTA A PUNTO

FRANCAIS

5.1.2 Circular saw - adjustment

Adjust the saw assembly position
in height (Fig. 4) turning the knob A
after loosening the knob B; tighten
the knob B after the adjustment has
been made.

Adjust the inclination referring to
the plate T and turning the knob C
after loosening the knob D; tighten
the knob D after the adjustment has
been made.

52. SAW FENCE -
ADJUSTMENT

The guide unit is used for parallel
cuts with the circular saw.

Sawing positions

When working with the saw, the fence

may assume two positions:

A -for cutting large pieces
(fig. 5)

B - to cutlow and narrow pieces (fig.
6).

Fi INFORMATION \

The guide movements must be read
through opening D on the support.

In order to remove the fence or to
draw it near the blade itis necessary
to operate as follows:

— loosen the handle C;

— manually slide the guide unit re-
ading the shift on the metric ruler
E through the opening D of the
support.

Fi INFORMATION \

With the guide in position A, carry
out the reading on the graduated
scale, considering side 2 of the
opening D. With the guide in
position B, carry out the reading on
the graduated scale, considering
side 1 of the opening D.

— tighten the handle C.

Fi INFORMATION \

Readings made through the
opening D are only correct if the
fence is positioned a shown in fig.
5and 6.
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5.1.2 Sierra circular -regulacion

Regular la altura del grupo sierra (fig.
4) actuando en el pomo A después
de haber aflojado el pomo B; apretar
el pomo B una vez efectuada la re-
gulacion.

Regular la inclinacion tomando como
referencia la placa T actuando sobre
el pomo C después de haber aflojado
el pomo D; apretar el pomo D una vez
efectuada la regulacion.

5.2. GUIA SIERRA - REGULA-
CION

El grupo guia se utiliza para cortes
paralelos con sierra circular.

Posiciones paratrabajos con sierra

Cuando se trabaja con la sierra, la

guia puede asumir dos posiciones:

A - Para cortes de grandes dimensio-
nes (fig.5)

B - para cortes de piezas bajas y
estrechas (fig.6).

!"Wi INFORMACIONES i

La lectura de los desplazamientos de
la guia tiene que realizarse a través
de la abertura D del soporte.

Para alejar o acercar la guia a la hoja

hace falta:

— hacer correr manualmente el grupo
guia leyendo el desplazamiento en
la regla E a través de la abertura D
del soporte.

— aflojar la manija C;

]| INFORMACIONES

1

Con la guia en posicion A realice
la lectura en la escala graduada
tomando en consideracion el lado
2 de la apertura D. Con la guia
en posicion B realice la lectura
en la escala graduada tomando
en consideracion el lado 1 de la
apertura D.

— bloguear la manija C.

!"Wi INFORMACIONES i

La lectura efectuada a través de la
apertura D es correcta solo si la guia
esta colocada como en las fig. 5y 6.
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6.1. QUADRO COMANDI

Legenda:

@ Versione standard
@ Versione USA e CANADA

Il quadro elettrico é costituito dai
seguenti dispositivi:

6.1.1 Funzioni di comando
A -Pulsante di emergenza

Disinserisce immediatamente
la tensione di alimentazione in
situazioni di emergenza.
Il pulsante é a ritenuta mecca-
nica. Per il ripristino ruotare il
pulsante in senso orario.

B - Magnetotermico

Inserisce e disinserisce la
tensione di alimentazione ai
gruppi operatori .

Con il selettore in posizione I
i gruppi sono alimentati.Con il
selettore in posizione 0igruppi
si arrestano.

D - Presa elettrica

E -Interruttore generale luc-
chettabile
(Versione USA e CANADA)
Inserisce e disinserisce la
tensione di alimentazione.
O - Macchina non alimentata
| - Macchina alimentata

Fusibili
(Versione USA e CANADA)

Sono posizionati all'interno del
quadro elettrico e proteggono |l
circuito ausiliario di comando dai
sovraccarichi termici e I'avvolgi-
mento primario del trasformatore.

040_096_0.if
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6.1. CONTROL BOARD

Legend:

Standard version
@ U.S.A. and CANADA version

The electric board consists of the
following devices:

6.1.1 Control functions
A - Emergency pushbutton

It immediately disconnects
input power in case of emer-
gency.

It is a mechanically-operated
push-button. Reset this button
by turning it clockwise.

B - Thermal switch

It connects and disconnects
the supply voltage to the wor-
king units.

When the selector is in position
I the units are powered. When
the selector is in position O the
units stop.

D - Electric socket

E - Padlocked main switch
(U.S.A. and CANADA ver-
sion)

It connects and disconnects

input power.

O - the machine is not pow-
ered;

I - the machine is powered.

Fuses
(U.S.A. and CANADA version)

They are fitted inside the cubicle
and they protect the auxiliary
control circuit from thermal over-
loads and the transformer primary
winding.
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6.1. NynbT YNPABJIEHUA

lMosicHeHue:

@ CrangapTHoe ucnonHexvie
9 McnonHenve ans CLUA n KaHagpl

Ha nynbTe ynpaBneHusi nmetoTtcst
criegyrolie ycTponcTea:

6.1.1 Has3HayeHuMe opraHosB
ynpaBneHus
A - ABapunHas KHonka

Cnyxut ansiHe3ameaMTeNbHOMo
OTKITIOUEHUSA HaNpsXXeHus
NMATaHNS B 4Ype3BblYalHbIX
cuTyaumsx.
KHonka mMexaHu4yecku
ukcupyemcsa 8 Haxamom
riosnoxeHuu. [1r1s18b1c8060XK0eHUST
KHOIKU ee criedyem roeepHymb
10 Yacoeou cmperike.

B - Bbikniovarenb
TepMOMAarHUTHoro
pacuenutens

CnyxXuTt pns BKkNt4deHus/
OTKNMIOYEHUSA HanpsXeHus
nUTaHus paboymx arperaTos .
Koeda eblIKknw4yamernb
Haxodumcsi 8 noJioxXeHuu |,
numaHue Ha azpeeambl
nodaHo. Koz0a 8biknodYamerb
Haxodumcs 8 nosnoxeHuu 0
aspeaambl OMKITOYEHbI.

D - dnekTpuyeckas po3seTka

E -TnaBHbIW BbIKN4YaTenb
(3aKkpbiBaeMbI Ha 3aMOK)
(ncnonHeHne ansa CLIA n
Kanagbl)

Cnyxut pgnsa BkAYeHus/
OTKITIOYUEHUSA HaMNpsXeHus
nUTaHUS.

O - lNuTaHKe cTaHKa OTKMIOYEHO

| - MNnTaHme cTaHKa BKITHOYEHO

MpepnoxpaHutenu
(ncnonHeHue ansa CLUA v KaHagb!)

Haxodsimesi eHympu anekmpouwuma
u cnyxam Ons 3awumsl yenu
yrpasneHusi U nepeuyHol 06Momku
mpaHcgopmamopa om MmMOKO8
nepezpysKu.

NORMAS DE FUNCIONAMIENTO
FRANCAIS

6.1. TABLEAU DE COMMANDE

Legende:

@ Version standard
@ Version U.S.A. et CANADA

Le tableau de distribution se compo-
se des dispositifs suivants:

6.1.1 Fonctions de commande
A -Bouton d’urgence

Il déclenche immédiatement la
tension d’alimentation dans toute
situation d’urgence.

Ce bouton est a retenue mé-
canique. Pour la remise a I'état
initial, tourner le bouton en sens
horaire.

B - Déclencheur magnétothermi-
que

IIlbranche etdébranche le courant
aux groupes d'usinage.

Avec le sélecteur surla position I
les groupes sont alimentés. Avec
le sélecteur sur la position 0 les
groupes sont arrétés.

D - Prise électrique

E - Interrupteur général
verrouillable
(version U.S.A. et CANADA)
Branche etdébranche la tension
d’alimentation.
O - la machine n’est

mentée;

I - la machine est alimentée.

pas ali-

Fusibles
(version U.S.A. et CANADA)

Logés dans le tableau de distribution,
ils protégent ils protégent le circuit
auxiliaire de commande des sur-
charges thermiques et le bobinage
primaire du transformateur.
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6.1. TABLERO DE MANDOS

Leyenda:

o Version standard
@ Version U.S.A. y CANADA

El cuadro eléctrico esta constituido
por los siguientes dispositivos:

6.1.1 Funciones de control
A -Pulsador de emergencia

Desconecta inmediatamente
la tension de la red en caso de
emergencia..

Pulsador de retencion mecani-
ca. Para la reactivacion girar el
pulsador hacia el sentido de las
agujas del reloj.

B - Magnetotérmico

Conectay desconecta latension
dealimentacion a los grupos
operadores.

Con el selector en la posicion I
los grupos estan alimentados.
Con el selector en la posicién 0O
los grupos se paran.

D -Presa elettrica

E -Interruptor general con

cierre

(version U.S.A. y CANADA)

Conectaydesconectalatension

de la red.

O -la maquina no esta
alimentada;

I -la maéaquina
alimentada.

esta

Fusibles
(version U.S.A. y CANADA)

Se encuentran en la parte interior
del tablero eléctrico y protegen el
circuito auxiliar de mando contra
sobrecargas térmicas y el devanado
primario del transformador.
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6.1.2 Avviamento macchina

(fig. 1)
Legenda:

@ Versione standard
@ Versione USA e CANADA

\ A ATTENZIONE \

Prima di accendere la macchina
assicurarsi che tutti gli utensili
siano ben serrati.
Assicurarsi inoltre di aver
posizionato correttamente le
protezioni.

— Portare il selettore E in posizione
I.(Versione USA e CANADA)
— Portare il selettore del magne-

totermico B in posizione I.
— portarsi nella relativa postazione
di lavoro.

6.1.3 Arresto macchina
(fig. 1)
— Portare il selettore del magne-
totermico B in posizione O.

— Portare il selettore E in posizione
O (Versione USA e CANADA)

\ A ATTENZIONE \

Scollegare la macchina dalla rete
elettrica ad ogni fine lavoro.

6.1.4 Arresto di emergenza
(fig. 1)

Premendo il pulsante di emer-

genza A si disattivano tutti i cir-

cuiti elettrici della macchina. Per

il ripristino ruotare il pulsante in

senso orario.

6.1.5 Fine lavoro

Alavoro terminato mettere la mac-
china in sicurezza, scollegando la
presa elettrica e luchettare in po-
sizione "0" l'interruttore generale
B - E (fig.1).

040_096_0.if
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6.1.2 Starting the machine
(fig. 1)

Legend:

@ Standard version

@ U.S.A. and CANADA version

\ A WARNING \

Before starting the machine
make sure that all tools are
tightened hard.

Also ensure that the protections
have been positioned properly.

— Move the selector A to position I.
(U.S.A. and CANADA version)

— Set the selector of the magneto-
thermal switch B to position 1.

— Move in the relevant working
site.

6.1.3 Stopping the
machine (fig. 1)

— Set the selector of the magneto-
thermal switch B to position 0.
— Move the selector E to position
O (U.S.A. and CANADA ver-

sion).

\ /\ ATTENZIONE \

Disconnect the machine from the
electrical network at the end of
each job.

6.1.4 Emergency stop (fig. 1)

All the electric circuits are discon-
nected by pushing the emergency
button A. IReset this button by
turning it clockwise.

6.1.5 End of work

When work has been completed
render the machine safe by discon-
necting the electrical power supply
and positioning the thermal switch
B - E in position 0 (fig. 1)
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6.1.2 3anyck ctaHka (puc. 1)

MosicHeHue:

@ CranpapTHoe ucnonHeHve
QI/IcnonHeHme ana CLUA n Kanaabl

NORMAS DE FUNCIONAMIENTO
FRANCAIS

6.1.2 Mise en marche de la ma-
chine (fig. 1)
Legende:

0 Version standard
@ Version U.S.A. et CANADA

_/\ BHWMAHVE |

\ A ATTENTION

Mepepn BkNOYEHMEM CTaHKa
y6eauTbCs, YTO BCe MHCTPYMEHTbI
HaAeXHOo 3aKpensieHbl.
MpoBepuTb NPaBUNLHOCTL
pacnonoXxeHUA 3alUTHbIX
orpaxgeHum.

—MepeBecTn BbikNtoYatens E B
nonoxexue | (ncnonHeHne ans
CLWA v KaHagbtl)

—lMepeBecTn BbIKNOYaATENb
TEPMOMAarHMTHOrO pacuenuTens
B B nonoxeHne |.

— 3aHaTb npaBunbHoe paboyee
NONoXeHune.

6.1.3 OcTtaHOBKa CTaHKa

(puc. 1)

—lepesecmu 8bikYamernb
mepmMomMaecgHUMHOZ2ZO
pacuenumerns B e nonoxeHue O.

— Nepesecmu ebiknodamens E 8
nonoxeHue O (ucrionHeHuUe 0ns
CLUA u KaHadsl)

—/\  BH/MAHKE

Mocne 3aBepLueHUs paboThbl
OTCOEAMHUTb CTaHOK OT
3NeKTPoCeTH.

6.1.4 ABapunHaa ocTaHOBKa
(puc. 1)

lpu Haxxamuu agaputiHoUt KHOMKU A
8ce anieKmpuyecKkue uernu cmaHka
omkroYaromes. [ns eosepama K
pabome nosepHymb agapuliHyro
KHOMKY 10 Yacosoli cmperiKe.

6.1.5 3aBepLlueHne paboThbl
Mocne 3aBepweHua paboThbl
nepeBecTy CTaHOK B 6e3onacHoe
nonoxeHue, OTCOEOAUHUB
npoBoA NMUTaHUS OT PO3EeTKU U
3abnokupoBaB BblKN4YaTenb
nuTtaHusa B - E (puc.1) B nonoxeHun
"0".

Avant de démarrer la machine
s’assurer que tous les outils
soient bien serrés.
S’assurer de plus que les
protections soient dans une
position correcte.

— Amener le sélecteur A a la position
I. (version U.S.A. et CANADA)
— Placer le sélecteur de I'interrupteur
magnétique et thermique B sur la
position I.

— Se mettre dans la position de tra-
vail.

6.1.3 Arret de la machine
(fig. 1)

— Placerle sélecteur de l'interrupteur
magnétique et thermique B sur la
position 0.

— Amener le sélecteur E ala position
0.(version U.S.A. et CANADA)

\ A ATTENTION

Débrancher la machine du réseau
électrique a chaque fin de travail.

6.1.4 Arret d'urgence (fig. 1)

En appuyant le bouton d’urgence
A, tous les circuit électriques de la
machine sont désactivés. Pourla re-
mise a |'état initial, tourner le bouton
en sens horaire.

6.1.5 Fin travail

Le travail terminé, mettre la machi-
ne en sécurité, débrancher la prise
électrique et verrouiller le dédencheur
magnétothermique B - E (fig.1) sur la
position 0

-65-

ESPANOL

6.1.2 Arranque maquina (fig. 1)

Leyenda:

@ Version standard
@ Version U.S.A. y CANADA

"~ /\ ATENCION |

Antes de poner en marcha la
magquina, asegurarse de que
todas las herramientas estén bien
apretadas.

Controlar también que las
protecciones hayan quedado
correctamente colocadas.

— Colocar el selector A en posicion
I. (version U.S.A. y CANADA)
— Poner el selector del magnetotér-

mico B en la posicion 1.
— Llevarse al relativo puesto de traba-
jo.

6.1.3 Parada de la maquina
(fig.1)
— Poner el selector del magnetotér-
mico B en la posicion 0.

— Colocar el selector E en posicion
0.( version U.S.A. y CANADA)

"~ /\ ATENCION |

Desconecte la maquina de la red
eléctrica cada fin de trabajo.

6.1.4 Parada de emergencia
(fig.1)

Apretando el pulsador de emergen-

cia A se desactivan todos los circui-

tos eléctricos de lamaquina. Para la

reactivacion girar el pulsador hacia el

sentido de las agujas del reloj.

6.1.5 Fin del trabajo

Al terminar el trabajo colocar la
maquina en condiciones de segu-
ridad, desconectando la toma elé-
ctrica y cerrar con un candado en
posicion 0 el dispositivo de arranque
B - E (fig.1).



NORME DI FUNZIONAMENTO « OPERATING PROCEDURES

ITALIANO U ENGLISH

6.2. SEGA CIRCOLARE

La scelta del metodo per eseguire
un taglio con la sega circolare di-
pende dalle dimensioni del legno
dalavorare e dal tipo dilavorazione
da eseguire.

Regolare il gruppo sega come
descritto nel cap.5.

6.2.1 Lavorazione

Nelle lavorazioni di pannelli di
grandi dimensioni, posizionare la
guida per squadrare E e il telaio
di squadratura A come indicato
in figura; con questa posizione si
ottiene la massima lunghezza di
taglio.

Appoggiare il pannello C contro la
riga in alluminio E e bloccarlo con
il braccio stringipezzo D.

040_047_1.4if
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6.2. CIRCULAR SAW

The choice of the method to use
to make a cut with the circular saw
depends on the dimensions of the
wood to be machined and the type
of machining to be carried out.
Adjust the saw and engraver as-
sembly as described in Chap. 5.

6.2.1 Machining

When working with large panels,
position the squaring fence E and
the squaring frame A as shown
in the diagram (see fig.s 8-9); this
position provides maximum cutting
length.

Place the panel C against the alu-
minium ruler E and lock it with the
piece gripping arm D.
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6.2. OUCKOBAA NUNA

MeTon packposi OMCKOBOM MUIION
3aBUCUT OT pa3mMepa 3aroToBKU U
Tpebyemon onepauumu.

HacTporika nurbl BbINOMHAETCS, Kak
onucaHo B rnase 5.

6.2.1 Packpowm

Mpu packpoe nnNuT GoNbLWIKX
pasMepoB YCTAaHOBUTb NUHEWKY
O nonepeyHoro packpos E wu
OMNOpHyl0 pamMy A, kak nokasaHo
Ha pucyHke. Mpn 3TOM NONOXeHUn
ONVHA packpos MakcumarbHa.

Mpwxatb nnnty C K antoMUH1EBOMN
nuHenke E un 3akpenuTb ee
npwxumom D.

NORMAS DE FUNCIONAMIENTO
FRANCAIS

6.2. USINAGE AVEC SCIE CIR-
CULAIRE

Le choix de la modalité, pour exé-
cuter une coupe avec la scie circu-
laire, dépend des dimensions du
bois a usiner et du type d’'usinage
a effectuer.

Régler le groupe scie comme indiqué
au chap.5.

6.2.1 Usinage

Dans les usinages de panneaux de
grandes dimensions, placer le guide
d'équerrage E et le cadre d'équer-
rage A comme l'indique la figure;
dans cette position on obtient une
longueur de coupe maximum.

Poser le panneau C contre la regle
en aluminium E et le bloquer avec le
bras serre-piece D.
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6.2. SIERRA CIRCULAR

La eleccion del método para efectuar
un corte con la sierra circular depen-
de de las dimensiones de la madera
a elaborar y del tipo de elaboracion
a efectuar.

Regular el grupo sierra como se
indica en el capitulo 5.

6.2.1 Elaboraciones

En los tratamientos de paneles de
grandes dimensiones, posicionar la
guia para escuadrar E y el bastidor
de escuadrado A como se indica en
lafigura; con esta posicion se obtiene
la maxima longitud de corte.

Apoyar el panel C contra la regla de
aluminio E y trabarlo con el brazo de
ajuste pieza D.
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Per tagli di pannelli con dimen-
sioni piu contenute, & piu agevole
lavorare con la guida a squadrare
come indicato in figura.

Pertagliinclinati rispetto alla corsa
del carro, occorre posizionare la
guida a squadrare D in funzione
dell'inclinazione desiderata facen-
do riferimento alla scala G.

LA ATTENZIONE \

Bloccare sempre il pezzo
utilizzando il pressore quando si
usa il carro scorrevole.
Quando si lavorano pannelli di
notevoli dimensioni utilizzare dei
supporti di sostegno.

6.2.2 Lavorazione con la guida
parallela

Nell'esecuzione di tagli paralleli
usare la guida A.

Per il suo posizionamento e rego-
lazioni seguire le istruzioniriportate
nel cap.5.

Posizionare il carro vagone e bloc-
carlo tramite la leva B.

Nel posizionamento del pezzo

contro la guida A l'operatore farife- N

rimento alla scala millimetrata C.

Leggere la misura attraverso |-

|'apertura D.

040_057_1.tif

040_058_0.Aif

— 68—

ENGLISH

When cutting smaller panels it is
easier to work with the squaring
fence as shown in the diagram.

Forinclined cuts as regards to the
trolley stroke, the guide must be
positioned to square D depending
on the desired inclination referring
to scale G.

\ A WARNING

Always secure the workpiece
by means of the presser when a
sliding wagon is used.
Always use supports when
machining panels having great
dimensions.

6.2.2 Working with the parallel
guide

To perform parallel cuts use
fence A.

To position and adjust, follow the
instructions in chap.5.

Position the wagon as shown in
and lock it with the knob B.

Position the wagon carriage and

A lock it with lever B.

For positioning the workpiece
against fence A refer to scale C.

Read the measurements using the
opening D.
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[ns packposi MeHee KpynHbIX NinT
yoobHee paboTtaTtb, pacnonaras
TIMHENKY A5 MonepeYHOro packpos,
Kak NokasaHo Ha PUCYHKe.

Ons pacnuna nong yrnom no
OTHOLLIEHUIO K HamnpaBreHuto xoda
KapeTku cnepyeTt yCTaHOBUTb
NNHENKY AN NonepeYHoro packpos
D Ha TpebyeMmbil yron, OpueHTUpysiCb
no wkane G.

_/\ BHVMAHUE

Mpu ucnonbL30BaHNUM KapeTKu
3aKpennsaTb 3aroTOBKY NPUXUMOM.
Mpu packpoe KpynHbIX NAUT
ucnonb30BaTh NogaepXuBaloLLme
onopsbl.

6.2.2 Packpow no
napasnsenbHON NINHenKe

[nsa BbINOMHEHWs napannenbHOro
packpos WCnonb30BaThb
HanpaBnALLYHO NMHENKY A.

MHCTpyKUMM NO HacTpouke
HanpaBngawWwWen nNUHeNKe
npuBeaeHbl B rnaee 5.

PasmectutbBTpEOYyEMOMNONOXKXEHUN
KapeTKy u 3adukcupoBaTb ee
pbldarom B.

Mpu GasupoBaHMM 3aroTOBKU MO
nuHelike AonepaTop OpUEHTMPYETCSA
no wkane C.

3HayeHve Ha LwKane cyMTbiBaeTCH
no okowwky D.

NORMAS DE FUNCIONAMIENTO
FRANCAIS

Pour la coupe de panneaux de plus
petites dimensions, il est plus aisé de
travailler avec le guide d'équerrage
comme l'indique la figure.

Pourles coupes inclinées parrapport
alacourse su chariot, il faut position-
ner le guide a équerrer D en fonction
del'inclinaison désirée en se référant
a I'échelle G.

ESPANOL

Para cortar tableros mas pequefios,
es mas coémodo trabajar con la guia
de escuadrado tal como se indica
en la figura.

Para cortes inclinados respecto a
la carrera del carro, es necesario
que posicione la guia de escuadrar
D en funcién de la inclinacion de-
seada teniendo como referencia la
escala G.

\ /\ ATTENTION \

"~ /\ ATENCION |

Bloquer toujours la piéce en
utilisant le presseur lorsqu’on
utilise le chariot coulissant.
Lorsqu’on travaille avec des
panneaux de grandes dimensions,
utiliser les supports spéciaux
prévus.

6.2.2 Usinage avec guide paral-
lele

Lors des coupes paralléles utiliser
le guide A.

Pourlamise en place etles réglages
suivre les instructions figurant au
chapitre 5.

Placer le chariot-wagon et le bloquer
avec le levier B.

Positionner la piéce contre le guide
A avec répére a I'échelle C.

Lire la mesure a travers I'ouverture
D.
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Bloquear siempre la pieza,
utilizando el prensador, cuando se
utilice el carro corredizo.
Durante el mecanizado de paneles
con dimensiones notables, usar los
soportes.

6.2.2 Elaboracion con guia pa-
ralela

Paralarealizacion de cortes paralelos
utilizar la guia A.

Para su posicionamiento y regu-
lacion seguir las instrucciones del
cap. 5.

Posicionar el carro vagén y bloquear-
lo por medio de la palanca B.

Durante el posicionamiento de la
pieza contra la guia A, el operador
hace referencia a la escala mili-
métrica C.

Leer la medida a través de la aper-
tura D.
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L'estremita della riga A
deve essere posizionata
longitudinalmente lungo una linea
immaginaria (B) che inizia a meta
della lama e scivola avanti di 45°
Questo per evitare che i denti in
salita della sega afferrino il pezzo
e lo lancino contro I'operatore.

Non mettere mai le mani in

prossimita delle lame sega-

incisore; usare sempre uno
spintore.

La macchina viene fornita con lo
spintore A (fig.7) e conlamanopola
B (fig.8).

La manopola B pud essere ap-
plicata a spintori di diverse di-
mensioni avvitandola con le viti in
dotazione.

A seconda delle dimensioni del
pezzo da lavorare scegliere il tipo
di spintore piu idoneo.

040_059_0.1if

040_048_1.if

040_050_1.1if
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\ /\ WARNING

The end of fence A must be
positioned lengthwise along an
imaginary line (B) which starts

half way down the blade and slips
forward by 45°.
This is to prevent that when the
saw lifts, the teeth grip the piece
and launch it against the operator.

Never put the hands near the saw
blade-engraver; always use a
pusher.

The machine is supplied with a
pusher A (Fig. 7) and with a knob
B (Fig.8).

The knob B may be applied to
pushers of different size, screwing
it on with the screws provided.

Depending on the dimensions of
the piece to be machined, select
the most suitable type of pusher.
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_/\ BHUMAHKE

Kpan nuHenkn A gonxeH
Haxo4UTbCsA Ha BooGpaxaemomn
NHUKM B, BbIxogswwen us ueHTpa
NUNbLHOro AUCKA NopA yriom
45°, MNpwn 3aTom ncknroyaeTcs
onacHOCTb 3aXBaTa 3aroToBKU
nogHMMAKLWMMUCS BBEPX 3yObAMM
NunbIl ¥ ee BbIGpoca B CTOPOHY
onepartopa.

He pacnonaratb pyku B6nu3u
OCHOBHOM M NOAPE3HOM Num,
MUcnonb3oBaTh ToNKaTenb.

CTaHOK KOMNNEKTYeTCA TonkaTenem
A (puc.7) n pykosaTkon B (puc.8).

PykosiTka B MOXeT ncrnonb3oBaTbCs ¢
TOnKaTensiMm pasnmyHbIX pasMmepoB.
TonkaTenb KpenuTcs K pyKosTke
npunaraeMbiMn BUHTaMMU.

TonkaTtenb Bbl6|/|paeTCﬂ ncexogsa
NX reoMeTpmnveckmnx napameTpoB
3aroToBKW.

L‘extrémité du guide A doit étre
placée longitudinalement sur une
ligne imaginaire (B) partant de la

moitié de la lame et descendant en
avant de 45°.

Ceci pour éviter que les dents de
la scie, en montée, n’accrochent
le morceau et le lancent contre
Pouvrier.

Ne jamais mettre les mains a
proximité des lames scie- dispositif
de coupe; il faut toujours utiliser un

pousseur.

La machine estfournie avec le pous-
seur A (fig.7) et avec la manette B
(fig.8).

La manette B peut étre appliquée
sur des pousseurs de différentes
dimensions enlavissant a 'aide des
vis fournies en équipement.

En fonction des dimensions de la
pieéce a usiner sélectionner le type
de pousseur le plus approprié.
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El extremo de la guia A debe
ubicada longitudinalmente respecto
de una linea imaginaria (B) que
comienza en la mitad de la cuchilla
y avanza a 45°.

De este modo se evita que los
dientes de la sierra en subida
aferren la pieza y la lancen contra el
operador.

Nunca acercar las manos a las
hojas sierra-tallador; servirse
siempre de una pieza de empuje.

La maquina se suministra con la
pieza de empuje A (fig. 7) y con la
perilla B (fig.8).

La perilla B puede ser aplicada a
piezas de empuje de diferentes
dimensiones, atornillandola con
los tornillos que se entregan con la
maquina.

Seleccionar el tipo de pieza de
empuje mas adecuada segun las
dimensiones de la pieza.



NORME DI FUNZIONAMENTO « OPERATING PROCEDURES

ITALIANO U ENGLISH

6.2.3 Uso corretto delle lame
circolari

Assicurarsi che la macchina sia
ben piazzata in modo da evitare
dannose vibrazioni.

Evitare diritirare il materiale quan-
doiltaglio & giainiziato; procedere
con un avanzamento continuo
senza strappi.

La velocita di avanzamento del
pezzo contro la lama, special-
mente in corrispondenza dei nodi,
non deve essere veloce e deve
essere rapportata allo spessore
dello stesso.

Non fare sostare i pezzi fra guida
sega e lama

\ A ATTENZIONE \

Rimuovere sempre i rifili che si
creano durante la lavorazione in
quanto potrebbero inserirsi fra
la lama e il copriforo creando
danni alla macchina o pericolo per
I'operatore.

Prima di eseguire la rimozione
spegnere la macchina e attendere
che la lama sega sia ferma.

Non urtare le placchette contro
oggetti metallici.

Quando i taglienti perdono il filo,
riaffilare subito la lama.

Pulire spesso il corpo d’acciaio e
le placchette dalle incrostazioni
usando gli appositi liquidi in com-
mercio. Lasciare a bagno la lama,
poi pulire con spazzola vegetale.
Non usare spazzole metalliche.

Scegliere la dentatura ricordando
che per avere un buon taglio & ne-
cessario che almeno 2-3 taglienti
lavorino nello stesso tempo A
(fig. 9). Se lavora un solo tagliente
B (fig.9) non si ottiene un buon
taglio.

E inoltre importante, quando & pos-
sibile, sollevare la lama fino a fare
sporgere dallo spessore del legno
tutto il tagliente del dente.

6.2.3 Correct use for circular
saw

First make sure that the machine
does not vibrate.

Do not try to take off the material
when the cut has already started;
proceed with a continuous and
uniform speed.

Workpiece feeding towards the
blade (especially where there are
knots) should not be too fast (fee-
ding speed should be in accordan-
ce with workpiece thickness).

Do not let workpieces stop betwe-
en the saw fence and the blade.

\ A WARNING

Always remove any trimmings
produced during machining
because trimmings interposed
between the blade and the hole
covers might damage the machine
or be a source of danger for the
operator.

Turn off the machine and wait for
the cutting blade to stop before
removing.

Avoid contact of the tips against
metallic objects.

When necessary sharpen the saw
blade.

Often clean the steel body and the
tips with proper liquid products.
Let the saw blade in the bath,
then clean it with brush: don’t use
metallic brushes.

As regards the toothing at least
2-3 teeth shall cut at the same time A
(fig. 9).

If only one tooth cuts B (fig. 9) you
don’t get a good cutting.

Whenever this is possible, it is
also critical to lift the blade until the
whole tooth cutting part protrudes
from the wood thickness.
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6.2.3 lMpaBunbHoe
Mcrnosnb30BaHWe NMUIbHbIX
OUCKOB

Bo n3bexaHve BpegHbix Bubpavui
y6eanTbcs B NpaBUIIbHOCTMU
YCTaHOBKW CTaHKa.

He ybupaTtb maTepwuan, korga
npouecc pacnuna yxe 6bin Havar.
[NogaBaTtb 3aroToBKY C NOCTOSIHHOM
CKOPOCTbt0, 63 PbIBKOB.
CKopoCTb noadu 3aroToBKU Ha
nuny, B ocOOEHHOCTU, B MecTax
CYYKOB, He [JOoMmKHa ObITb CAMLLKOM
BbICOKOW. CKOPOCTb Nofa4u 3aBuUcuT
OT TOSLLMHbI 3arOoTOBKM.

He 3apepxuBaTb 3aroToBKU
B NpocCTpaHCTBe Mexnay
HanpaBnawWen NUHENKON K
NUIbHBIM SUCKOM.

[ A BHUMAHWE

Y6upartb 06pe3ku, obpasyrowmecsi
B npoLecce packposi - OHU MoryT
nonacTb B MPOMEXYTOK Mexay
NUIION M KPbILWKOW, YTO co3pacT
npoGnembl Ans paboTbl CTaHKa U
yrpo3sy Ans onepartopa.
Mepea Hayanom npouenypbl
no u3BrieYeHnro obpe3koB
OTKJTIIOYUTb CTaHOK U AO0XAAaTbCA
OCTaHOBKM NUIbI.

N3beratb coygapeHusi pexyLimx
Hanaek ¢ MeTannU4eckumMwu
netanamu.

Mpwn 3aTynneHUn pexywmnx
3MEMEHTOB HEMEOJIEHHO 3aTO4UTb
nuny.

PerynspHo ounLaTs cTanbHOW ANCK
M Hanawmky Nunbl OT OTIOXEHWUN,
ncnonb3yst JOCTYMNHblE B Mpogaxe
crneuvanbHble o4YuwiaULne
Xnakoctn. CHadana 3amounTb Nuny
B XXMOKOCTW, 3aTeM, OYUCTUTb ee
LLIETKON C pacTUTENbHbIM BOPCOM.
He ucnonb3oBaTb MeTannmMyeckux
LLIETOK.

Mpu BbIGOpe uncna 3ybbeB Nunbl
NUCXoanTb M3 MpuHUMNa, YTO ANA
KayeCTBEHHOro pesa Heobxoammo,
4TOb6bLI O4HOBpPEMeHHO paboTtanu
He meHee 2-3 pesuos A (puc. 9).
MNpn paboTte nuwb ogHoro pesua
B (puc.9) kavecTBO pesa He Byaet
BbICOKUM.

|-|pl/l BO3MOXHOCTWU HagnexwuT
NOAHATL NNy Ha TaKyk BbICOTY,
4TOObI B BEPXHEM MOSIOXEHNN peseL
3yba MONMHOCTbIO BbICTYyNan Hag
3aroToBKOW.

NORMAS DE FUNCIONAMIENTO
FRANCAIS

6.2.3 Utilisation correcte des
lames

S’assurer de la bonne stabilité de la
machine, afin d’éviter toutes vibra-
tions.

Eviter d’enlever le matériau lorsque le
sciage est en cours; I'avance doit étre
continue et exempte d’acoup.

La vitesse d’avance de la piéce con-
tre la lame, pariculierement sur les
noeuds, doit étre modérée et com-
parée a I'épaisseur la piece-méme.

Ne jamais écarter les piéces entre
guide scie et lame.

\ /\ ATTENTION \

ESPANOL

6.2.3 Uso correcto de las hojas
circulares

Asegurarse de que la maquina esté
posicionada correctamente, con el fin
de evitar vibraciones peligrosas.

Evitar el retiro del material durante
la operaciéon de corte; es necesario
seguir con un avance continuo sin
tirones.

La velocidad de avance de la pieza
contralahoja, especialmente donde
se hallan los nudos, no debe ser
veloz, nidebe depender del espesor
de la pieza.

No dejar las piezas detenidas entre
la guia sierra y la hoja.

"~ /\ ATENCION |

Toujours enlever les ébarbures
formées pendant I'usinage, car
elles pourraient s’introduire entre
lame et dispositif de couverture
du trou, ce qui endommagerait la
machine ou créerait des situations
de danger pour I'opérateur.
Avant d'effectuer le retrait, éteindre
la machine et attendre I'arrét
complet de la lame.

Les plaquettes ne doivent jamais
venir en contact avec des objets
métalliques. Lorsque les arrétes
tranchantes perdent le fil, réaffGter
im-médiatement la lame.
Débarasserlalame d’acier et les pla-
quettes des incrustations avec des
dissolvants vendus en commerce.
Laissertremperlalame etla nettoyer
al'aide d’'une brosse végétale. Ne ja-
mais utiliser de brosse métallique.

Choisir la denture en tenant compte
que pour obtenir un bon sciage au
moin 2-3 tranchants doivent travailler
simultanément A (fig. 9).

Si seule una aréte tranchante tra-
vaille B (fig. 9) la coupe n’est pas
bonne.

[l est aussi important, lorsque possi-
ble, de souleverlalame jusqu’a faire
sortir de I'epaisseur du bois tout le
tranchant de la dent.
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Eliminar siempre los recortes que
se forman durante el trabajo, ya que
podrian colocarse entre la hojay la
proteccion del agujero causando
daiios a la maquina o situaciones de
peligro para el operador.
Antes de retirar los paneles es
necesario apagar la maquina
y esperar que la sierra se haya
detenido.

No chocar las placas con objetos
metalicos.

Cuando los filos cortantes pierden
el hilo, reafilar inmediatamente la
hoja.

Limpiar a menudo las incrustaciones
del cuerpo de acero y de las placas
empleando los liquidos disponibles en
comercio. Dejar la hoja en el liquido,
luego limpiar con una escobilla vegetal.
No utilizar escobillas de alambre.

Durante la eleccion del dentado, recor-
dar que con el fin de obtener un corte
correcto, es necesario el trabajo de
2-3filos cortantes alavez A (fig. 9).En
caso de trabajo de un sélo filo cortante
B (fig. 9), el corte no sera perfecto.

Ademas es muy importante, cuando
sea posible, elevar la hoja hasta
cuando toda la parte cortante del
diente sobresale desde el espesor
de la madera.
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E obbligatorio prima di ogni
intervento di manutenzione
mettere a O Il'interruttore generale
e scollegare la spina dalla presa.

7.1. CINGHIE TRAPEZOIDALI
- SOSTITUZIONE E TEN-
SIONAMENTO

Verificare il grado di tensionamento
dopo le prime 10 ore di funziona-
mento della macchina.

Dei controlli periodici dovranno es-
sere effettuati sulla cinghia almeno
ogni 6 mesi.

Non eccedere nel tensionamento
delle cinghie per non sovraccari-
care i cuscinetti.

L’'eccessivo tensionamento, pro-
voca lo stiramento delle cinghie,
surriscaldamento e la rapida di-
struzione delle stesse.

Verificare almeno una volta al
mese il tempo di arresto dell'albero
pialla,dellalama sega con utensile
e velocita' massima ammessa;
se il tempo di arresto supera i 10
secondi intervenire tensionando
o sostituendo le cinghie (nel caso
siano rovinate) come indicato nei
paragrafi che seguono.

A regolazione eseguita verificare
nuovamente il tempo di arresto.

— 74—

\ /\ WARNING

Before starting any servicing,
the main switch must be set to O
and the plug disconnected from

socket.

7.1. V-BELT REPLACEMENT
AND TIGHTENING

Check the belt tension after the first
10 hours of machine operation.

Atleast every 6 months,itis neces-
sary to perform a periodical check
on the belt.

Do not overstretch the belts not to
overload the bearings.

Overstretching may overheat and
destroy the belts.

At least once a month, verify the
stopping time of the saw blade with
the maximum allowed tool and
speed; if stopping time is above
10 seconds, intervene tensioning
or replacing the belts (if they are
ruined) as indicated in the following
paragraphs.

After the adjustments have been
made, again check the stopping
time.
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~/\ BHMMAHUKE |

MNMepen Hayanom nNOLIX AEACTBUN
Nno TeXHMYECKOMY O6CIyKMBaHUIO
Heo6xoAMmo nepeBecTu B
nonoxeHue O BbIKNo4YaTenb
NUTaHUA U OTCOEAUHUTL BUJIKY OT
pO3eTKu.

7.1. KIWHOBUAOHbIE PEMHU -
3AMEHA N NOOTAXKA

[MpoBepuTb HaTsKEHME NPUBOOHbLIX
pemHen nocne nepsBbix 10 4yacos
paboTbl CTaHKa.

CocTosiHME NPUBOAHOIO pPeEMHA
crnegyeT NpoBePSThb HE pexe 0OO4HOro
pa3sa 3a 6 mecsiLeB.

He nepetarnBatb peMHU, Tak Kak 3TO
NPUBOAUT K NOBLILLEHHON Harpy3ke
Ha NOALUMMHUKN.

M36bITOYHOE HaTsPKeHME NPUBOAMUT K
pacTSXXeHUIO pEMHEN, X Neperpesy
1 BbICTPOMY N3HOCY.

He pexe pa3sa B MmecsiL, Heobxoanmo
nNpoBepsATb BPeEMSA OCTaAHOBKM
HOXeBOro Bana wu nunel (npwu
YCT@HOBMEHHbIX WHCTPYMEHTaX U
MaKCMMaribHO JOMNYyCTUMON CKOPOCTH
BpaLleHust). Ecnu Bpemsi ocTaHOBKM
npesbiwaet 10 cekyHa, HaanNexuT
NOATSHYTb WKW 3aMEHUTb PEMHU
(B cnyyae cunbHOro mM3Hoca), Kak
onucaHo B crieaytoLmx naparpacdax.
Mocne 3aBeplueHUs npoueaypsbl
BbIMOMHUTL MOBTOPHYHO MPOBEPKY
BPEMEHM OCTaHOBKMU.

Il est obligatoire, avant de
tout réglage, de mettre sur O
interrupteur général et de
débrancher la fiche de la prise.

7.1. COURROIES TRAPE-
ZOIDA-LES - REMPLA-
CEMENT ET MISE SOUS
TENSION (fig. 1)

Contréler la tension des courroies
apres les dix premiéres heures de

fonctionnement de la machine.

Il faut vérifier la performance de la
courroie au moins tous les 6 mois.

La tension des courroies ne devra
pas étre excessive pour ne pas sur-
charger les paliers.

Une tension excessive entraine
I’étirement des courroies, elles se
surchauffentet elles se détériorent
rapidement.

Vérifier au moins une fois par mois
le temps d’arrét de lalame de la scie
avec l'outil et la vitesse maximum
admise; si le temps d’arrét dépasse
10 secondes interveniren tendant ou
en substituant les courroies (si elles
sontendommagées) comme indiqué
dans les paragraphes qui suivent.

Aprés le réglage contréler de nou-
veau le temps d’arrét.
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Antes de efectuar cualquier
regulacion, es obligatorio poner
el interruptor general en pos. Oy
desconectar el enchufe de la toma.

7.1. CORREAS TRAPEZOI-
DALES - SUSTITUCION Y
TENSION (fig. 1)

Verificar el grado de tension después
de las primeras 10 horas de funcio-
namiento de la maquina.

Cada 6 meses es necesario controlar
periddicamente la correa.

No excederse en la tensién de las
cintas para no sobrecargar los co-
jinetes.

La excesiva tension provoca el esti-
ramiento de las correas, el recalen-
tamiento y la rapida destrucciéon de
las mismas.

Controle porlo menos unavez almes
el tiempo de parada de la hoja sierra
con herramienta y velocidad maxi-
ma admitida; si el tiempo de parada
supera los 10 segundos intervenga
otorgando tension o sustituyendo
las correas (en el caso que se hayan
arruinado) como se indica en los
parrafos a continuacion.

Una vez efectuada la regulacién
comprobar de nuevo el tiempo de
parada.
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7.1.1 Cinghie trasmissione
sega (fig.1)

— Aprire lo sportello.

— Abbassare completamente la
lama sega.

— Spingere il tenditore A verso |l
basso e sfilare la cinghia.

— Inserire la nuova cinghia.

]| INFORMAZIONI

Il giusto tensionamento della
cinghia é assicurato dal gruppo
tendicinghia A e non necessita di
alcuna regolazione.

7.2. VERIFICA DISPOSITIVI
DI SICUREZZA

La sicurezza della macchina &
conseguenza diretta dello stato di
efficienza dei dispositivi di sicurez-
za utilizzati.

Controllare ogni 2 settimane i di-

spositivi seguenti :

- verificare che imicro di sicurezza
descritti nel cap. 2 funzionino
correttamente (USA und CA-
NADA -Version).

- verificare che premendo il pul-
sante di emergenza (vedicap.6)
i motori si arrestino.

- accertarsi del buono stato delle
protezioni (vedi cap.6) verifican-
do che funzionino correttamente
e che assicurino una protezione
efficace.

7.1.1 Saw driving belts (fig. 1)

— Open the door.

— Lower the saw blade as far as it
will go.

— Push the tensioning rod A down
and extract the belt.

— Fit a new belt.

fi INFORMATION

Correct belt tension is guaranteed
by the belt tensioning unit A and
there is no need for adjustments.

7.2. CHECKING THE SAFETY
DEVICES

The safety of the machine is a

direct consequence of the state

of efficiency of the safety devices
used.

Every 2 weeks check the following

devices:

- Check that the safety micro-
switches described in Chap. 2
function properly (U.S.A. and
CANADA version).

- Check that the motors stop when
you press an emergency stop
button (see chapter 6).

- Check the good state of the saw,
router (see Chap. 6), checking
that they function properly and
that they assure efficient protec-
tion.
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7.1.1 TpuBogHble peMHU NUnbI
(puc. 1)

— Omkpbimb dsepuy.

— Onycmumb nuny 8 KpalHee
HUXXHEe MOJIoXeHUe.

— OmmsHymb 8HU3 Hamsixumerb A
U CHAMb peMeHb.

— Hademb HoebIl pemeHb

|:i7 MHOOPMALIUA :|

MpaBunbHOe HaTAXeHue
pemHsa obecneynBaeTcs
HaTskuTenem A, perynmpoBka
HaTsXXeHUs He TpebyeTcA.

7.2. TIPOBEPKA YCTPOWUCTB
BE3OMNACHOCTHU

BesonacHOCTb CTaHKka siBNsSeTCs
NpsSMbIM CREACTBYEM UCTIPABHOCTU
NMPUMEHSIEMbIX B HEM YCTPOWCTB
BesonacHocTu.

Pa3 B OBe Hedenu Hagnexut
BbINOSHATL CrEAYHOLLME NPOBEPKM
YCTPOMNCTB Be30MacHOCTU:

- [lpoBepuTb MNpaBUMNBbHOCTb
paboTbl MUKPOBbIKNOYATENEN
6e30nacHOCTK, ONMCaHHbIX B FriaBe
2 (ncnonHenve ans CLUAn Kanagp).

- MpoBepuTb, YTO NpWU HaxaTuu
aBapUMHON KHOMKK (CM.
rnasy 6) agsuratenu cTaHka
OCTaHaBNMBAOTCS.

- Y6eantbca B MCMPaABHOCTU
orpakgeHun (cm. rmasy 6).

7.1.1 Courroies de transmission
scie (fig. 1)

— Ouvrir le portillon.

— Faire descendre complétement la
lame scie.

— Pousser le tendeur A vers le bas
et extraire la courroie.

— Installer la nouvelle courroie.

Fi AVERTISSEMENT |

7.1.1 Correas de transmisioén
sierra (fig. 1)

— Abrir la puerta.

— Bajar por completo la hoja de la
sierra.

— Empujar el tensor A hacia abajo y
sacar la correa.

— Insertar la nueva correa.

ESPANOL

Fi INFORMACIONES |

Le tendeur de courroie A fait en
sorte que la courroie soit toujours
correctement tendue ; elle ne
requiert donc aucun réglage.

7.2. VERIFICATION DES DI-
SPOSITIFS DE SECURITE

La sécurité de la machine dépend
directement du bon fonctionnement
des dispositifs de sécurité utilisés.
Contréler toutes les 2 semaines les
dispositifs suivants:

- vérifier que les microcontacts de
sécurité décrits au chap. 2 fon-
ctionnent correctement; (version
U.S.A. et CANADA).

- Vérifier si en pressant le bouton
d'arrét d'urgence (voir rubr. 6), les
moteurs s'arrétent.

- s’assurer du bon état des protec-
tions de la scie (voir chap. 6) en
contrélant qu’elles fonctionnent
correctement et assurent une
protection efficace.

— 77—

El tensado adecuado de la correa
esta asegurado por el grupo tensor
de correa Ay no precisa ningtin
ajuste.

7.2. COMPROBACION DISPO-
SITIVOS DE SEGURIDAD

La seguridad de la maquina es una
consecuencia directa del estado
de eficacia de los dispositivos de
seguridad utilizados.

Controlar cada dos semanas los

siguientes dispositivos:

- comprobar que los microinterrup-
tores de seguridad descritos en el
cap. 2 funcionen correctamente
(version U.S.A. y CANADA).

- Asegurarse que al presionar el
boton de emergencia (véase el
cap.6) los motores se paren.

- asegurarse del buen estado de
las protecciones de la sierra,
(véase cap. 6) comprobando que
funcionen correctamente y que
aseguren una proteccion eficaz.
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7.3. PULIZIA GENERALE

Dopo ogni ciclo di lavoro, pulire

accuratamente la macchina e tutti

i suoi organi, aspirando trucioli e

polvere, e rimuovere eventuali

residui di resina.

In particolare pulire le seguenti

parti (fig.2):

1) la rotaia A di scorrimento del
vagone;

2) le scanalature B del vagone.

Usare l'aria compressa solo
quando é strettamente neces-
sario, facendo uso di pistole a
bassa pressione e di indossare
occhiali di protezione e ma-
scherina.

Periodicamente, quando neces-
sario, completare la totale pulizia
all'interno della macchina e di tutti
i suoi organi.

7.4. LUBRIFICAZIONE

GENERALE

Pulire settimanamente e lubrificare
conun leggero velo diolio e grasso
tutti gli accoppiamenti mobili della
macchina.

Non lubrificare il carro vagone.

Proteggere tutte le cinghie e le
puleggie per evitarne la possibile
contaminazione con il lubrificante.

040_067_1.tif
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7.3. OVERALL CLEANING

After each working cycle, thorou-
ghly clean the machine and all of
its parts, vacuum the shavings
and dust and remove any resin
residues.

Use compressed air only when
strictly necessary, using protective
glasses and a mask.

In particular, clean the following
parts (Fig. 2):

1) the wagon sliding rail A;

2) the wagon grooves B;

Use compressed air when ne-
cessary, using low pressure
guns and wearing protective
glasses and a mask.

Clean the whole inside of the
machine and all the various parts
regularly and whenever necessary.

7.4. GENERAL LUBRICATION

Weekly clean and lubricate all the
mobile couplings of the machine
with a thin film of oil and grease.

Do not lubricate the carriage.

Protect all belts and pulleys to
avoid contamination with oil.
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7.3. YBOPKA CTAHKA

lMTocne kaxdoeo paboyezo
uukna Haonexum nposooums
muwamersbHyto ybopKy cmaHka om
MU, CMPYXKU U CMOJIbI.

B yacmHocmu, Heobxodumo
oyuwams crnedyrouue nemMeHmsl

(puc. 2):

1) Hanpaensarmnuwasa A
TTUHelIHO20 rnepeMelleHUsI KapemKu;
2) rnassbl B Ha kapemke.

Ucnonb3oeampb cxambili 8030yx
mosibKo, Koeda 3mo cmpoao
HeobxodumMo, MNONb3yscChb
rnucmonemamu HU3Ko2o 0asreHust,
a makxxe Hocumb 3alUumHble O4YKU
U Macky.

[lo Heobxodumocmu cnedyem
npogodums 2eHeparbHyo yb6opKy
8HYMPEHHUX Op2aHo8 CMaHkKa.

7.4. CMA3KA CTAHKA

ExeHedenbHo o4yuwamb U
cMasbleamb MOHKUM C/I0eM macra
usu KOHCUCMeHMmMHoU CcMasKu ece
MexaHU3Mbl CmaHKa.

He cma3sbisamb Kapemky.
Sawumume ece rnpueoOHbIe PEMHU
U WKUBbI OM 3a2PsI3HEHUS] CMa3KoU.

7.3. NETTOYAGE GENERAL

Apres chaque cycle d’'usinage, net-
toyer minutieusement la machine et
tous ses organes, en aspirantles co-
peaux, la poussiére et en éliminant
les éventuels résidus de résine.
N’utiliser de l'air comprimé que lor-
sque c'est strictement nécessaire et
en portant des lunettes de protection
et un masque.
En particulier, nettoyer les parties
suivantes (fig.2):
1) le rail A de coulissement du cha-
riot;
2) les cannelures B du chariot;
N’utiliser de I'air comprimé que lor-
sque c’est strictement nécessaire et
en portant des lunettes de protection
et un masque.
Périodiquement, quand c'est néces-
saire, effectuer le nettoyage en
profondeur de la partie interne de
la machine et de tous ses organes.

7.4. GRAISSAGE GENERAL

Nettoyer chaque semaine et lubri-
fier avec un léger film d’huile et de
graisse tous les accouplements
mobiles de la machine.

Ne pas lubrifier le chariot-wagon.

Protéger toutes les courroies et les
poulies pour ne pas les salir avec
le lubrifiant.
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7.3. LIMPIEZA GENERAL

Tras cada ciclo de trabajo, limpiar

bien la maquina y todas sus partes,

aspirando las virutas y el polvo y

eliminando también los eventuales

residuos de resina.

Usar aire comprimido sélo cuando

sea verdaderamente necesario,

utilizando gafas de protecciéon y

mascarilla.

En especial, limpiar las siguientes

partes (fig. 2):

1) El carril A de deslizamiento del
vagon.

2) Las ranuras B del vagon.

Use el aire comprimido solo cuando sea
estrictamente necesario, haciendo
uso de pistolas de baja presiény pén-
gase gafas de proteccion y mascara.

Al menos una vez cada 6 meses, 0

cada 500 horas, quitar los carteres

laterales para completar la limpieza
total de la maquina y de todos sus
oérganos.

7.4. LUBRICACION GENERAL

Limpiar semanalmente todos los
acoplamientos moéviles de la maqui-
nay lubricarlos con una fina pelicula
de aceite y grasa.

No lubrificar el carro vagon.

Proteger todas las correas y las
poleas para evitar una posible con-
taminacion con el lubricante.
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7.5. SOSTITUZIONE E SMAL-
TIMENTO

Qualora fosse necessario, le partidella

macchina devono essere sostituite con

componenti originali di fabbricazione al

fine di garantire la loro efficacia.

\ A ATTENZIONE \

Sul catalogo parti di ricambio
con la lettera "C" sono stati
contrassegnati i codici dei ricambi
che incidono sulla sicurezza e sulla
salute degli operatori.

Questi ricambi possono essere in-
stallati anche da personale esperto
incaricato dall'utilizzatore.

Per tutti gli altri ricambi, rivolgersi
al SERVICE del Concessionario/
Rivenditore del Fabbricante oppure
contattare direttamente il SERVICE
del Fabbricante.

Perlarimozione dellamacchina scolle-
garla dallimpianto elettrico e da quello
pneumatico ed attenersi alle istruzioni
dei paragrafi per il sollevamento.

In caso di una prolungata inattivita del-
la macchina, scollegarla dall'impianto
elettrico, eseguire una pulizia accurata
nel modo come gia detto per la pulizia
ordinaria e coprire i piani di lavoro, di
scorrimento e alberi portautensili con
protettivo antiruggine.

Non immagazzinare la macchina in
ambienti umidi e proteggerla dagli
agenti atmosferici.

La macchina & costruita con materiali
non tossici né nocivi; in caso di demo-
lizione separare i materiali ferrosi da
quelli plastici ed avviarli alla rispettiva
rottamazione.

\ A ATTENZIONE \

E' obbligatorio che gli operatori
addetti alla moviemntazione ed
i manutentori utilizzino i DPI
previsti in base ai rischi relativi
al tipo d'impiego e conformi alle
leggi e normative vigenti.
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7.5. REPLACEMENT AND DI-
SPOSAL

Should replacement become ne-
cessary, the machine parts must
be replaced with original compo-
nents in order to guarantee their
efficiency.

\ A WARNING

In the spare parts catalogue the
letter "C" indicates the codes of
spare parts which affect operator
health and safety.

These spare parts can be installed
by expert personnel instructed by

the user.

For all other spare parts contact
the Manufacturer's Dealer SERVI-
CE or contact the Manufacturer's
SERVICE directly.

To remove the machine, di-
sconnect it from the electric and
pneumatic system. Follow the
instructions in chap. 4.

In case of extended inactivity of
the machine, disconnectitfrom the
electrical and pneumatic system.
Thoroughly clean it as already de-
scribed for ordinary cleaning and
cover the work and sliding tables
and the tool holder spindles with
antirust protection. Do not store the
machine in humid environments
and protect it from atmospheric
agents.

The machine is constructed in non-
toxic unharmful materials. In case
of demolition, separate the ferrous
material from the plastic materials
and send them to the respective
scrap yards.

\ A WARNING

The operators moving the
machine and the maintenance
personnel must wear the IPE
required for the risks involved
with the type of use and in
compliance with the applicable
laws and standards.
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3AMEHA U YTUNU3ALMSA
DETANEW

,D,J‘Iﬂ 3aMeHbl ,D,ETaﬂeVl CTaHKa JOJKHbI
ncnomnb3oBaTbCA OpUTrNMHalrlbHble
3an4yacTu U3rotoBuUTend.

LA BHUMAHME |

B kaTtanore 3an4yacrew 6ykBomn "C"
nomeyeHbl Koabl TeX geTaneu,
KOTOpble HeNnocpeACTBEHHO BIUSAIOT
Ha 6e30nNacHOCTbL U 340pOBbLE
onepaTopoB.
OaHHble pgeTanu wMOryT
ycTaHaBnMBaTbCsA, B TOM
yncne onbITHbIM MepcoHarnom,
npuBrnekaembliM BnagenbLueM

CcTaHKa.

Onsa 3amMeHbl OCTaNbHbIX
aetanen crnepyet obpawaTbes
B CEPBUC avwnepal
anctpubbloTtopa MarotoButens
nnbo HenocpeacTBeHHo B CEPBUC
MarotoButens.

[ns nemMoHTa)a cTaHka 0TCOeaUHUTb
€ero OT 3MeKTPO- U MHEBMOCETU U
Janee cnefoBaTb WMHCTPYKUMSM
naparpadga, NOCBSLWEHHOTO
NnogbeMY CTaHKa.

Ecnu nnanupyetca onuTenbHbIN
NMPOCTOM CTaHKa, OTCOEAWHUTb
€ro OT 3eKTPOCeTU, BbINOJTHUTb
TLaTenbHy0 YOOPKY, Kak ykasaHo
B COOTBETCTByHLLEM naparpade,
N MOKPbITb MOBEPXHOCTU CTOJSIOB,
NOBEPXHOCTU CKONbXeHUd
MW WHCTPYMeEHTanbHble Banbl
cpeocTtBoOM AnNs 3aWuUThbl OT
p>KaBYMHbI.

He XxpaHuUTb CcTaHOK B MecTax
C BbICOKOW BRaxHocCTbt. [lpn
XpaHEeHUN 3alUTUTb CTaHOK OT
BO34EeNCTBUA aTMoOcdepHbIX
0CcagKoB.

CTaHOK M3roTOBMNEH N3 HETOKCUYHbIX
Oe3BpeaAHbIX MaTepuanos.
Ona yTtunusauum oTaenuTb
MeTannuyeckume petanum oT
MnacTMaccoBbLIX M HanpaBUTb MX
COOTBETCTBYIOLLME MYHKTbI NprMema
OTXO[0B.

LA BHUMAHME |

Pa6oTHMKM, yyacTByloLWMeE B
nepemMeLleHn U TeEXHNYEeCKOM
o6CnyXXMBaHUM CTaHKa,
06s13aHbI ucnonb3oBaTtb CU3,
npeaycMoTpeHHble AeACTBYOLWUMMU
Hopmamu 6e30MacHOCTM!.

7.5.

7.5. REMPLACEMENT ET
DESTRUCTION
Sic'estnécessaire, les composants de la
machine doivent étre remplacés par des
composants d’origine, afin de garantir

leur bop fonctionnement.
. /\ ATTENTION \

T.

SUSTITUCION Y ELIMINA-
CION

En caso de necesidad, las piezas de
la maquina deben ser sustituidas por
piezas de repuesto originales con el fin
de poder garantizar su eficacia.

ESPANOL

7.5.

Sur le catalogue piéces détachées, les
codes des piéces relatives a la santé
et la sécurité des opérateurs sont
contremarqués par la lettre "C".
Ces pieces détachées peuvent étre ins-
tallées aussi par des personnes expertes

désignées par I'utilisateur.

Pourtoutes les autres piéces détachées,
s'adresser au SERVICE du Concession-
naire/Revendeur du Fabricant ou bien
contacter directement le Fabricant.
Pour le déplacement de la machine; la
débrancher de linstallation électrique
et de celle pneumatique, s'en tenir aux
instructions dans le chapitre 4.

En cas d'inactivité prolongée de la
machine, la débrancher de l'installation
électrique et de celle pneumatique,
effectuer un nettoyage soigneux de la
facon déja décrite pour le nettoyage
ordinaire et couvrir les tables d'usinage,
de coulissement etles arbres porte-outils
avec une protection antirouille. Ne pas
emmagasiner la machine en milieux
humides et la protéger contre les agents
atmosphériques.

La machine est construite avec des
matériaux ni toxiques ni nocifs, en cas
de démolition séparer les matériaux
ferreux de ceux plastiques et les faire
parvenir dans les différents endroits de
démolition.

\ /\ ATTENTION \

Les opérateurs chargés du levage
et du transport ainsi que les agents
de maintenance ont I'obligation de
porter les EPI préconisés pour les
risques auxquels ils sont exposés
et conformes aux lois et a la
réglementation en vigueur.
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[ /N\_ATENCION |

En el catalogo partes de recambio
con la letra "C" se han marcado los
codigos de los recambios que afectan
ala seguridad y a la salud de los
operadores.

Estos recambios también pueden ser
instalados por personal experto encar-

gado por el usuario.

Para todos los demas repuestos, hay
que dirigirse a la ASISTENCIA del Con-
cesionario/Revendedor

del Fabricante, o bien hay que ponerse
en contacto directamente con la ASIS-
TENCIA del Fabricante.

Para la remocién de la maquina des-
conectar la instalacion eléctrica y la
neumatica, seguir las instrucciones de
la seccion 4.

En caso de prolungada inactividad de
la maquina, desconectar la instalacion
eléctrica y la instalaciéon neumatica,
ejecutar una limpieza adecuada en el
modo descripto para la limpieza or-
dinaria y cubrir las mesas de trabajo,
de deslizamiento y eje portautensilios
con proteccién anti-oxido. No depositar
la maquina en ambientes humedos y
protegerla de los agentes atmosfericos.
Es obligatorio que los operadores
encargados del desplazamiento y del
mantenimiento utilicen los DPI previstos
segun los riesgos relativos al tipo de uso
y conformes con las leyes y normativas
vigentes.

~/\ ATENCION |

La maquina ha sido construida
con material no téxico ni nocivo,
en caso de demolicién separar los
materiales ferrosos de los plasticos,
y proceder a la eliminacion.
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8.1. EVENTUALI INCONVE-
NIENTI, CAUSE, RIMEDI

Per qualsiasi informazione o pro-
blema contattare il concessionario
di zona o il nostro centro assi-
stenza (vedi recapito telefonico

pag.3).

LA ATTENZIONE

Gli interventi da eseguire devono
essere effettuati da personale
tecnico specializzato.
Prima di accedere all'interno
del quadro elettrico, mettere a
zero O l'interruttore generale
posto a monte della macchina,
e chiuderlo con l'aiuto di un
lucchetto.

Inconveniente

ALL'ACCENSIONE LA
MACCHINA NON PARTE
O S| FERMA DURANTE LA
LAVORAZIONE

Causa

1 - Mancanza di energia elettrica
Su una o piu fasi.

&)
©
B
<>
L

2 - Fusibiliinterrotti (Versione USA o=-oeeezeeo

e CANADA).
3 - Emergenza inserita.

4 -Termico di protezione A

(fig. 2) inserito a causa di:

-un eccessivo assorbimento
di corrente dovuto ad un uso
improprio della macchina
(lavoro troppo pesante in
rapporto alla potenza del
motore).

- sezione del cavo insufficiente
in rapporto alla potenza del
motore (vedi riferimenti col-
legamento elettrico cap.4)

- caduta ditensione dovuta alla
eccessivalunghezza del cavo
di alimentazione.

- parte elettrica in corto circui-
to

5 - Micro di sicurezza inserito

(Versione USA e CANADA).

O

8.1. TROUBLES - CAUSES
-WHAT TO DO

For any information or problem
contact your area dealer or our
technical service centre (see te-
lephone number on Page 3).

\ A WARNING

The necessary interventions
must be carried out by special-
ised technical personnel.
Before accessing the electric
panel, set the main switch at the
top of the machine to O and lock

it with a padlock.

Trouble

THE MACHINE DOES NOT
START WHEN IT IS TURNED
ON OR STOPS DURING A
MACHINING CYCLE

Cause
1 - Lack of line voltage.

2 - Fuses blown (U.S.A. and
CANADA version).

3 - Emergency on.

4 - Overload switch A (fig. 2)
triggered because:

040_0103_1.tif
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- excessive currentabsorption
caused by improper machi-
ne use (work too heavy in
relation to motor power).

- cable too small for motor po-
wer (see electrical connec-
tion specifications chap.4)

- drop in voltage due to exces-
sive length of power supply
cable.

- short circuit in the electric
system.

5 - Safety microswitchon (U.S.A.

and CANADA version).
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8.1. BO3MOXHbIE
HEUCNPABHOCTU, UX
NMPUYNHBLI U YCTPAHEHUE

3a uHopmayuel unu MOMowbH
obpawalimeck K MECMHOMY durnepy
unu 8 Haw cepeucHbIl yeHmp (cm.
merneghoHbl Ha cmp. 3).

GUIA PARA BUSCAR LAS AVERIAS
FRANCAIS

8.1. DEFAUTS, CAUSE, REME-
DES

Pour toute information ou probléme,
contacter le concessionnaire de
zone ou notre service apres-vente
(voir coordonnées téléphonique

page 3).

ESPANOL

8.1. POSIBLES INCONVENIEN-
TES, CAUSAS, REMEDIOS

Para cualquier tipo de informacién o
problema contacte con su distribui-
dor enlazona o su centro de servicio
técnico (ver numero de teléfono en
la Pagina 3).

"~ /\ ATENCION

\ /\ ATTENTION \

[ A BHUMAHWE |

PaboTbl 4OMKHbI BbINOJTHATLCA
KBannduumMpoBaHHbIM
TEXHUYECKUM NEepPCOoHarNoM.
Mepen Ha4YanNOM PeMOHTHbIX
paboT B aneKTpowmuTe nepeBecTm
B nonoxeHue O BbIKNOYaTenb
NMUTaHWUA, YCTaHOBIEHHbIN Ha
JNINHUU Nepen CTAaHKOM U 3aKpbITb
ero Ha Knou.

HeucnpaBHOCTb

CTAHOK HE 3AMNMYCKAETCHA

NMPN BKINIOYEHUU WUNKN

OCTAHABJIUBAETCA BO BPEMA
PABOTbI

MpuuunHa

1-Omcymcmeue HarnpsxeHus
OO0HOU UnU HECKOMbKUX (has.

2 - [Mepezopenu npedoxpaHumernu
(ucnonHeHue 0na CLIA u
KaHaoni).

3 - Haxxama aeaputiHasi KHOrKa.

4-Cpaboman 3awumHbll
ebiKrodamerns A (puc. 2) rno
00HOU U3 cnedyruux nPUYUH:

-nepeepyska o MmMoKy u3-3a
HeHadrnexauwjea0 Ucriosib308aHUsI
cmaHKa (CrnuwKoM msxenas
obpabomka 0na umerowelics
MouwjHocmu dgueameris).

- cevyeHus kabernsi Hedocmarmo4Ho
ons umerouwetics MowHocmu
dsueameris (CM. UHCMPYKUUU 110
371eKMPUYECKOMY MOOKITHOYEHUIO
8 anaee 4).

-nadeHue HarnpsixeHus uU3-3a
cnuwkom 6osbwol OMUHbI
kaberns numaHusl.

- Kopomkoe 3aMbikaHue 8 0OHOU
us uenedl.

5-Cpaboman koHUuegol
sbIkroYamens 6e3onacHocmu
(ucnonHeHue 0ns CLIA u
KaHaobl).

Les interventions a exécuter doivent
étre effectuées par un personnel
technique spécialisé
Avant d’accéder a I'intérieur de
I'armoire électrique, mettre a zéro
O l'interrupteur général situé en
amont de la machine, et la ver-
rouiller.

Defaut

LA MACHINE NE SE MET PAS
EN MARCHE OU S'ARRETE
PENDANT L'USINAGE

Cause

1 - Manque de tension d’alimenta-
tion.
2 - Fusibles grillés (version U.S.A. et

CANADA).

3 - Poussoir d’'urgence activé.
4 - Thermique de protection A (fig.

2) enclenché a cause de :

- une absorption excessive de
courant due a un usage impro-
pre de lamachine (usinage trop
lourd par rapport ala puissance
du moteur).

- section du céable insuffisante
par rapport a la puissance du
moteur (voir informations bran-
chement électrique Ch 4)

-chute de tension due a la
longueur excessive du céble
d’alimentation.

- partie électrique en court-cir-
cuit.

5 - Microcontact de sécurité enclen-
ché (version U.S.A. et CANA-

DA).
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Las operaciones a realizar deben
ser efectuadas por personal técnico
especializado.

Antes de acceder al interior del cua-
dro eléctrico, llevar el interruptor
general situado al inicio de la ma-
quina a la posicion O y trabarlo con
candado.

Inconveniente

EN EL ENCENDIDO LA MAQUI-
NA NO ARRANCA
O SE PARA DURANTE EL TRA-
BAJO

Causa

1 -Falta de tensién de alimenta-
cion.

2 - Fusibles interrumpidos (version
U.S.A. y CANADA).

3 - Emergencia activada.

4 - Térmico de proteccion A (fig. 2)
activado por causa de:

- una excesiva absorcién de co-
rriente debido a un uso impropio
de la maquina (trabajo dema-
siado pesado con respecto a la
potencia del motor).

- seccion del cable insuficiente
con respecto a la potencia del
motor (véanse las referencias
conexion eléctrica cap.4)

- caida de tensiéon debida a la
excesiva longitud del cable de
alimentacion.

- parte eléctrica en cortocircuito.

5 -Microinterruptor de seguridad
conectado (version U.S.A. vy
CANADA).
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Rimedi

1 - Verificare con un tester che ci
siatensione sulle tre fasi L (fig.

1).

2 - Controllare l'integrita dei fusibili
ed eventualmente sostituirli (i
fusibili sono posizionati all'in-
terno dell'apparecchiatura
elettrica).

3 - Disinserire il pulsante d'emer-
genza ruotandolo in senso
orario.

4 - Risolvere la causa, attendere
che la termica si raffreddi e
riavviare la macchina.

5 - Verificare il corretto posiziona-
mento della pianafilo, sportello
protezione accesso lama e tou-
pie come indicato nel cap.2.

Inconveniente

IL MOTORE GIRA MA
L'UTENSILE S| FERMA
QUANDO E A CONTATTO CON
IL PEZZO DA LAVORARE

Causa
1 - La cinghia del motore si € al-
lentata o € rovinata.

Rimedi

1 - Tensionare la cinghia o cam-
biarla seguendo le istruzioni
del cap.7.
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What to do

1 - With a tester check that there
is power on the three phases L

(Fig. 1)

2 - Check that the fuses are un-
damaged and, if necessary,
replace them (the fuses are
positioned inside the electrical
equipment).

3 - Disconnect the emergency but-
ton, by turning it clockwise.

4 - Put the problem right, wait for
the overload switch to cool
down and start the machine up
again.

5 - Check that the planing table is
in the correct position and the
blade and spindle access guard
door is as shown in chapter 2.

Trouble

THE MOTOR TURNS BUT
THE TOOL STOPS WHEN
IT COMES INTO CONTACT
WITH THE PIECE TO MA-
CHINE

Cause
1 - The motor belt is loose or ru-
ined.

What to do

1 - Tighten the belt or change it fol-
lowing the instructions in Chap.
7.
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Cnocobbl ycTpaHeHus

1-lposepumb mecmepom
HanpskeHue Ha mpex ¢pasax L

(puc. 1).

2-NNposepumb u npu
Heobxodumocmu 3aMeHUMb
npedoxpaHumenu
(pacrionoxeHbl 8Hympu wuma
371eKmpoasmomMamuku).

3 -Bbiceobodumb asapuliHyto
KHOIKY, 108epHY8 ee Mo 4acosol
cmperike.

4-YcmpaHumb npobnemy,
doxdambcsa oxnaxoeHus
ebiK/rO4Yamerisi U Mo8MmMopHO
8KJT04UMb CIMAaHoK.

5 -Tlposepumb npasusibHOCMb
pacrnonoxeHusi ¢hy2oeanbHO20
cmona, dsepubl docmyna 8
omceK nunbl U ¢pesbl, Kak
onucaHo e eanase 2.

HeucnpaBHOCTb

BAI OBUTATENA
BPALLAETCA, HO UHCTPYMEHT
OCTAHABJIMBAETCA MNPU
KOHTAKTE C 3ArOTOBKOM

MpuunHa
1-OcnabneH unu noBpeXxaeH
NpUBOAHOW peMeHb arperara.

Cnoco6bl ycTpaHeHusi

1-MoATAHYTb UM 3aMEeHUTb
peMeHb, cnegyst UHCTPYKLMAM
rnaBbl 7.

GUIA PARA BUSCAR LAS AVERIAS
FRANCAIS

Remedes

1 - Contréler, avec un testeur, que
la tension se trouve bien sur les
trois phases L (fig. 1).

2 - Contréler le bon état des fusibles
et, le cas échéant, les remplacer
(les fusibles sont placés a l'in-
térieur de I'armoire électrique).

3 - Désactiver le poussoir d’'urgence
en le tournant dans le sens ho-
raire.

4 - Résoudre le probleme, attendre
que le thermique refroidisse et
relancer la machine.

5 - Vérifier le positionnement de la
dégauchisseuse, le portillon qui
protege l'acces a la lame et la
toupie, comme l'indique la rubr.
2.

Defaut

LE MOTEUR TOURNE MAIS
L’OUTIL S’ARRETE LORSQU’IL
EST EN CONTACT AVEC LA
PIECE A USINER

Cause
1-La courroie du moteur s’est
détendue ou est abimée.

Remedes

1 - Tendre la courroie ou la rempla-
cer en suivant les instructions
fournies au chap. 7.
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Remedios

1 - Mediante un comprobador con-
trolar la presencia de tension
sobre las tres fases L (fig.1).

2 - Controlar la integridad de los
fusibles y sustituirlos si es nece-
sario (los fusibles se encuentran
situados dentro de la instalacién
eléctrica).

3 - Desactivarel pulsador de emergen-
cia girandolo en el sentido de las
agujas del reloj.

4 - Solucionar la causa, esperar a
que la térmica se enfrie y volver
a arrancar la maquina.

5 - Comprobar el correcto posicio-
namiento de la mesa refrenta-
dora, de la puerta proteccion
acceso hoja y toupie conforme
a las explicaciones del cap.2.

Inconveniente

EL MOTOR GIRA PERO LA
HERRAMIENTA SE DETIENE
CUANDO ENTRA EN CONTACTO
CON LA PIEZA A ELABORAR

Causa
1 - La correa del motor esta floja o
deteriorada.

Remedio

1-Tensar la correa o cambiarla
siguiendo las instrucciones del
punto 7.



GUIDA ALLA RICERCA DEI GUASTI « TROUBLE - SHOOTING GUIDE E

ITALIANO ENGLISH
Inconveniente Trouble
LA RIGA TELESCOPICA THE TELESCOPIC RULER
NON SI POSIZIONA DOES NOT POSITION
CORRETTAMENTE A 90°. CORRECTLY AT 90°
Causa Cause .
1 - Le battute nel telaio non sono 1 - The end-stops in the frame are
regolate. not adjusted.
Rimedi What to do

1 - Togliere i due tappi A e agire
sulle viti B di registrazione
(fig. 3).

1 - Remove the two caps A and
turn the adjusting screws B (Fig.
3).

040_070_1.tif

Inconveniente Trouble
IL PANNELLO SCORRE THE PANEL SLIDES WITH DIF-
A FATICA DURANTE IL FICULTY DURING CUTTING
TAGLIO (E STRETTO FRA (IT IS TIGHT BETWEEN THE
GUIDA E LAMA)O NON FENCE AND THE BLADE) OR
VIENE TAGLIATO CON I LATI IS NOT CUT WITH SIDES PA-
PARALLELL RALLEL.
Causa Cause
1- La guida per tagli paralleli 1- The parallel cutting fence
si & sregolata (deve essere is badly positioned (this must
parallela alla lama con una be parallel with the blade with
leggera apertura di uscita di a slight opening exit of 0.10
0,170 mm). mm).
Rimedi What to do
1 - Rivolgersi al nostro centro assi- 1 - Contact our technical service
stenza (vedi recapito telefonico (see telephone number on
pag.3). Page 3).
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HeucnpaBHOCTb

TENECKOMUYECKAA IMHEAKA
HE YCTAHABJIUBAETCA B
MNMONOXEHUE 90°.

MpuunHa

1-Ynopbl onopHol pbiMe He
ompez2ynuposaHsl.

Cnoco6bl ycTpaHeHusi

1-CHATb napy 3arnywek A u
OTperynMpoBaTth ynopbl BUHTAMU
B (puc. 3).

HeucnpaBHOCTb

Ons nogAYY NNUTbI NPU
PACIMWNE TPEBYETCH CIULLKOM
BOJbLUOE YCUINUE (MJIUTA
3AXUMAETCS MEXXOY NIMHENKON
Y MUNON) UNU HAPYLLIEHA
NAPANNENbHOCTb PACKPOSA HA
MPOTUBONEXALLMX CTOPOHAX.

MpuynHa

1- HapyweHa HacTpoMKa
napannenbHON FIMHENKUN (OHa
OOJXHA UMeTb Hebonbloe
pacxoxaeHue 3a nunowu - 0,10
MM).

Cnoco6bl ycTpaHeHusi

1-06paTuTbCA B CEPBUCHbIN
LeHTp u3rotoButens (cm.
TenedoHHbLIE HOMepa Ha CTp.
3).

GUIA PARA BUSCAR LAS AVERIAS
FRANCAIS

Defaut

LA LAME DE L'INCISEUR SE DE-
PLACE.

Cause

1- Lagoupille de blocage A (fig.3-4)
est desserrée.

Remedes

1- Régler le ciseleur comme décrit
au chap. 5, puis serrer la vis A

(fig.3).

Defaut

LE PANNEAU COULISSE DIFFI-
CILEMENT PENDANT LA COUPE
(IL EST SERRE ENTRE LA
GLISSIERE ET LA LAME) OU LA
COUPE DE SES COTES N’EST
PAS PARALLELE.

Cause

1- Laglissiére, pour les coupes pa-
ralleles, s’est déréglée (elle doit
étre paralléle a lalame avec une
Iégére ouverture de sortie de 0,10
mm).

Remedes
1- Contacter notre service aprés-

vente (voir coordonnées télépho-
nigues page 3).
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Inconveniente

LA HOJA ENTALLADOR PIERDE
SU POSICION.

Causa

1- La espiga de bloqueo A (fig.
3-4) esta floja.

Remedio

1- Ajustar el tallador como se
describe en el cap. 5y apretar la
tuerca A (fig.3).

Inconveniente

EL PANEL SE DESPLAZA
CON DIFICULTAD DURANTE
EL CORTE (ESTA SITUADO

ENTRE GUIA Y HOJA) O NO ES
CORTADO CON LOS LADOS
PARALELOS.

Causa

1- La guia para cortes parale-
los se ha desregulado (debe estar
paralela a la hoja, con una ligera
apertura de salida de 0,10 mm).

Remedio
1- Contacte con nuestro servicio

técnico (ver numero de teléfono
en la Pagina 3).



